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VYHLASKA
ze dne 7. listopadu 2016

o evidenci a kontrole jadernych materidlti a oznamovini tidaji o nich

Statni ufad pro jadernou bezpeénost stanovi po-
dle § 236 zikona & 263/2016 Sb., atomovy zdkon,
k provedeni § 6 odst. 8 pism. a) a b), § 24 odst. 7,
§ 25 odst. 2 pism. d), § 166 odst. 6 pism. a) az c),
§ 167 odst. 2 pism. a) az d) a § 169 odst. 4:

CAST PRVNI
UVODNI USTANOVENI

§ 1

Pfedmét upravy

Tato vyhldska upravuje v ndvaznosti na pfimo
pouzitelny ptedpis') o uplatiiovini dozoru nad bez-
pecnosti v Euratomu

a) koncentraci izotopu prvku v materidlu, kterd jej
¢ini vychozim materidlem,

b) koncentraci radionuklidu v materidlu, kterd jej
¢ini zvld$tnim $tépnym materidlem,

c¢) seznam jinych 3tépnych materidla, které jsou
vyznamné z hlediska zajisténi nesifeni jader-
nych zbrani,

d) rozsah, zpusob a lhaty pro oznamovani ddaju
o vyrobé obalovych soubori pro ozifené ja-
derné palivo, vystavbé horkych komor, vy-
zkumné a vyvojové innosti vztahujici se k ja-
dernému palivovému cyklu nebo jiné ¢&innosti
stanovené Dodatkovym protokolem k mezina-
rodni smlouvé o nesiteni jadernych zbrani®),

e) rozsah, zpusob a dobu uchovavini informaci
o tézb& nebo zpracovani uranovych nebo tho-

f)

g)

h)

k)

)

a)

riovych rud na dzemi Ceské republiky a jejich
predavani Utadu,
pozadavky na obsah dokumentace pro povolo-

vanou dinnost v oblasti nesifeni jadernych
zbrani,

rozsah, zptsob a dobu uchovévini evidovanych
dokumentt o jadernych materidlech a lhtty pro
jejich predavani Ufadu,

rozsah a zpusob provddéni kontroly jaderného
materidlu drZitelem povoleni v oblasti nesifeni
jadernych zbrani,

rozsah a zpusob vedeni systému evidence jader-
nych materidld,

informace o obsahu dokumenti a okruh ddaja
pozadovanych predpisy Euratomu a lhutu
a zptisob jejich preddvani Utadu,

vzory formuldftu pro oznamovini udaji ze sys-
tému evidence jadernych materidla Uftadu
a Evropské komisi (déle jen ,, Komise®) a

vzor prohldSeni koncového uzivatele jaderného
materidlu v Ceské republice pfi jeho dovozu.

§2
Vymezeni pojmu
Pro tcely této vyhlisky se rozumi

zménou inventury zvySeni nebo snizeni evi-
dentniho stavu mnozstvi jaderného materidlu
véetné zmén jeho kategorie®) ve stanovené ob-

!y Nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005 ze dne 8. tnora 2005 o uplatiiovdni dozoru nad bezpeénosti v rdmci

Euratomu.

%) Dodatkovy protokol k Dohodé mezi Rakouskou republikou, Belgickjym krilovstvim, Danskym krilovstvim, Fin-
skou republikou, Spolkovou republikou Némecko, Reckou republikou, Irskem, Italskou republikou, Lucembur-
skym velkovévodstvim, Nizozemskym krilovstvim, Portugalskou republikou, Spanélskym krilovstvim, Svédskym
kralovstvim, Evropskym spolecenstvim pro atomovou energii a Mezindrodni agenturou pro atomovou energii o pro-
vadéni &l. IIT odst. 1 a 4 Smlouvy o nesiteni jadernych zbrani.

%) Cl. 2 bod 9 nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005.
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lasti materidlové bilance*); zmény inventury ve
formé pfirastku nebo ubytku jaderného mate-
ridlu se udavaji v gramech s presnosti na 3 de-
setinnd mista,

b) nezméfitelnymi provoznimi ztritami ztrity,
které vznikaji v provozu zejména rozpriSenim,
odpafenim, zaokrouhlovdnim, nidsledkem nedo-
konalosti analytickych metod nebo nepovole-
nym odnimdnim; tyto ztrity se zjisti pfi pro-
vedeni fyzické inventury®) jadernjch materidlé
a jejich vysledkem je nezapocteny materiil®) a
zméfitelnymi provoznimi ztrdtami ztraty, které
predstavuji takovy zméfeny odpad jaderného
materidlu, ktery je u daného drZitele povoleni
pro své vlastnosti, zejména s ohledem na eko-
nomické naklady, zcela nevyuzitelny, pricemz
materidl je obvykle technologicky zpétné ziska-
telny bez vyuziti technologie zpracovani rud;
tyto ztraty zahrnuji zejména obrus a tfisky ve
smési s jinymi kovy pfi spole¢ném obribéni,
strusky, napeceniny na kelimcich, nezpracova-
telné a vysoce aktivni roztoky a zbytky po ana-
lyzach.

CAST DRUHA

STANOVENI MINIMALNI KONCENTRACE
JADERNEHO MATERIALU A SEZNAM
JINYCH STEPNYCH MATERIALU

§3
Minimialni koncentrace jaderného materiilu

Minimélni koncentrace jaderného materidlu
podle § 1 pism. a) a b) je vzdy redlnd kladnd hodnota.

§ 4

Seznam jinych §tépnych materidla

Seznam jinych $tépnych materidlt, které jsou
vyznamné z hlediska zajiSténi nesifeni jadernych
zbrani, stanovi Rada guvernéri Mezindrodni agen-
tury pro atomovou energii (dile jen ,,Agentura®).

*y Cl. 2 bod 14 naiizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.
%) CL 2 bod 17 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.
) Cl. 2 bod 18 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.

7y Cl. 8 natizeni Komise (Euratom) & 302/2005.

CAST TRETI
ROZSAH A ZPUSOB PROVADENI
KONTROLY JADERNEHO MATERIALU,

VEDENI SYSTEMU EVIDENCE
A PREDAVANI UDAJU URADU

§ 5

Drzitel povoleni

(1) Drzitel povoleni vede evidenci jadernych
materidlt a provddi jejich kontrolu podle smérnice
o evidenci a kontrole jadernych materidld. Vedenim
evidence jadernych materidld a provddénim jejich
kontroly povéfi drzitel povoleni pisemné fyzickou
osobu (déle jen ,vedouci evidence jadernych mate-
riala“) a kopii tohoto pisemného povéreni predd
Utadu.

(2) Drzitel povoleni zasildi dokumentaci podle
§ 6 pism. c), d) a g) Komisi a jeji kopii Ufadu. Drzitel
povoleni zasle Utadu kopii veskeré dokumentace do
30 dni ode dne, kdy ji obdrzel od Komise.

(3) Drzitel povoleni vede evidenci jadernych
materidld a provadi jejich kontrolu v zafizenich uve-
denych v ¢&l. 3 odst. 1 prvnim pododstavci nafizeni
Komise (Euratom) &. 302/2005.

§ 6

Vedouci evidence jadernych materidla

Vedouci evidence jadernych materidla

se Udastni pfipravy a pldnovani vSech &innosti
drzitele povoleni souvisejicich s nakldddnim s ja-
dernymi materidly,

b) zpracovava a aktualizuje smérnici o evidenci
a kontrole jadernych materidlt a kontroluje jeji

dodrzovani,

provadi periodickou kontrolu souladu fyzic-
kého stavu jadernych materidlt s provoznimi
zdznamy’), kontrolu peleti Utadu, Komise
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d)

a Agentury a dal$ich kontrolnich technickych
zafizeni a o téchto kontroldch pofizuje zipisy,

odpovidd za vedeni evidenénich®) a provoz-
nich”) zdznami, zpracoviva dokladovou inven-
turu”) jadernych materidla na formuldfi & 1, je-
hoZ vzor je uveden v pfiloze ¢ 1 k této vy-
hldSce, a navrhuje opatfeni k zajisténi sprivné
evidence a bezpecného skladovini jadernych
materidld tak, aby byly zabezpedeny proti od-
cizeni,

e) fyzicky kontroluje a zaznamendvi kazdy piijem
a odesldni jadernych materidla,

f) organizacné zajiStuje provadéni fyzické inven-
tury jadernych materidlg,

g) zpracovavi evidenéni zprivy'®) o pohybu jader-
nych materidla,

h) doprovizi inspektory Uradu, Komise a Agen-
tury pfi kontrole,

i) uchovivi pisemnosti Ufadu, Komise a Agentury
tykajici se evidence jadernych materidlt u drzi-
tele povoleni nejméné po dobu 5 let a

j) schvaluje zpusob skladovini, vedeni evidence
a provddéni kontroly jadernych materidld na
odlouéenych pracovistich.

§7
Evidence jadernych materidla
Systém evidence'') jadernych materidltt za-
hrnuje

a) evidenéni a provozni zdznamy,

b) evidenéni zprivy,

¢) zvldstni zpravy'?),

d) pfedem zasilani oznimeni'?),

%) ClL 9 nafizeni Komise (Furatom) & 302/2005.

%) Cl 2 bod 16 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.

. 10 nafizeni Komise (Euratom) ¢&. 302/2005.

. 7 nafizeni Komise (Euratom) ¢. 302/2005.

. 14 nafizeni Komise (Euratom) ¢. 302/2005.

. 20 a 21 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.

. 19 nafizeni Komise (Euratom) ¢. 302/2005.
. 3 nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005.
. 5 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.
. 12 nafizeni Komise (Euratom) ¢. 302/2005.

. 30 az 32 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.

f)

g)

h)

seznam provoznich ztrit, zadrzeného a uprave-
ného odpadu'?),

seznam jaderného materidlu, na ktery Komise
poskytla pisemné vyjimky'’) z pravidel, kte-
rymi se fidi forma a Cetnost ozndmeni,
zdkladni technické charakteristiky'®) v&etné je-
jich situacnich nikrest a

program &innosti'’).

§8

Eviden¢ni a provozni zdznamy

(1) Drzitel povoleni zaznamenava udaje do evi-

denénich zdznamt podle ¢l. 9 nafizeni Komise
(Euratom) &. 302/2005 podle provoznich ziznamu
nebo pravodnich dokumentt.

a)

b)

a)

(2) Provozni zaznamy

se vedou pfimo na pracovistich, kde se jaderné
materidly pouzivaji, skladuji nebo spotfebovi-
vaji, a

obsahuji datum a podpis vedouciho evidence
jadernych materidlt nebo jeho zistupce, ktery
zdznam provedl, a v pfipadé inventurnich zmén,
které vedou k ukonceni evidence jadernych ma-
teridlt, podpisy 2 odpovédnych pracovnikd,
véetné podpisu vedouctho evidence jadernych
materidlt; vedouci evidence jadernych materidla
muze pisemné povéfit jinou fyzickou osobu ve-
denim provoznich ziznamt na odlouceném
pracovisti.

§ 9

Evidenéni zprivy
(1) Evidenéni zpriva je

. Ty 18
zprdva o zmeéné inventury ‘),
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b) soupis fyzické inventury'?),

¢) zpriva o materidlové bilanci'”) a
d) dokladové inventura®).

(2) Drzitel povoleni zasili Utadu kopii evi-
denéni zpravy, kterou zasild Komisi v elektronické
podobé podle vzort stanovenych v prilohdch III, IV
a V nafizeni Komise (Euratom) ¢. 302/2005, v termi-
nech podle nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.
Drzitel povoleni dile zasili Utadu vytisk poéitato-
vého zdznamu evidencnich zpriv nebo evidenéni
zpravy na formuldfich & 2, 3 a 4, jejichz vzor je
uveden v pfiloze & 1 k této vyhldsce, opatfené pod-
pisem vedouciho evidence jadernych materidla, a dile
zasild kopii komunikaéniho dokumentu s Komisi ty-
kajictho se evidenini zprivy, pokud ji nelze zaslat
prostrednictvim datové schranky.

(3) Zprivu o zméné inventury na formulafi &. 2,
jehoZ vzor je uveden v pfiloze & 1 k této vyhldsce,
vyhotovi drzitel povoleni

a) odesilajici jaderny materidl (dile jen ,odesila-
tel“) pfi transferech jadernych materidla na
tzemi Ceské republiky, v 5 vytiscich, z nichz

1 vytisk odesle Ufadu, 3 vytisky drZiteli povo-

leni, ktery pfijimd jaderny materidl (déle jen

»prijemce®), a 1 vytisk si ponechd, pokud ji ne-

lze zaslat prostfednictvim datové schrinky; pfi-

jemce ovéfi udaje uvedené odesilatelem a po vy-
plnéni formulidfe zprivy o zméné inventury

1 vytisk odesle zpét odesilateli, 1 vytisk odesle

Utadu a 1 vytisk si ponechd; v pfipadé, Ze pfi-

jemce zjisti na zdklad€ provedeného méfeni roz-

dil v hmotnosti prvku nebo $tépného izotopu

u prijatého jaderného materidlu, ozndmi tuto

skuteénost Utadu zpravou o zméné inventury,

b) pfi transferech jadernych materidlq, je-li odesi-
latelem, ve 2 vytiscich, z nichZ 1 odesild Utadu
a druhy vytisk si ponechd, pokud ji nelze zaslat
prostiednictvim datové schrinky; soucasné opa-
tfi odesilatel kazdou doddvku jadernych mate-
ridlt pravodnim dokladem ve formé ozndmeni
o vyvozu a dovozu na formuléfi €. 5, jehoZz vzor
je uveden v prfiloze ¢. 1 k této vyhldsce, a jehoz
2 vytisky odesle soudasné s dodivkou, 2 vy-
tisky odesle Utadu a 1 si ponechd; v piipadg,

19) Cl. 13 nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005.
2%y Cl. 11 nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005.

7e prijemce zjisti na zdkladé provedeného mé-
feni rozdil v hmotnosti prvku nebo $tépného
izotopu u pfijatého jaderného materidlu,
oznimi tuto skuteénost Uradu zpravou o zméné
inventury a

c) pfi zménich inventury jadernych materidlt
kromé transferu podle pismen a) a b) ve 2 vy-
tiscich, z nichZ 1 vytisk odesle Ufadu a druhy si
ponechd, pokud ji nelze zaslat prostfednictvim
datové schranky.

(4) Zprava o zméné inventury se zasild Ufadu
nejpozdéji do 5 dnli od uskuteénéni zmény.

(5) Soupis fyzické inventury zasild drzitel po-
voleni Ufadu na formuléfi & 3, jehoZ vzor je uveden
v ptiloze &. 1 k této vyhldsce, do 10 dnt ode dne, kdy
byla provedena fyzickd inventura jadernych mate-
ridld.

§ 10
Zvlastni zpravy

(1) Nastanou-li okolnosti uvedené v &l. 15 nebo
22 nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005, zasle
drzitel povoleni neprodlené zvlastni zprivu zasila-
nou Komisi podle ¢l. 14 nafizeni Komise (Euratom)
& 302/2005 také Utadu.

(2) Drzitel povoleni informuje Komisi a Utad
neprodlené o poruseni peceti a poruseni funkénost
nebo predepsanych podminek pro zajisténi funke-
nosti zafizeni Komise, Agentury nebo Ufadu urée-
nych ke kontrole jadernych materidla.

§ 11

Predem zasilania oznameni

(1) Hodla-li drzitel povoleni jaderné materidly
spotfebovat v nejadernych ¢innostech takovym zpt-
sobem, Ze je nelze zpétné ziskat, zasle o tom Komisi
a Utadu ozndmeni nejméné 2 mésice pred zahdjenim
této ¢innosti. Vykon ¢innosti podle véty prvni zahdji
drzitel povoleni az poté, co obdrzi podminky Ko-
mise pro vedeni evidence spotfeby. To neplati, jde-li
o spotfebu jadernych materidlti v jadernych reakto-
rech $tépenim.
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(2) Planuje-li drzitel povoleni provddéni &in-
nosti, pti nichz budou poruseny peéeti Komise,
Agentury nebo spole¢né peceti Komise a Agentury,
informuje neprodlené o takové ¢&innosti Komisi
a Uftad. V pfipadé plinovanych &nnosti, pfi nichZ
budou poruseny peleti Ufadu, informuje drZitel po-
voleni pouze Utad.

(3) Hodla-1i drzitel povoleni vyvézt, nebo do-
vézt jaderné materidly, ozndmi tuto skute¢nost Ko-
misi a Ufadu v souladu s &l. 20 a 21 nafizeni Komise
(Euratom) ¢&. 302/2005 v terminech danych nafize-
nim Komise (Euratom) ¢. 302/2005.

§ 12

Provozni ztrity, zadrzeny a upraveny odpad

(1) Provozni ztrity se stanovuji na zdkladé vy-
sledku chemické analyzy, vypoctu, odhadu nebo na
zdkladé méfeni. Nelze je vypolitivat z materidlové
bilance jako rozdil mezi hmotnosti materidlu vstu-
pujictho do procesu a hmotnosti produktu. Vy-
sledky analyz a méfeni jsou souédsti provoznich zi-
znamd.

(2) Jaderny materidl ze zméfitelnych provoz-
nich ztrit se administrativné vyvede z bézné evi-
dence jadernych materidld jako zadrzeny odpad
a jeho mnozstvi se odeéte ze soupisu fyzické inven-
tury a podléhd nadéle kontrole Komise, Agentury
a Ufadu. Zamysli-li drzitel povoleni provést dpravu
jaderného materidlu pfevodem na upraveny odpad,
zabetonovanim, zalitim do skla, cementu nebo as-
faltu, vrati po souhlasu Komise s danou upravou nej-
prve jaderny materidl zprdvou o zméné inventury do
béZné evidence jadernych materidlt a po provedené
upravé ho administrativné vyvede z béZné evidence
jako upraveny odpad. Kopii zdpisu o provedené
upravé, ktery je souddsti provoznich zdznam?t, zasle
drzitel povoleni Ufadu spoleéné se zpravou o zméné
inventury.

(3) Pro jaderny materidl oznaeny jako za-
drzeny nebo upraveny odpad se vede samostatnd
evidence. Zptsob vedeni evidenénich zdznamu sta-
novi &l. 30 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.

(4) Drzitel povoleni zasili Ufadu informace
o dal$im zpracovani stfedné nebo vysoce radioaktiv-
nich odpadt obsahujicich plutonium, vysoce oboha-
ceny uran nebo izotop *>’U, které byly prevedeny
do kategorie zadrzeného nebo upraveného odpadu

podle &l 31 nafizeni Komise (Euratom) & 302/
/2005, a to nejméné 200 dnti pred uskutecnénim jeho
dalstho zpracovini. Toto neplati, jde-li o zmény
obald nebo dalsi zpracovani odpadd s vyjimkou se-
parace prvkda.

(5) Drzitel povoleni oznamuje Utadu transfer
upraveného odpadu za predchizejici rok podle
¢l. 32 nafizeni Komise (Euratom) ¢&. 302/2005 do
31. ledna.

§ 13
Vyjimky
(1) Drzitel povoleni informuje Ufad o udéleni
vyjimky z pravidel, kterymi se fidi forma a Cetnost
zasilani eviden¢nich a zvld$tnich zpriv podle ¢l. 19
nafizeni Komise (Euratom) ¢. 302/2005.

(2) Jaderny materidl, na ktery byla udélena vy-
jimka podle odstavce 1, podléha nadile kontrole Ko-
mise, Agentury a Ufadu. Systém evidence jaderného
materidlu, na ktery byla udélena vyjimka podle od-
stavce 1, stanovi ¢l. 19 nafizeni Komise (Euratom)
¢. 302/2005. Drzitel povoleni, kterému byla poskyt-
nuta vyjimka, je dile povinen

a) evidovat tento jaderny materidl v ramci samo-
statné oblasti materidlové bilance,

b) zasilat Utadu zprivy o zméné inventury v pii-
padé odeslini a pfijmu tohoto jaderného mate-
ridlu uskute¢néného v rdmci jedné oblasti mate-
ridlové bilance a

c) zpracovéavat pro tento jaderny materidl samo-
statny soupis fyzické inventury a dokladovou
inventuru.

§ 14
Zikladni technické charakteristiky
Dritel povoleni zasild Utadu kopii zdkladnich
technickych charakteristik, které zpracovava a odesild

Komisi podle ¢&l. 3 nafizeni Komise (Euratom)
¢. 302/2005.

§ 15
Program cinnosti
Drzitel povoleni zasild Uradu kopii programu
¢innosti, ktery oznamuje Komisi podle ¢l. 5 nafizeni

Komise (Euratom) &. 302/2005. Pokud hodl4 drzitel
povoleni jaderné materidly spotfebovdvat v nejader-
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nych &innostech, jako je napfiklad vyroba slitin, ke-
ramiky, barveni sklifského kmene, zasild Ufadu in-
formaci obsahujici odhad plinované spotfeby pro
nadchézejici kalendaini rok, kterou v prabéhu roku
upfestiuje podle § 11 odst. 1.

CAST CTVRTA
POZADAVKY NA OBSAH DOKUMENTACE
PRO POVOLOVANE CINNOSTI V OBLASTI

R

NESIRENI JADERNYCH ZBRANI

§ 16

Dokumentace k vydani povoleni k nakladani
s jadernymi materialy

(1) Smérnice o evidenci a kontrole jadernych
materidlt obsahuje

a) ddaje o rozmisténi jadernych materidlt u drzi-
tele povoleni,

b) rozsah pravomoci a povinnosti vedouciho evi-
dence jadernych materidld a povinnosti dalsich
pracovnikd jmenovité povéfenych na jednotli-
vych pracovistich evidenci jadernych materiald,

¢) zpusob a terminy pfeddvini informaci vedou-
cimu evidence jadernych materidld, tykajicich
se pouziti a spotfeby jadernych materidli na
jednotlivych pracovistich, pohybu jadernych
materidld mezi pracovi$ti, pfijmu a odesildni ja-
dernych materidlg,

d) zpusob vedeni evidencnich zdznamd,

e) zpusob vedeni provoznich zdznaml pro vSe-
chna pracovisté, na kterych se pouzivaji, skla-
duji nebo spotfebovivaji jaderné materiily,

f) zplsob a postupy méfeni, jejichz tdelem je
urleni mnozstvi jadernych materidld pfijatych,
vyrobenych,  odeslanych, spotfebovanych,
véetné zméfenych provoznich ztrit, nebo v in-
ventufe obsazenych,

g) vyuZiti pfistroju a zafizeni, odpovidajicich svou
presnosti soucasnému standardu, pfi provadé-
nych méfenich,

h) zpusob vyhodnocovani sprivnosti méfeni a od-
had chyb méfeni,

1) zplsob a Cetnost kalibrace méficich pfistroju,
stanoveni objeml nddrzi a zplsobu odebirdni
vzorkd,

j) postupy hodnoceni rozdili mezi méfenim ode-
silatele a pfijemce,
k) postupy pro pfevod zméfenych provoznich

ztrat jadernych materidld na odpad, které zarudi
jejich zpétnou neziskatelnost,

1) postupy zaméstnanct odpovédnych za evidenci
pfi nakldddni s jadernymi materidly pfi kontro-
lich Utadu, Komise a Agentury,

m) postupy zaméstnanct pro piipad udilosti majici
vliv na poskozeni, odcizeni nebo ztritu jader-
nych materiala, poruseni celistvosti nebo funké-
nosti kontrolnich zafizeni Utadu, Komise
a Agentury a

n) postup pro vyhodnocovani nezapoéteného ma-
teridlu.
(2) Popis manipulace s jadernymi materidly ob-

sahuje

a) ucel pouZiti jadernych materidld,

b) maximélni mnoZstvi jadernych materidld, jejich
chemickou a fyzikélni formu, pfipadné oboha-
ceni,

c) kategorii jadernych materidla,

d) zpusob zajisténi fyzické ochrany jadernych ma-
teriald,

e) zpusob skladovani jadernych materidla a

f) podrobny popis veskerych providdénych &in-
nosti s jadernymi materialy, se zfetelem na moz-
nosti vzniku provoznich ztrit & jejich spotfeby.
(3) Udaje nezbytné pro plnéni podminek vy-

plyvajicich z mezindrodnich zdvazka obsahuji
a) zakladni technické charakteristiky a
b) identifikalni tidaje podle § 18 odst. 1.

§ 17
Dokumentace k vydani povoleni k dovozu,
vyvozu nebo k privozu jadernych materidla
(1) Udaje nezbytné pro vyzadani zruky stitu
v ptipadé vyvozu a privozu jaderného materidlu ob-
sahuji
a) mnozstvi jadernych materiald, jejich chemickou
a fyzikdlni formu, pfipadné obohaceni,
b) kategorii jadernych materidlg,

¢) nazev a adresu dodavatele a koncového uZiva-
tele jadernych materidlti v pfijimajicim staté a
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d) d&islo kontraktu, pfipadné obchodni nabidky.

v/

(2) Vzor prohldseni koncového uZzivatele v pfi-
padé dovozu nebo transferu jadernych materiala do
Ceské republiky je uveden ve formuléfi &. 6 v piiloze
¢ 1 k téro vyhlasce.

(3) Udaje nezbytné pro plnéni podminek vy-
plyvajicich z mezindrodnich zdvazka v pfipadé do-
vozu jadernych materidlt obsahuji

a) mnozstvi jadernych materialg, jejich chemickou

a fyzikdlni formu, pfipadné obohaceni,

b) kategorii jadernych materidlg,
¢) nazev a adresu zahrani¢niho dodavatele a konco-

vého uZivatele jadernych materidla v Ceské re-
publice a

d) d&islo kontraktu, pfipadné obchodni nabidky.

CAST PATA
ROZSAH, ZPUSOB A DOBA
UCHOVAVANI INFORMACI O TEZBE

A ZPRACOVANI URANOVE A THORIOVE
RUDY NA UZEMI CESKE REPUBLIKY

§ 18

(1) Fyzickd nebo prdvnickd osoba, kterd hodld
t&Zit uranovou nebo thoriovou rudu na dzemi Ceské
republiky, oznimi nejméné 2 mésice pred zahdjenim
t&zby nebo zpracovani rudy Ufadu jméno, popfi-
padé jména, pfijmeni, datum narozeni a misto pod-
nikdni, jedné-li se o fyzickou osobu, nizev nebo ob-
chodni firmu a adresu sidla, jedni-li se o prévnickou
osobu, a dile identifikaéni &islo, &islo telefonu, elek-
tronickou adresu, umisténi uranovych a thoriovych
dolu, dpraven uranové rudy a zdvodd na vyrobu
koncentréatu thoria, jejich predpoklddanou roéni ka-
pacitu a informace o stavu provozu.

(2) Fyzickd nebo privnickd osoba, kterd tézi
uranovou nebo thoriovou rudu na tzemi Ceské re-
publiky, zasili Ufadu kopii dokumentace podle
¢l. 24 nafizeni Komise (Euratom) &. 302/2005.

(3) Fyzickd nebo prdvnickd osoba, kterd vyvazi
nebo odesild uranovou nebo thoriovou rudu, zasila
Utadu kopii dokumentace podle ¢l. 25 nafizeni Ko-
mise (Euratom) ¢. 302/2005 a zpravu o zméné inven-
tury.

(4) Veskeré udaje souvisejici s tézbou, zpraco-

vanim, vyvozem nebo odeslinim uranové nebo tho-
riové rudy se uchovavaji po dobu alesponi 5 let, a to
v listinné a elektronické podobé.

CAST SESTA
ROZSAH, ZPUSOB A LHUTY PRO
OZNAMOVANI UDAJU O NEKTERYCH

CINNOSTECH STANOVENYCH PREDPISY
EVROPSKE UNIE

§ 19

Udaje o &innostech vztahujicich se k jadernému
palivovému cyklu

(1) Fyzickd nebo privnickd osoba, kterd pro-
vadi vyzkumné nebo vyvojové Einnosti vztahujici
se k jadernému palivovému cyklu podle ¢l. 2 pism. a)
bodu 1) nebo podle &l. 2 pism. b) bodu 1) pfimo pou-
zitelného predpisu Euratomu'), oznimi Ufadu nej-
méné 2 mésice pred zahdjenim téchto ¢innosti jméno,
popfipadé jména, pfijmeni, datum narozeni a misto
podnikdni, jedni-li se o fyzickou osobu, ndzev nebo
obchodni firmu a adresu sidla, jedni-li se o pravnic-
kou osobu, a dale identifikaéni &islo, &islo telefonu,
elektronickou adresu, umisténi uranovych a thorio-
vych dold, dpraven uranové rudy a misto a rozsah
provadénych Cinnosti.

(2) Fyzickd nebo privnickd osoba, kterd pro-
vadi ¢innosti vztahujici se k vyvoji jaderného palivo-
vého cyklu podle &l. 2 pism. a) bodu x) pfimo pouZi-
telného predpisu FEuratomu'), predklidd Uradu je-
jich desetilety plan pfi zahdjeni téchto Cinnosti.

(3) Fyzickd nebo pravnickd osoba, kterd pro-
vadi ¢innosti podle €l. 2 pism. a) bodu iv) pfimo
pouzitelného piedpisu Furatomu'), oznimi Ufadu
nejméné 2 mésice pred zahdjenim téchto Cinnosti
jméno, popfipadé jména, pfijmeni, datum narozeni
a misto podnikdni, jedni-li se o fyzickou osobu, ni-
zev nebo obchodni firmu a adresu sidla, jednd-li se
o pravnickou osobu, a déle &islo telefonu, elektronic-
kou adresu a misto a rozsah provddénych ¢innosti.
Seznam ¢innosti podléhajicich ozndmeni je uveden
v pfiloze €. 2 k této vyhldsce.

(4) Fyzicka nebo pravnickd osoba vede a ucho-
vava evidenci vyrabénych jadernych polozek uvede-
nych v pfiloze & 2 k této vyhldsce.
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(5) Aktualizace tudaju za predchizejici kalen-
défni rok, predlozenych podle odstavci 1 az 3, se
predklid4 Utadu do 15. dnora.

§ 20

Udaje o jinych ¢innostech stanovenych predpisy
Evropské unie

(1) Kazdé fyzickd nebo pravnickd osoba provo-
zujici &innosti v ramci stanovené lokality uréi ve
spoluprici s Ufadem zdstupce této lokality®').

(2) Zastupce lokality do 30 dnli od ustanoveni
lokality predlozi Ufadu v$eobecny popis kazdé
stavby v rdmci lokality, véetné jejtho uréeni a vyba-
veni. Popis musi obsahovat schematicky nikres lo-
kality.

(3) Aktualizaci tdaji za predchizejici kalen-
ddfni rok, predloZenych podle odstavcid 1 a 2, pred-
klid4 zdstupce lokality Utadu do 15. dnora.

CAST SEDMA
USTANOVENI SPOLECNA A ZAVERECNA

§ 21

Uchovavani dokumentt

Dokumenty podle § 6, 7, 18 aZ 20 se uchovavaji
nejméné 5 let od jejich vzniku.

§ 22
Oznameni
Tato vyhlaska byla ozndmena v souladu se
smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU)
2015/1535 ze dne 9. zaf{ 2015 o postupu pfi posky-

tovani informaci v oblasti technickych pfedpist
a predpist pro sluzby informalni spolecnosti.

§ 23
Uéinnost

Tato vyhldska nabyvd Géinnosti dnem 1. ledna
2017.

Predsedkyné:
Ing. Drabova, Ph.D., v. r.

21y Cl. 3 nafizeni Komise (Euratom) & 302/2005.
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Formular ¢. 6

Prohlaseni

koncového uzivatele jaderného materialu

Udaje o koncovém uzivateli, ktery je pravnickou osobou

Nazev:

Adresa sidla:

Identifikacni ¢islo:

ﬂdaje o koncovém uzivateli, ktery je fyzickou osobou

Jméno, popiipad€ jména, a piijmeni:

Adresa mista podnikani:

Datum narozeni:

Specifikace jaderného materialu, ktery je predmétem prohlaseni
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Ukel pouziti jaderného materialu, ktery je pfedmétem prohlaseni

Prohlasuji, ze

a) nepouziji jaderny materidl k zadnym uceliim, které by byly v rozporu se Smlouvou o
nesifeni jadernych zbrani a napomahaly by k dosaZeni jakychkoli vojenskych cild,

b) umoznim uplatiiovani zaruk a kontrolu Statniho ufadu pro jadernou bezpeénost (SUJB),
Euratomu a Mezinarodni agentury pro atomovou energii,

¢) zajistim fyzickou ochranu jaderného materialu v souladu s vyhlaskou o fyzické ochrané
jadernych materiala,

d) nevyvezu jaderny material bez povoleni SUJB a kazdy jeho transfer oznamim SUJB.

Datum a podpis
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Priloha &. 2 k vyhlasce ¢ 374/2016 Sb.

Seznam &innosti podléhajicich oznameni U¥adu podle § 19 této vyhlasky:

) Vyroba rotorovych valci odstfedivky nebo soubort plynovych odstiedivek
Rotorovymi valci odstfedivky se rozumi tenkosténné valce popsané v bodu 5.1.1.1.
ptilohy €. 1 vyhlasky o vybranych polozkéch v jaderné oblasti.

Plynovymi odstiedivkami se rozumi odstfedivky popsané v bodu 5.1. pfilohy &. 1
vyhlasky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(II)  Vyroba difuiznich prepazek
Difuznimi piepdzkami se rozumi tenké porézni filtry popsané v bod¢ 5.3.1.1. ptilohy
¢. 1 vyhlaSky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(IIT) ~ Vyroba nebo montaz systému zaloZenych na laserové technologii
Systémy zalozenymi na laserové technologii se rozumi systémy zahrnujici polozky
popsané v bod€ 5.7. ptilohy €. 1 vyhlaSky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(IV)  Vyroba nebo montaz elektromagnetickych separatorti izotopu
Elektromagnetickymi separdtory izotopi se rozumi polozky uvedené v bod€ 5.9.1.
vyhlasky o vybranych polozkach v jaderné oblasti obsahujici iontové zdroje popsané
v bod€ 5.9.1.1. ptilohy €. 1 vyhlasky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(V)  Vyroba nebo mont4z kolon nebo extrakéniho zatizeni
Kolonami nebo extrakénim zatizenim se rozumi polozky popsané v bodech 5.6.1.,
56.2.,56.3.,56.5.,56.6.,56.7.a5.6.8. prilohy ¢. 1 vyhlasky o vybranych polozkach
v jaderné oblasti.

(VD)  Vyroba aerodynamickych separacnich trysek nebo virovych trubic
Aerodynamickymi separanimi tryskami nebo virovymi trubicemi se rozumi separaéni
trysky nebo virové trubice popsané v bodech 5.5.1., resp. 5.5.2. ptilohy €. 1 vyhlasky o
vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(VII) Vyroba nebo montaz systému tvorby uranové plazmy
Systémy tvorby uranové plazmy se rozumi systémy pro tvorbu uranové plazmy
popsané v bod€ 5.8.3. ptilohy ¢. 1 vyhlasky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(VIII) Vyroba zirkoniovych trubek
Zirkoniovymi trubkami se rozumi trubky popsané v bod¢ 1.6. piilohy &. 1 vyhlasky o
vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(IX)  Vyroba nebo uprava té€zké vody nebo deuteria
TéZkou vodou nebo deuteriem se rozumi deuterium, tézka voda (oxid deuteria) a
kterakoli jina sloucenina deuteria, ve které je pomé&r atomi deuteria k atomim vodiku
vétsinez 1 : 5000.

(X)  Vyroba grafitu nuklearni Cistoty
Grafitem nuklearni Cistoty se rozumi grafit s urovni Cistoty lepsi nez 5 ppm borového
ekvivalentu a s hustotou vétsi nez 1,5 g/cm3.
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(XI) Vyroba kontejnert pro ozatené palivo
Kontejnerem pro ozéaiené palivo se rozumi obalovy soubor pro pfepravu a / nebo
skladovani ozafeného paliva, ktery zajiStuje chemickou a tepelnou ochranu a ochranu
pred ionizujicim zafenim a odvadi rozpadové teplo pifi manipulaci, prepravé a
skladovani.

(XIT) Vyroba regulaénich ty¢i jaderného reaktoru
Regulaénimi tyéemi jaderného reaktoru se rozumi ty¢e popsané v bod¢ 1.4. piilohy ¢.
1 vyhléa3ky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(XIII) Vyroba nadrzi a nddob zabezpecenych proti dosaZeni kriti¢nosti
Nadrzemi a naddobami zabezpefenymi proti dosazeni kriti€nosti se rozumi polozky
popsané v bodech 3.2. a 3.4. ptilohy €. 1 vyhlaSky o vybranych polozkéach v jaderné
oblasti.

(XIV) Vyroba strojii na déleni ozatenych palivovych ¢lanki
Stroji na déleni ozarenych palivovych ¢lankl se rozumi zafizeni popsana v bod¢ 3.1.
ptilohy €. 1 vyhlaSky o vybranych polozkach v jaderné oblasti.

(XV) Vystavba horkych komor
Horkymi komorami se rozumi komory nebo vzajemné propojené komory o celkovém
objemu minimaln& 6 m’ se stinénim odpovidajicim ekvivalentu 0,5 m betonu nebo
veétsim, s hustotou 3,2 g/cm3 nebo vEtsi, vybavené zatizenim pro dalkové ovladani.
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375

VYHLASKA
ze dne 7. listopadu 2016

o vybranych poloZkich v jaderné oblasti

Statni ufad pro jadernou bezpeénost stanovi po-
dle § 236 zikona & 263/2016 Sb., atomovy zdkon,
k provedeni § 18 odst. 5, § 24 odst. 7, § 25 odst. 2
pism. d), § 166 odst. 6 pism. d) a § 169 odst. 4:

§1
Nalezitosti prohldseni o konecném pouZiti
vybrané polozky v jaderné oblasti

Prohldseni o konefném pouZziti vybrané po-
lozky v jaderné oblasti v pfipadé jejtho transferu
musi obsahovat

a) mnozstvi, nizev a specifikaci vybrané polozky
v jaderné oblasti podle této vyhldsky,

b) ddaj o zptsobu koneéného pouziti,
c) termin uskuteénéni transferu,
d) ddaje o ohlasovateli, a to

1. jméno, popfipadé jména, a pifijmeni, jde-li
o tyzickou osobu, nebo

2. nazev, jde-li o pravnickou osobu,

e) adresu sidla, trvalého pobytu nebo bydlisté
koncového uZivatele,

f) zavazek koncového uzivatele

1. nepouzivat vybranou polozku v jaderné ob-
lasti nebo jeji &dst k Zddnym tGéelim, které by
byly v rozporu se Smlouvou o nesifeni jader-
nych zbrani,

2. zajistit, aby vybrand polozka v jaderné ob-
lasti nebo jeji &dst nebyla zneuzita k vojen-
skym ulelim, a

3. zajistit ozndmeni dal$iho prevodu vybrané
polozky v jaderné oblasti nebo jeji &astu
v ramci Ceské republiky Ufadu a

g) predpoklidany termin ozndmeni informaci
o uskuteénéném transferu vybrané polozky v ja-
derné oblasti Ufadu stanoveny tak, aby toto
ozndmeni bylo provedeno do 30 pracovnich
dnt po uskuteénéni transferu.

§2
PoZadavky na obsah dokumentace
pro povolovanou ¢innost, kterou je dovoz
nebo vyvoz nebo pruvoz jaderné polozky,
ktera je vybranou poloZkou v jaderné oblasti

Obsahem dokumentace pro povolovanou &in-
nost, kterou je dovoz, vyvoz nebo privoz jaderné
polozky, kterd je vybranou polozkou v jaderné
oblasti, je soubor udaji urleny podle § 3 odst. 1
pism. a) az d).

§3
Rozsah, zptsob a doba uchovavini
evidovanych tdaju o jadernych polozkach, které
jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti,
a lhiity pro jejich predivani Uradu
(1) V pfipadé vyvozu nebo dovozu nebo pri-
vozu vybrané polozky v jaderné oblasti musi byt
udaje evidovany v nésledujicim rozsahu:

a) mnozstvi, nizev a specifikace vybrané polozky
v jaderné oblasti podle této vyhldsky,

b) nizev a adresa sidla dodavatele a koncového
uzivatele vybrané polozky v jaderné oblast,
jsou-li pravnickymi osobami, nebo jejich jméno,
poptipadé jména, a pfijmeni a adresa trvalého
pobytu nebo bydlisté, jsou-li fyzickymi oso-
bami,

c) navrh na uzavfeni smlouvy a ostatni obchodni
dokumenty,

d) termin uskute¢néného dovozu, vyvozu nebo
pruvozu vybrané polozky v jaderné oblasti,

e) termin, kdy dovdZend nebo vyvizend nebo pro-
vazend vybrand polozka v jaderné oblasti vstou-
pila na dzemi Ceské republiky nebo opustila
uzemi Ceské republiky,

f) v pfipadé dovozu udaj o tom, kdy byla vybrand
polozka v jaderné oblasti pfeddna koncovému
uzivateli, a

g) pisemné potvrzeni koncového uZivatele o pre-
vzeti vybrané polozky v jaderné oblasti.
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(2) Drzitel povoleni k vyvozu nebo dovozu
nebo privozu vybrané polozky v jaderné oblasti
musi oznimit Ufadu evidované tdaje podle od-
stavce 1

a) pism. a) az f) do 5 pracovnich dni od dokon-
eni vyvozu, dovozu nebo pruvozu a

b) pism. g) do 30 pracovnich dnt ode dne pfedini
vybrané polozky v jaderné oblasti koncovému
uzivateli.

(3) Drzitel povoleni k vyvozu nebo dovozu
nebo privozu vybrané polozky v jaderné oblasti
uchovavi evidované udaje po dobu nejméné 3 let
od jejich uskuteénéni.

§ 4

Seznam vybranych poloZek v jaderné oblasti

Seznam vybranych polozek v jaderné oblasti
stanovi pfiloha & 1 k této vyhldsce.

§ 5

Vzor prohldseni koncového uzivatele

Vzor prohlidseni koncového uZzivatele vybrané
polozky v jaderné oblasti pfi jejim dovozu stanovi
pfiloha &. 2 k této vyhldsce.

§6

Oznameni

Tato vyhliska byla oznimena v souladu se
smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU)
2015/1535 ze dne 9. zafi 2015 o postupu pfi posky-
tovdni informaci v oblasti technickych pfedpisi
a predpist pro sluzby informadni spoleénosti.

§7
U¢innost

Tato vyhldska nabyva Géinnosti dnem 1. ledna
2017.

Predsedkyné:
Ing. Drabova, Ph.D., v. r.
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Priloha ¢. 1 k vyhlasce ¢. 375/2016 Sb.

SEZNAM VYBRANYCH POLOZEK V JADERNE OBLASTI PODLEHAJICICH
KONTROLNIM REZIMUM PRI DOVOZU, VYVOZU, PRUVOZU A TRANSFERU

VYBRANE MATERIALY, ZARIZENI A TECHNOLOGIE V JADERNE OBLASTI

1. Jaderné reaktory a specidlné konstruovana nebo upravena zafizeni a komponenty

k provozu jadernych reaktoru
Jaderné reaktory riznych typu podle druhu pouzitétho moderatoru, spektra neutronti, druhu
pouzivaného chladiva nebo jejich funkce nebo typu. Jako moderator se pouziva zejména lehka
voda, t€Zka voda nebo grafit nebo mohou byt jaderné reaktory bez moderatoru. Podle spektra
neutrontl jsou jaderné reaktory tepelné nebo rychlé. Chladivem jadernych reaktori je voda,
kapalny kov, tavena sil nebo plyn. Jaderné reaktory se d€li podle jejich funkce nebo typu na
energeticke reaktory, vyzkumné reaktory a testovaci reaktory.
V3echny polozky tohotobbodu zahrnuji viechny uvedené typy jadernych reaktor. Tento bod
nezahrnuje fuzni reaktory.

1.1. Kompletni jaderné reaktory
Jaderné reaktory, které jsou schopné udrzovat tizenou fetézovou St€pnou reakci.
Jaderny reaktor zahrnuje polozky, které jsou umistény uvnitt reaktorové nadoby nebo jsou
s ni ptimo spojené, zatizeni fidici vykon aktivni zony a komponenty, které obsahuji chladici
médium primarniho okruhu reaktoru, pfichazeji s nim do primého kontaktu nebo fidi jeho
ob¢h.

1.2. Reaktorové nadoby
Kovové nadoby nebo jejich hlavni dilensky vyrobené casti specidlné konstruované nebo
upravené pro umisténi aktivni zony jaderného reaktoru uvedencho v polozce 1.1. a reaktorové
vestavby uvedené v polozce 1.8.
Polozka 1.2. se vztahuje na reaktorové nadoby bez ohledu na jmenovity tlak a zahrnuje
reaktorové tlakové nadoby a reaktorové nadoby téZkovodniho reaktoru.
Viko reaktorové nadoby je do polozky 1.2. zahrnuto jako hlavni dilensky vyrabéna soucast
reaktorové nadoby.

1.3. Zavazeci stroje pro jaderné reaktory
Manipulacni zatfizeni, specialn€ konstruovana nebo upravend pro zavazeni nebo vyjimani
jaderného paliva z jaderného reaktoru uvedeného v polozce 1.1., schopna uskutecnit vyménu
jaderného paliva za provozu nebo pouzivat technicky slozit€ prvky pro umisténi nebo
nasmérovani, které umoziuji provedeni komplexu operaci probihajicich pfi vyméné
jaderného paliva v pribéhu odstavky jaderného reaktoru, kdy piimé pozorovani nebo piistup
k jadernému palivu nejsou obvykle mozné.

1.4. Regulacni tyce jaderného reaktoru a souvisejici zai'izeni
Specialné konstruovan€ nebo upravené tyce, jejich nosné nebo zavésné konstrukce, pohony
ty¢i a jejich vodici trubky pro fizeni St€épného procesu v jaderném reaktoru uvedeném
v polozce 1.1.

1.5. Tlakové trubky jaderného reaktoru
Trubky, které jsou specidln¢ konstruované nebo upravené, aby pojmuly palivové Clanky
a primarni chladici médium jadern¢ho reaktoru uveden¢ho v polozce 1.1. Tlakové trubky



Strana 5918 Sbirka zikont & 375 / 2016 Cistka 150

tvofi soucast palivovych kanalii konstruovanych pro provoz za vySSiho tlaku, ktery miize
prekrocit 5 MPa.

1.6. Pokryti jaderného paliva
Zirkoniové trubky nebo trubky ze slitin zirkonia nebo trubkové sestavy, specialné
konstruované nebo upravené pro pouziti jako pokryti jaderného paliva v jaderném reaktoru
uvedeném v polozce 1.1., v mnozstvi presahujicim 10 kg.
Zirkoniové tlakové trubky spadaji pod polozku 1.5., trubky nadob téZkovodniho reaktoru
spadaji pod polozku 1.8.
Kovové trubky ze zirkonia nebo slitin zirkonia uréené pro pouziti v jadernych reaktorech maji
vahovy pomér hafnia a zirkonia typicky menSi nez 1 : 500.

1.7. Cerpadla nebo cirkulatory primarniho chladiciho média
Cerpadla nebo cirkulatory specialné konstruované nebo upravené pro zajistovani ob&hu
primarniho chladiciho média jaderného reaktoru uvedeného v polozce 1.1. Specialné
konstruovana nebo upravend Cerpadla nebo cirkulatory zahrnuji erpadla pro vodou chlazeny
jaderny reaktor, cirkulatory pro plynem chlazeny jaderny reaktor a elektromagnetickd nebo
mechanicka Cerpadla pro jaderny reaktor chlazeny kapalnym kovem.
Tato zafizeni mohou zahrnovat Cerpadla s komplikovanymi tésnicimi systémy nebo
vicenasobnymi tésnicimi systémy k prevenci tnika primarniho chladiciho média, hermeticka
motorové Cerpadla a centrobéZna Cerpadla.
Tato zafizeni zahrnuji zejména Cerpadla certifikovana v souladu s ¢asti 111, oddil I, podcast
NB Kodexu Americké spolecnosti strojnich inzenyri nebo obdobnymi standardy.

1.8. Vestavby jadernych reaktoru
Vestavby jadernych reaktorti specialné konstruované nebo upravené pro pouziti v jaderném
reaktoru uvedeném v polozce 1.1. Polozka 1.8. zahrnuje zejména nosn€ konstrukce aktivni
zony, palivové kandly, trubky nadob té€Zkovodniho reaktoru, tepelné stinéni, tlumici
mezistény, deskové rosty aktivni zony a difuzorové desky.
Vestavbami jadernych reaktorli se rozumi dulezité konstrukce uvniti reaktoroveé nadoby, které
maji jednu nebo vice takovych funkci jako vyztuzeni a fixace aktivni zOny, smérovani toku
primarniho chladiciho média, zajiSténi radiacniho odstinéni reaktorové nadoby a fizeni
manipulace s nastroji a pristroji uvniti aktivni zony.

1.9. Tepelné vyméniky

1.9.1. Parogeneratory specialn€ konstruované nebo upravené pro pouZziti v primarnim
nebo vlozeném chladicim okruhu jaderného reaktoru uvedeného v polozce 1.1.
1.9.2. Jin¢ vyméniky tepla specialné konstruované nebo upravené pro pouziti
v primarnim chladicim okruhu jaderného reaktoru uvedeného v polozce 1.1.

Parogeneratory jsou specialné konstruované nebo upravené pro pirevod tepla generovaného
v jaderném reaktoru do napdjeci vody pro vyrobu pary. V ptipad€ rychlého reaktoru, ktery
pracuje s chladici smyckou jako mezistupném, je parogenerator ve vlozeném okruhu.
U plynem chlazeného jaderného reaktoru muize byt vyménik tepla vyuzit k pifevodu tepla
do sekundarni plynové smycky, ktera pohani plynovou turbinu. Tato polozka nezahrnuje
tepelné vyméniky podplrnych systému reaktoru, jako jsou nouzové dochlazovaci systémy
nebo chladici systémy rozpadového tepla.

1.10. Neutronové detektory
Specialné konstruovan€ nebo upravené neutronové detektory pro urceni tirovni neutronového
toku uvnitf aktivni zony jaderného reaktoru uvedeného v polozee 1.1.
Tato polozka zahrnuje detektory uvnitt a vn€ aktivni zOny, které méfi urovné toku neutront
v §irokém rozpéti, obvykle od 10* neutronti na cm*/s do 10" neutronti na cm*/s nebo vétsim.
K detektoriim vné aktivni zony patii ptistroje vné aktivni zony jaderného reaktoru uvedeného
v polozce 1.1., které jsou umistény uvnitt biologického stinéni.
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1.11. Vnéjsi tepelné stinéni
Vngjsi tepelné Stity specialné konstruované nebo upravené pro pouZziti v jaderném reaktoru
uvedeném v polozce 1.1. pro snizeni tepeln€ ztraty a pro ochranu kontejnmentu.
Vngjsi tepelné Stity jsou vyznamné konstrukce umisténé pies reaktorovou nadobu, které
snizuji tepelnou ztratu jadern€ho reaktoru a snizuji teplotu uvnitt kontejnmentu.

2. Nejaderné materialy uréené pro jaderné reaktory

2.1. Deuterium a tézka voda
Deuterium, t€Zka voda a jiné slouCeniny deuteria, ve kterych pomér atomu deuteria k atomim
vodiku prevySuje 1 : 5 000, uréené pro pouziti v jaderném reaktoru uvedeném v polozce 1.1.,
v mnozstvi presahujicim 200 kg atomi deuteria pro kteroukoli zemi piijemce kdykoli
v prubchu 12 mésicu.

2.2. Grafit nuklearni Cistoty i
Grafit o Cistot¢ vyssi nez 5 ppm borového ekvivalentu a o hustoté vyssi nez 1,5 g/em”, pro
pouziti v jaderném reaktoru uvedeném v polozce 1.1., v mnoZstvi piesahujicim 1 kg. Borovy
ekvivalent (BE) je stanoven experimentalné nebo je kalkulovan jako suma BE, pro necistoty
(mimo BE iy, nebot’ uhlik neni povazovan za necistotu) vcetné boru, kde: BE, (ppm) = CF x
koncentrace prvku Z (v ppm), CF je konverzni faktor definovany nasledovn¢:

kde 0p a 0z jsou ucinné prurezy zachytu tepelnych neutronti (v barnech) boru nachazejiciho se
v ptirodé a prvku Z a Ag a Az jsou atomové hmotnosti boru nachazejiciho se v ptirode
aprvku Z.

3. Zavody na piepracovani ozairenych palivovych ¢lanka a zaFizeni specidlné

konstruovana nebo upravena k tomuto tcelu
Zavody na prfepracovani ozafenych palivovych ¢lankt nebo jejich Casti, kterymi se rozumi
zatizeni na sekéni ozéatfenych palivovych ¢lankt, rozpousSténi jaderného paliva, kapalinovou
extrakci a skladovani technologickych roztoki. Zavody mohou také obsahovat zatizeni
pro termickou denitraci dusi¢nanu uranu, pro konverzi dusi¢nanu plutonia na oxid nebo
na kov a pro upravu kapalnych odpadi Stépnych produktii do formy, ktera je vhodna pro
dlouhodobé skladovani nebo pro uloZeni.
Polozky odpovidajici pojmu ,zafizeni specialn¢ konstruovand nebo upravena
pro piepracovani ozarenych palivovych ¢lanku* zahmuyi:

3.1. Stroje na déleni ozaienych palivovych ¢lanku
Daélkové ovladana zatfizeni specidln€ konstruovana nebo upravend pro pouziti v zavode
na prepracovani ozatenych palivovych ¢lankt, které jsou urena pro roziezavani, sekani nebo
sttthani ozarenych palivovych kazet, svazki nebo proutki. Tato zafizeni rozruSuji povlak
jaderného paliva, a tak pfipravuji ozafeny jaderny material k rozpousténi. Nejcastéji jsou
pouzivany specialné konstruované strojni niizky, ale mohou byt pouzita jina zatizeni, zejména
lasery.

3.2. Rozpoustéci nadrze
Nadrze zabezpecené proti dosaZeni kriticnosti, zejména malé¢ho priméru, prstencového nebo
deskového provedeni, specidlné konstruované nebo upravené pro pouziti v zéavodeé
na prepracovani ozatenych palivovych ¢lanku, které jsou urceny pro rozpousténi ozatencho
jaderného paliva v kyselin€ dusic¢né, jsou odolné vii¢i horkym, vysoce korozivnim kapalinam
a mohou byt dalkové plnény a obsluhovany.
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Rozpoustéci nadrze bézn€ pojimaji roziezané ozafené jaderné palivo. V téchto nadobach
zabezpeCenych proti dosazeni kritiCnosti je ozareny jaderny material rozpusStén v kyselin€
dusi¢né a zbyvajici nerozpustné ¢asti jsou z technologického toku odstranény.

3.3. Kapalinové extraktory a zarizeni pro kapalinovou extrakci
Specialné konstruované nebo upravené extraktory, jako napliiové a pulzni kolony, misici
ausazovaci nadrze nebo odsttedivkové reaktory, urené pro pouzivani v zavodech
na piepracovani ozatenych palivovych ¢lankd. Kapalinové extraktory musi byt odolné vuci
korozi kyselinou dusi¢nou.
Kapalinové extraktory jsou obvykle vyrabény podle nejptisnéjSich norem, véetné specialniho
svarovani, kontroly, zajiSténi jakosti a fizeni jakosti, z nizkouhlikatych nerezovych oceli,
titanu, zirkonia a jinych vysoce kvalitnich materialu.
Kapalinové extraktory pojimaji roztok ozatfeného jaderné¢ho paliva z rozpoustécich nadrzi
a organické roztoky pro separaci uranu, plutonia a $t€pné produkty. Zatizeni pro kapalinovou
extrakei je standardné konstruovano tak, aby spliiovalo pfisné€ provozni parametry, napiiklad
dlouhou dobu Zivotnosti bez pozadavkil na udrzbu nebo adaptabilnost zamétfenou na snadnou
vyménu, jednoduchost provozu a kontrol a flexibilitu ohledn€ proménnych provoznich
podminek.

3.4. Nadoby na uskladnéni chemikalii nebo zdsobniky
Specialné konstruované nebo upravené nadoby na uskladnéni nebo zasobniky pro pouZzivani
v zavod¢ na piepracovani ozarencho jaderného paliva. Tyto nadoby nebo zasobniky musi byt
odolné vici korozi kyselinou dusi¢nou. Jsou obvykle vyrabény z nizkouhlikaté nerezové
oceli, titanu, zirkonia nebo jinych vysoce kvalitnich materiali. Nadoby nebo zasobniky
mohou byt konstruovany pro dalkové ovladani a udrzbu a mohou mit nasledujici parametry
pro zabranéni dosaZeni kritiCnosti: stény nebo vnitini konstrukce odpovidajici borovému
ekvivalentu nejméné 2 %, maximalni primér 175 mm pro valcové nadoby nebo maximalni
Sitku 75 mm pro kazdou deskovou nebo prstencovou nadobu.
Nadoby na uskladnéni chemikalii nebo zasobniky se pouzivaji pro dalsi zpracovani 3 hlavnich
tokii vychazejicich z operace extrakce: Cisty roztok dusi¢nanu uranu se koncentruje
odpafovanim a v nasledném procesu denitrace je preménén na oxid uranu, ktery je znovu
pouzit v jaderném palivovém cyklu. Vysoce radioaktivni roztok St€épnych produktii se
standardné koncentruje odparovanim a uklada se ve form¢ kapalinového koncentratu. Tento
koncentrat mize byt nasledné odpafovan a preménén na formu vhodnou k ulozeni nebo
likvidaci. Cisty roztok dusi¢nanu plutonia je koncentrovan auskladnén do doby, neZ je
pfeménén pro ucely dalSich technologickych krokd. Zejména nadoby na uskladnéni roztoku
plutonia nebo zasobniky urcéené pro uloZeni roztoka plutonia jsou zkonstruovany tak, aby se
piedeslo problémum s kriti¢nosti zptisobenou zménami v koncentraci a form¢ tohoto roztoku.

3.5. Systémy neutronovych méreni pro ucely Fizeni procesu
Systémy neutronovych méfeni specialné konstruované€ nebo upravené pro integraci a pouZiti
se systémy fizeni automatizovaného provozu v zavodech na piepracovani ozatenych
palivovych ¢lanki. Tyto systémy maji schopnost aktivniho a pasivniho neutronového méieni
a rozliSovaci schopnost pro stanoveni mnozstvi a sloZeni Stépnych material. Systém je slozen
z neutronového generatoru, neutronového detektoru, zesilovacu a elektroniky pro zpracovani
signalu.
Tato polozka nezahrnuje ptistroje pro detekci a métreni neutronti, které jsou konstruovany pro
zarukové ucely a vedeni evidence jadernych materiali nebo jiné aplikace, které se nevztahuji
k integraci a pouZiti se systémy fizeni automatizovaného provozu v zavodech na pfepracovani
ozarenych palivovych ¢lanku.
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4. Zavody na vyrobu palivovych ¢lanka pro jaderné reaktory a zarizeni specialné
konstruovana nebo upravena k tomuto ticelu

Zavody na vyrobu palivovych ¢lanki na bazi oxidd a jejich ¢asti, kterymi jsou zatizeni
na lisovani tablet, sintrovani, drceni a tfidéni, a zdvody na vyrobu jaderného paliva typu
MOX. Tato polozka zahrnuje zatizeni, ktera pfichazeji do ptimého kontaktu s jadernym
materidlem, piimo zpracovavaji nebo kontroluji vyrobni tok jaderného materialu, hermeticky
uzaviraji jaderny materidl v ramci pokryti, kontroluji integritu pokryti a hermetizace,
kontroluji kone¢nou upravu hermeticky uzavieného jaderného paliva, nebo se pouzivaji pro
kompletaci palivovych ¢lanka pro jaderné reaktory.

Polozky odpovidajici pojmu ,,zafizeni specialn¢ konstruovana nebo upravena pro vyrobu
palivovych clanki zahrnuji naptiklad pln€ automatizované kontrolni stendy specialné
konstruované nebo upravené pro kontrolovani finalnich rozméru a povrchovych vad tablet,
automatické svareci stroje specidlné¢ konstruované nebo upravené pro svaieni koncovych
kryti palivovych ¢lankli nebo proutki, systémy specidlné konstruované nebo upravené pro
vyrobu pokryti jaderného paliva a automatické testovaci a kontrolni stendy specialné
konstruované nebo upravené pro kontrolu integrity dokoncenych palivovych ¢lankd nebo
proutku; ty obvykle zahrnuji zafizeni pro rentgenové zkouSeni svaru ¢lanka nebo proutk,
zafizeni pro detekci unikd hélia z natlakovanych ¢lankd nebo proutkli a zafizeni pro
gama-skenovani c¢lanki nebo proutkl s cilem ovefit spravnost jejich plnéni palivovymi
peletami.

5. Zavody na separaci izotopu prirodniho uranu, ochuzeného uranu nebo zvlastniho
Stépného materidlu a zafizeni jina neZ analytické pristroje specialné konstruovana
nebo upravena k tomuto ucelu

Za&vody, zatizeni a technologie na separaci izotopli uranu a zavody, zafizeni a technologie na

separaci izotopu jinych prvkd s vyjimkou zavodi, zafizeni a technologii na separaci izotopi

jinych prvkill vyuZivajicich proces elektromagnetické separace.

Polozky odpovidajici pojmu ,,zafizeni jina nez analytické pfistroje specialn€ konstruovana

nebo upravena pro separaci izotopll uranu® zahrnuji:

5.1. Plynové odstiedivky, montiazni celky a komponenty specidlné konstruované
nebo upravené pro pouZziti v plynovych odstiedivkach

Plynové odsttedivky sestavajici z tenkosténného valce o priméru 75 mm az 650 mm

umisténého ve vakuovém prostiedi a tociciho se s vysokou obvodovou rychlosti, fadu 300 m/s

nebo vétsi, okolo vertikalni osy. Konstrukéni materialy rotanich komponent musi mit

vysokou pevnost v poméru k hustoté, aby se dosahlo pozadované rychlosti. Montazni celek
rotoru a jeho jednotlivé komponenty musi byt vyrobeny s velmi malymi tolerancemi, aby se
snizila nevyvazenost chodu. Plynova odstfedivka pro obohacovani uranu se vyznaluje
rotorovou komorou s rotujicim kotouCovym deflektorem a stacionarni sestavou trubek pro
pfivadéni a odbér plynného UFg, opatfenou nejméné ttemi oddélenymi kanaly, z nichz dva
jsou spojeny s lopatkami sahajicimi od osy rotoru k obvodu rotorové komory. Mezi
komponenty patti 1 kritick€é Casti, které se neotaceji, a které, piestoze jsou specialné
konstruovany, nejsou vyrabény ze zvlastnich materialu.

5.1.1. Rota¢ni komponenty
5.1.1.1. Kompletni rotorové sestavy

Tenkosténné valce nebo tfada mezi sebou propojenych tenkosténnych valca, které jsou

vyrobeny z nékterého z materiali s vysokym pomérem pevnosti k hustoté. Pokud jsou valce

propojen€, spoje jsou docileny pruznymi vlnovci nebo prstenci popsanymi v polozce 5.1.1.3.

Rotor je opatien vnitinim deflektorem a koncovymi uzavéry popsanymi v polozce 5.1.1.4.

a 5.1.1.5. Kompletni montazni sestava muiZe byt dodavana pouze ¢astecn€ smontovana.
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5.1.1.2. Rotorové trubky
Specialné konstruované nebo upravené tenkosténné valce s tloustkou stény 12 mm nebo
méné, o priméru 75 mm az 650 mm, vyrobené z materiali s vysokym pomérem pevnosti
k hustoté.

5.1.1.3. Prstence nebo vinovce
Komponenty specialn€¢ konstruované nebo upravené, které umoziuji umistit podplrnou
konstrukei rotorové trubky nebo spojit fadu rotorovych trubek mezi sebou. Vinovec je svinuty
kratky valec o priméru 75 mm az 650 mm s maximalni tlouStkou stény 3 mm, vyrobeny
z materialu s vysokym pomérem pevnosti k hustot¢.

5.1.1.4. Prepazky (deflektory)
Kotoucové komponenty o priméru 75 mm az 650 mm, specialn€ konstruované nebo upravené
k montéazi uvnitt rotorové trubky odstiedivky, uréené k oddé€leni odbérové komory od hlavni
separa¢ni komory a v n€kterych ptipadech napomahajici cirkulaci plynného UF¢ uvnitt hlavni
separacni komory rotorové trubky. Jsou vyrobeny z materialt s vysokym pomérem pevnosti
k hustoté.

5.1.1.5.  Vrchni a spodni koncové uzavéry
Kotoucové komponenty o priméru 75 mm az 650 mm specidln€ konstruované nebo upravené
k uzavieni koncil rotorové trubky a zadrzeni UFs uvnitt rotorové trubky, které v nékterych
piipadech také funguji jako opéry, udrzuji nebo obsahuji jako integralni soucast horni lozisko,
kterym je vrchni uzavér, nebo nesou rotacni ¢asti motoru a spodni lozisko, kterym je spodni
uzavér. Jsou vyrobeny z material s vysokym pomérem pevnosti k hustoté.
Pro rotacni Casti odstiedivek uvedené v polozce 5.1.1.1. az 5.1.1.5. jsou pouzivany
vysokopevnostni oceli, jejichz mez pevnosti v tahu se rovna 1,95 GPa nebo vice, slitiny
hliniku, jejichz mez pevnosti v tahu se rovna 0,46 GPa nebo vice, nebo vlaknité materialy,
vhodné pro pouziti v kompozitnich strukturach, s mémym modulem rovaym 3,18 x 10°m
nebo v&t§im a m&mou mezi pevnosti v tahu rovnou 7,62 x 10* m nebo v&tsi. M&rny modul je
Youngiiv modul v N/m? déleny m&mou hmotnosti v N/m’; méma mez pevnosti v tahu je mez
pevnosti v tahu v N/m? d&lena mé&mou hmotnosti v N/m’.

5.1.2. Nepohyblivé komponenty
5.1.2.1. Magneticka zavésna loziska
5.1.2.1.1. Specialné¢ konstruované nebo upravené loziskoveé sestavy,
sestavajici z prstencovych magneti zavéSenych uvniti pouzdra obsahujiciho tlumici médium.
Pouzdro je vyrobeno z materidlu odolného vici UFg, kterym se u této polozky rozumi méd’,
médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, oxid hlinity, hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny
s obsahem niklu minimalné 60 % a fluorované uhlovodikové polymery. Magnetické dvojice
s polovymi nastavci nebo druhym magnetem jsou spojeny s vrchnim uzavérem uvedenym
v polozce 5.1.1.5. Magnet miiZe mit prstencovy tvar, pficemz maximalni pomér mezi vnéjSim
a vnitinim primérem je roven 1,6 : 1. Magnet miiZze mit po¢ate¢ni permeabilitu minimalné
0,15 H/m, minimalni remanenci 98.5 % nebo vice a energeticky vytézek vétsi nez 80 kJ/m’.
Kromé& obvyklych materidlovych vlastnosti je odchylka magnetické osy od osy geometrické
omezena velmi malymi tolerancemi, menSimi nez 0,1 mm, nebo je material magnetu vysoce
homogenni.
5.1.2.1.2. Aktivni magneticka loziska specidln¢ konstruovana nebo

upravena pro pouZziti splynovymi odstfedivkami. Tato loziska maji obvykle néasledujici
charakteristiky: jsou konstruovana pro zachovani vycentrovaného otaceni rotoru minimalné
600 Hz a maji vazbu na spolehlivy napajeci zdroj nebo zéalozni zdroj pro zachovani funkce
vice nez 1 hodinu.

5.1.2.2. Loziska a tlumice
Specialné konstruovana nebo upravena loZiska zahrnujici sestavu oto¢ného ¢epu nebo vicka,
montovanou na tlumici. Otocny Cep je obvykle kalena ocelova htidel s polokouli na jednom
konci a s pripravkem na upevnéni ke spodnimu uzavéru, uvedenému v polozce 5.1.1.5.,
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na konci druhém. Na hiidel muze byt pfipojeno hydrodynamické lozisko. Vicko ma formu
pelety s polokulovitym dilkem na jednom z povrchi. Tyto komponenty mohou byt dodavany
oddélen€ od tlumice.
5.1.2.3. Molekularni vyvévy
Specialné konstruované nebo upravené valce, které maji vnitini strojné¢ obrobené nebo
protlatované Sroubovité drazky a vnitini obrobené otvory. Obvyklé rozméry jsou nasledujici:
vnitini primé&r 75 mm az 650 mm, tloustka stény minimalné 10 mm, s pomérem délky
k priméru 1 : 1 nebo vétsSim. Drazky maji typicky pravouhly prifez a hloubku 2 mm nebo
VELSi.
5.1.2.4. Statory motoru
Specialné konstruované nebo upravené prstencové statory pro vysokorychlostni mnohofazové
sttidavé hysterezni nebo reluktan¢ni motory, upravené pro synchronni provoz ve vakuu pii
kmito¢tu 600 Hz nebo vys$§im a vykonu minimaln¢ 40 VA. Statory mohou sestavat
z vicefazového vinuti na laminovaném zelezném jadru s malymi ztratami slozeném z tenkych
vrstev obvykle o tloust’ce 2 mm nebo mensi.
5.1.2.5. Pouzdra odstiedivek
Komponenty specialné konstruované nebo upravené pro umisténi sestavy rotorovych trubek
plynové odsttedivky. Pouzdra sestavaji z pevného valce s tloustkou stén do 30 mm s pfesné
opracovanymi koncovymi ¢astmi pro umisténi lozisek a s jednou nebo vice montdznimi
ptirubami. Opracované koncové ¢asti jsou vzajemne rovnobézné a kolmé k podélné ose valce
s odchylkou menSi nebo rovnou 0,05°. Pouzdro muze byt rovné€z vostinového typu pro
ulozeni nékolika rotorovych celkd.
5.1.2.6. Lopatky
Specialn€ konstruované nebo upravené trubky pro extrakei plynného UFg z rotorové trubky na
zaklad¢ efektu Pitotovy trubice s otvorem orientovanym do sméru obvodového proudu plynu
uvnitt rotoru, napiiklad pomoci ohnuti konce radidln€ umisténé trubice, které lze upevnit
k centralnimu systému odvodu plynu.
5.2. Pomocné systémy, zafizeni a komponenty specialné konstruované nebo
upravené pro pouziti v obohacovacich zivodech s plynovymi odstiedivkami
5.2.1. Napajeci systémy a systémy pro odvod ,,produktu® a ,,zbytku*
Specialn€ konstruované€ nebo upravené technologicke systémy nebo zatizeni pro obohacovaci
zavody zhotovené z materiali odolnych vici korozi plynného UFg nebo témito materialy
chranéné. Materialy odolnymi vici korozi plynného UFs se u této polozky rozumi méd,
médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, oxid hlinity, hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny
s obsahem niklu minimaln€ 60 % a fluorované uhlovodikové polymery.
5.2.1.1. Napajeci autoklavy, pece nebo systémy pouzivané pro ptivadéni UFg
do obohacovaciho procesu.
5.2.1.2. Desublimatory, vymrazovaci odlu¢ovae nebo cerpadla pouzivana
k odvadéni UF¢ z obohacovaciho procesu pro naslednou prepravu po ohievu.
5.2.1.3. Solidifika¢ni nebo zkapaliiovaci stanice pro odstranéni UFg
z obohacovaciho procesu kompresi a preménou UF¢na kapalinu nebo pevnou latku.
5.2.1.4. Stanice ,,produktu a ,,zbytki* pouzivané k plnéni UFs do kontejneru.
5.2.2. Strojové potrubni systémy kolektoru
Specialn¢ konstruované nebo upravené potrubni systémy a systémy kolektorti (dale jen
,»sbérac®) pro dopravu UFg uvniti odstredivkovych kaskad. Potrubni sit’ je obvykle typu
trojitého kolektorového systému, kde je kazda odstiedivka spojena s kazdym ze sbéraci. Toto
usporadani se mnohokrat opakuje. Tyto systémy jsou zhotoveny z materialii odolnych vuci
korozi UFg nebo jsou jimi chranény a jsou vyrobeny tak, aby vyhovély pozadavkim
standardi na velmi vysoké vakuum a velmi vysokou Cistotu. Materialy odolnymi vii¢i korozi
plynného UFs se u této polozky rozumi méd’, médeéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, oxid
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hlinity, hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60 % a fluorované
uhlovodikové polymery.
5.2.3. Specidlni uzaviraci a regula¢ni ventily
Specialné konstruované nebo upravené ventily zahrnuji naptiklad vinovcem tésnén€ ventily,
rychlo¢inné uzaviraci klapky nebo rychlo¢inné ventily.
5.2.3.1. Uzaviraci ventily specidln€ konstruované nebo upravené pro pouZziti pro
napgjeci, produktové nebo zbytkové plynné toky UFs jednotlivych plynovych odstredivek.
5.2.3.2. Ventily tésnéné vlnovcem, ru¢ni nebo automatické, uzaviraci nebo
regulaéni, zhotovené z materialii odolnych vici korozi UFs nebo chranéné témito materidly,
o vnitinim praméru 10 az 160 mm, specialn¢ konstruované nebo upravené pro pouziti
v hlavnich nebo pomocnych systémech obohacovacich zavodi s plynovymi odstfedivkami.
Materialy odolnymi viic¢i korozi plynného UFg se u této polozky rozumi méd’, m&déné slitiny,
nerezova ocel, hlinik, oxid hlinity, hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu
minimaln¢ 60 % a fluorované uhlovodikové polymery.
5.2.4. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFg a iontové zdroje
Specialné konstruované nebo upravené hmotnostni spektrometry schopné uskuteciiovat
on-line odbér vzorka z proudd plynného UF, které maji:
5.2.4.1. schopnost méfit ionty s atomovou hmotnosti 320 hmotnostnich jednotek
nebo vetsi a rozliSovaci schopnost lepsi nez 1 : 320,
5.2.4.2. iontové zdroje vyrobené z niklu, slitin niklu a médi s obsahem niklu
minimaln€ 60 % hmotnosti nebo slitin niklu a chromu nebo témito materialy povlakované,
5.2.4.3. iontové zdroje s ionizaci elektronovym ostielovanim a
5.2.4.4. kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopicke analyzy.
5.2.5. Ménice kmitoctu
Me¢énice kmitoctu, oznacované také jako konvertory nebo invertory, specialn€ konstruované
nebo upravené pro napajeni statord motorti uvedenych v polozce 5.1.2.4., nebo Ccasti,
komponenty a montazni subsystémy takovychto méni¢l kmitoc¢tu, které maji nasledujici
charakteristiky:
5.2.5.1. vicefazovy kmitoCtovy vystup 600 Hz nebo vy3si a
5.2.5.2. vysoka stabilita s regulaci kmitoctu lepSi nez 0,2 %.
5.3. Specialné konstruované nebo upravené montizni celky a komponenty pro
pouziti pii obohacovani plynovou difizi
Polozky odpovidajici pojmu ,specidln¢ konstruované nebo upravené montdzni celky
a komponenty pro pouziti pii obohacovani plynovou difuzi* zahrnuji:
5.3.1. Plynové difiizni prepazky a materialy prepazek
5.3.1.1.  Specialn¢ konstruované nebo upravené tenké porézni filtry o velikosti
p6ért vrozmezi 10 az 100 nm, tlouStce 5 mm nebo mensi a pii trubkovém tvaru o priméru
25 mm nebo menSim, vyrobené z kovovych, polymernich nebo keramickych materiald,
odolnych vici korozi UFe, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova
ocel, hlinik, oxid hlinity, hlinikové slitiny, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln¢ 60 %
a fluorovan€ uhlovodikové polymery.
5.3.1.2. Specidln¢ upravené slouceniny nebo prasky pro vyrobu téchto filtri.
Takové slouCeniny a prasky obsahuji nikl nebo jeho slitiny s miniméalnim obsahem niklu
60 %, oxid hlinity nebo vi¢i UFs odolné pln€ fluorované uhlovodikové polymery o Cistoté
99,9 % hmotnosti nebo vice, o velikosti &astic mensi nez 1 x 10°m a s vysokym stupném
uniformity velikosti Castic, které jsou specialn€ upraveny pro vyrobu plynovych difuznich
prepazek.
5.3.2. Skiiné difuzoru
Specialné¢ konstruované nebo upravené hermeticky utésnéné nadoby, ve kterych jsou
umistény difuzni ptepazky, vyrobené z materiali odolnych vuci korozi UFs, kterymi se u této
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polozky rozumi mé&d’, m&deéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, oxid hlinity, hlinikové slitiny,
nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60 % a fluorované uhlovodikové polymery, nebo
jsou t€mito materialy povlakované.

5.3.3. Kompresory a plynova dmychadla
Specialné konstruované nebo upravené kompresory nebo plynova dmychadla s minimalnim
sacim vykonem 1 m*/min UF a vytlaénym tlakem az 500 kPa, projektované pro dlouhodobou
praci v prostiedi UFg, jakoZ 1 jednotlivé montazni celky téchto kompresord a plynovych
dmychadel. Tyto kompresory a plynova dmychadla maji pomér tlak 10 : 1 nebo méné a jsou
vyrobeny z materiali odolnych vici korozi UFg, kterymi se u této polozky rozumi méd’,
médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, oxid hlinity, hlinikové slitiny, nikl nebo slitiny
s obsahem niklu miniméalné¢ 60 % a fluorované¢ uhlovodikové polymery, nebo jsou témito
materialy povlakované.

5.3.4. Tésnéni hiidele
Specialné konstruovana nebo upravend vakuova tésnéni, ktera zajistuji utésnéni vstupnich
a vystupnich pfirub a slouzi k utésnéni hiidele spojujici rotor kompresoru nebo plynového
dmychadla s pohanécim motorem a zajistuji spolehlivé utésnéni vnitini komory kompresoru
nebo plynového dmychadla, ktera je naplnéna UFe. Takova té€snéni jsou obvykle projektovana
na rychlost priiniku vyrovnavaciho plynu dovnitf mensi nez 1 000 cm’/min.

5.3.5. Vyméniky tepla pro chlazeni UF,

Specialné konstruované nebo upravené vyméniky tepla vyrobené z materialti odolnych vaci
korozi UFs, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik,
hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60 % a fluorované
uhlovodikové polymery, nebo jsou témito materidly povlakované. Jsou navrzeny pro
maximalni rychlost zmény tlaku v dusledku tnikti menSich nez 10 Pa za hodinu pfi tlakovém
rozdilu 100 kPa.

5.4. Specialné konstruované nebo upravené pomocné systémy, zarizeni

a komponenty pro pouziti v zivodech na obohacovani plynovou difazi

NiZe uvedené polozky ptichéazeji do ptfimého kontaktu s technologickym plynem UFg nebo
pifimo reguluji pritok uvniti' kaskady. Vyhovuji pozadavkiim standardi na velmi vysoké
vakuum a velmi vysokou Cdistotu. Méfici, regulacni a fidici systémy zajiStuji striktni
a nepretrzité udrzovani vakua ve vSech technologickych systémech, automatickou havarijni
ochranu a ptesnou automatickou regulaci proudu plynu. VSechny povrchy, které ptichazeji do
kontaktu s technologickym plynem, jsou vyrobeny z materialt odolnych vi¢i UFs nebo jsou
jimi povlakovany.

5.4.1. Napaijeci systémy a systémy pro odvadéni ,,produktu* a ,,zbytka*
Specialné konstruované nebo upravené technologicke systémy nebo zatizeni pro obohacovaci
zavody, vyrobené z materialii odolnych vuci korozi UF, kterymi se u této polozky rozumi
méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny
s obsahem niklu minimaln€ 60 % a fluorované uhlovodikové polymery, nebo témito materialy
povlakované, zahrnujici:

5.4.1.1. Napajeci autoklavy, pece nebo systémy pouzivané k piivadéni UFg
do obohacovaciho procesu.

5.4.1.2. Desublimatory, vymrazovaci odlu¢ovate nebo dcerpadla pouzivana
k odvadéni UFs z obohacovaciho procesu pro naslednou prepravu po ohievu.

54.1.3. Solidifikatni nebo zkapalfiovaci stanice pro odstranéni UFs
z obohacovaciho procesu kompresi a preménou UF¢ na kapalinu nebo pevnou latku.

54.1.4. Stanice ,produktu a ,,zbytki* pouzivané k plnéni UF, do kontejneru.
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5.4.2. Potrubni systémy sbéracu
Specialné konstruované nebo upravené potrubni systémy a systémy sbéracli pro dopravu UFg
uvnitt kaskad plynové difuze. Tato potrubni sit’ je obvykle projektovana se zdvojenym
systémem sbéraci, kde je kazda jednotka spojena s kazdym ze sbéraci.
5.4.3. Vakuové systémy
5.4.3.1. Specidln¢ konstruované nebo upravené vakuové kolektory, sbérna
potrubi a vakuova Gerpadla se sacim vykonem 5 m*/min nebo v&t$im.
5.4.3.2. Vakuové vyvévy specialn¢ konstruované pro praci v prostiedi
obsahujicim UFg, vyrobené z materiali odolnych viici korozi UFs, kterymi se u této polozky
rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo
slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60 % a fluorované uhlovodikové polymery, nebo t€mito
materidly povlakované. Tyto vyvévy mohou byt provedeny jako rotacni nebo objemové.
Mohou mit ucpavky a té€snéni z fluorovanych uhlovodikovych polymerti a mohou pouzivat
specialni pracovni kapaliny.
5.4.4. Specialni uzaviraci a regula¢ni ventily
Specialné  konstruované nebo upravené ventily té€snéné vlnovcem, s ruénim nebo
automatickym ovladanim, uzaviraci nebo regulacni, pro instalaci v hlavnich a pomocnych
systémech obohacovacich zavodi zalozenych na metod¢ plynové difuze, vyrobené
z materiald odolnych viici korozi UFg, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médeéné slitiny,
nerezova ocel, hlinik, hlinikové€ slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu
minimaln¢ 60 % a fluorované uhlovodikové polymery, nebo témito materialy povlakované.
5.4.5. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UF¢ a iontové zdroje
Specialn¢ konstruované nebo upravené hmotnostni spektrometry schopné uskuteciovat
on-line odbér vzorki z proudi plynného UFg, které maji:
5.4.5.1. schopnost méfit ionty s atomovou hmotnosti 320 hmotnostnich jednotek
nebo vEtsi a rozliSovaci schopnost lepsi nez 1 : 320,
5.4.5.2. iontové zdroje vyrobené z niklu, slitin niklu a médi s obsahem niklu
minimalné€ 60 % hmotnosti nebo slitin niklu a chromu, nebo témito materialy povlakované,
5.4.5.3. iontové zdroje s ionizaci elektronovym ostrelovanim a
5.4.5.4. kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopicke analyzy.
5.5. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafizeni a komponenty
pro pouziti v obohacovacich zavodech zaloZenych na aerodynamickém procesu
Specidln€ konstruované nebo upravené systémy, zatizeni a komponenty pro pouZiti
v obohacovacich zavodech zalozenych na aerodynamickém procesu jsou polozky piichazejici
do ptimého kontaktu s technologickym plynem UFg nebo ptimo regulujici pritok uvnitf
kaskady. VSechny povrchy, které ptichazeji do kontaktu s technologickym plynem, jsou
vyrobeny z materiald odolnych vii¢i UF4 nebo jsou jimi povlakovany. Mezi tyto polozky
pati:
5.5.1. Separacni trysky
Specialné konstruované nebo upravené separacni trysky nebo jejich montazni celky.
Separa¢ni trysky se skladaji ze Stérbinovych zakiivenych kanalii s polomérem zakiiveni
mensSim neZ 1 mm. Jsou zhotoveny z materiali odolnych vici korozi UFg, kterymi se u této
polozky rozumi méd’, médeéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity,
nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimalné¢ 60 % hmotnosti a fluorované uhlovodikové
polymery. Uvnitf trysky je brit, ktery rozd€luje plyn proudici tryskou na dvé frakce.
5.5.2. Virové trubice
Specialné konstruované nebo upravené virové trubice nebo jejich montazni celky. Virové
trubice jsou cylindrické nebo konické, zhotovené z materiali odolnych vici korozi UFe,
kterymi se u této polozky rozumi méd, médeéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové
slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60 % hmotnosti a fluorované
uhlovodikové polymery, nebo t€mito materidly chranéné. Trubice maji jeden nebo vice
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tangencialnich vstupnich otvorti a mohou byt na jednom nebo obou koncich trubice opatieny
tryskami. Technologicky plyn vstupuje do virové trubice tangencialn€ na jednom konci, pres
virové lopatky nebo v Cetnych tangencidlnich pozicich podé€l okraje trubice.

5.5.3. Kompresory a plynova dmychadla
Specialné konstruované nebo upravené kompresory nebo plynova dmychadla vyrobené
z materiali odolnych vii€i korozi smési UFg a nosného plynu, vodiku nebo hélia, kterymi se
u této polozky rozumi méd, médeéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid
hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60 % hmotnosti a fluorované
uhlovodikové polymery, nebo témito materialy chranéné.

5.5.4. Tésnéni hridele
Specialné konstruovana nebo upravend vakuova tésnéni zajiStujici utésnéni vstupnich
a vystupnich ptirub slouzicich k utésnéni hiidele spojujici rotor kompresoru nebo dmychadla
s hnacim motorem a zajiSt'ujici spolehlivou hermetizaci proti uniku technologického plynu
nebo nasavani vzduchu nebo tésniciho plynu do vnitini komory kompresoru nebo plynového
dmychadla, ktera je naplnénd smési UFs a nosného plynu.

5.5.5. Vyméniky tepla pro chlazeni plynu
Specialné konstruované nebo upravené vymeéniky tepla zhotovené z materialti odolnych vaci
korozi UFs, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik,
hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimalné 60 % hmotnosti
a fluorované uhlovodikové polymery, nebo témito materialy chranéné.

5.5.6. Pouzdra separacnich elementi
Specialné konstruovana nebo upravena pouzdra separacnich elementi zhotovena z materiala
odolnych vici korozi UFe, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova
ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimalné 60 %
hmotnosti a fluorované uhlovodikové polymery, nebo t€mito materialy chranénd, ve kterych
jsou umistény virové trubice nebo separacni trysky.

5.5.7. Napajeci systémy a systémy pro odvadéni ,,produktu* a ,,zbytka*
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy nebo zatizeni obohacovacich
zavodi, zhotovené z materialii odolnych vici korozi UFs, kterymi se u této polozky rozumi
méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny
s obsahem niklu minimaln¢ 60 % hmotnosti a fluorované uhlovodikové polymery, nebo
témito materialy chranéné, zahrnuyici:

5.5.7.1. Napajeci autoklavy, pece nebo systémy pouzivané k piivadéni UFg
do obohacovaciho procesu.

5.5.7.2. Desublimatory nebo vymrazovaci odlucovace pouzivané k odvadéni
UF z procesu obohacovani pro naslednou ptepravu po ohievu.

5.5.7.3. Solidifika¢ni nebo zkapaliiovaci stanice pouzivané pro odstranéni UF¢
z obohacovaciho procesu kompresi a preménou UFs na kapalinu nebo pevnou latku.

5.5.7.4. Stanice ,,produktu” a ,,zbytk(“ pouzivané k plnéni UFs do kontejner.

5.5.8. Potrubni systémy sbéraci
Specialn¢ konstruované nebo upravené potrubni systémy sbéracii pro dopravu UFg uvnitf
aerodynamickych kaskad, zhotovené z materialii odolnych viici korozi UFg, kterymi se u této
polozky rozumi méd’, m&deéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity,
nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimalné¢ 60 % hmotnosti a fluorované uhlovodikové
polymery, nebo témito materialy chranéné. Tato potrubni sit’ je obvykle projektovana se
zdvojenym systémem sbéracu, kde kazda jednotka nebo skupina jednotek je spojena s kazdym
ze sbéracul.
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5.5.9. Vakuové systémy a vakuové vyvévy

5.5.9.1. Specidln¢ konstruovan€¢ nebo upravené¢ vakuové systémy, sestavajici
z vakuového sbérného potrubi, vakuovych sbéraci a vakuovych vyvév, projektovanych
pro provoz v prostfedi obsahujicim UFs.
55.9.2. Vakuové vyveévy specialné konstruovan€é nebo upravené pro praci
v prostfedi obsahujicim UFs, vyrobené z materialii odolnych vii¢i korozi UFg, kterymi se
u této polozky rozumi méd’, mé&deéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid
hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln¢ 60 % hmotnosti a fluorované
uhlovodikové polymery, nebo t€mito materialy chranéné. Tyto vyvévy mohou pouzivat
tésnéni z fluorovanych uhlovodikovych polymerti a specialni pracovni kapaliny.
5.5.10. Specialni uzaviraci a regulacni ventily
Specialné konstruované nebo upravené ventily té€snéné vlnovcem, s ru¢nim nebo
automatickym ovladanim, uzaviraci nebo regulacni, vyrobené z materiali odolnych vici
korozi UFs, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik,
hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny s obsahem niklu minimaln€¢ 60 % hmotnosti
a fluorované uhlovodikové polymery, nebo t€émito materialy chranéné, o priméru nejméné
40 mm, které se instaluyji na hlavnich a pomocnych systémech aerodynamickych
obohacovacich zavodu.
5.5.11. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFs a iontové zdroje
Specialné¢ konstruované nebo upravené hmotnostni spektrometry schopné uskutectiovat
on-line odbér vzorku z proudi plynného UFg, které maji:
5.5.11.1. schopnost méfit ionty s atomovou hmotnosti 320 hmotnostnich jednotek
nebo vEtsi a rozliSovaci schopnost lepSi nez 1 : 320,
5.5.11.2. iontové zdroje vyrobené z niklu, slitin niklu a médi s obsahem niklu
minimalné 60 % hmotnosti nebo slitin niklu a chromu, nebo t€émito materialy povlakované,
5.5.11.3. iontové zdroje s ionizaci elektronovym ostfelovanim a
5.5.11.4. kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopickée analyzy.
5.5.12. Systémy separace UFs a nosného plynu
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy pro separaci UF¢ a nosného
plynu, vodiku nebo helia. Tyto systémy jsou projektovany ke sniZzeni obsahu UFs v nosném
plynu do hodnoty 1 ppm a méné a mohou obsahovat nasledujici zatizeni:
5.5.12.1. Kryogenni vyméniky tepla a kryoseparatory dosahujici teplot 153 K,
coz je -120 °C, nebo niz$ich.
5.5.12.2. Kryogenni vymrazovaci jednotky dosahujici teplot 153 K, coz je
-120 °C, nebo niZsich.
5.5.12.3. Separacni trysky nebo virové trubice k separaci UFs a nosného plynu.
5.5.12.4. Vymrazovaci odlucovace UF¢ se schopnosti vymrazit UFs.
5.6. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafizeni a komponenty pro
pouziti v obohacovacich zdvodech zalozenych na chemické nebo iontové vyméné
5.6.1. Kapalinové vyménikové kolony (chemicka vyména)
Protiproud¢ kapalinové kolony s mechanickym pohonem specidln€ konstruované nebo
upraven¢ pro obohacovani uranu pii pouziti procesu chemické vymeény. Pro zajisténi
odolnosti vii¢i korozi koncentrovanymi roztoky HCI jsou tyto kolony a jejich vestavby
standardn¢ vyrobeny ze skla, vhodnych plasti, zejména fluorovanych uhlovodikovych
polymert, nebo jsou jimi chranény. Projektovand zadrz na néaplni filtru je pfi standardnim
provedeni maximalné 30 sekund.
5.6.2. Kapalinové odstiedivé extraktory (chemicka vyména)
Specialné konstruované nebo upravené kapalinové odstiedivé extraktory pro obohacovani
uranu pii pouZziti procesu chemické vymény. Takové extraktory vyuZzivaji rotaci k dosazeni
disperze organického a vodniho toku a nasledné odstfedivé sily k separaci téchto fazi.
Pro zajisténi odolnosti vici korozi HCI jsou tyto extraktory standardné vyrobeny ze skla,
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vhodnych plastl, zejména fluorovanych uhlovodikovych polymert, nebo jsou jimi chranény.
Projektovand zadrz v odstfedivych extraktorech je pfi standardnim provedeni maximalné
30 sekund.
5.6.3. Systémy a zarizeni k redukci uranu (chemicka vyména)
5.6.3.1. Specialn¢ konstruované nebo upravené -elektrochemické redukéni
kyvety k redukci uranu z jednoho valen¢niho stavu do jiného pro ucely obohaceni uranu pfi
pouziti procesu chemické vymény. Materidly kyvet, které piichazeji do kontaktu
s technologickymi roztoky, jsou odolné vii¢i korozi koncentrovanymi roztoky HCl. Katodové
Casti kyvet jsou projektovany tak, aby neumoziiovaly zpétnou oxidaci uranu do jeho vysSich
valen¢nich stavli. K udrZzeni uranu v katodové c¢asti mohou mit kyvety nepropustné
diafragmatické membrany ze specidlniho, kationty vyméfujiciho materialu. Katodu tvori
vhodny pevny vodic, napriklad grafit.
5.6.3.2. Specialng konstruované nebo upravené systémy pro extrakci U™
z organického toku u vystupu z kaskady do vodniho roztoku, regulovani koncentrace kyseliny
a napajeni elektrochemickych redukénich kyvet. Ty d&asti systému, které ptichazeji do
kontaktu s technologickymi toky, jsou vyrobeny z vhodnych materiali, zejména sklo,
fluorované uhlovodikové polymery, polyfenylsulfat, polyethersulfon a grafit impregnovany
pryskyfici, nebo jsou jimi chranény.
5.6.4. Systémy pro pripravu napdjecich roztoki (chemicka vyména)
Specialné konstruované nebo upravené systémy pro piipravu napdjecich roztokli vysoce
¢isteho UCls pro obohacovaci zavody zalozen€ na chemické vyméné. Tyto systémy obsahuji
zatizeni pro Cisténi rozpoustédly nebo Cisténi pomoci iontové vymeény elektrolytické redukce
U™ nebo U™ na U™. Tyto systémy produkuji roztoky UCls, které obsahuji jen n&kolik ppm
kovovych necistot, zejména chrom, Zelezo, vanad, molybden a jiné dvojmocné nebo
vicemocné kationty. Casti systému zpracovavajiciho vysoce &isty U™ jsou vyrobeny ze skla,
fluorovanych uhlovodikovych polymert, polyfenylsulfatu, polyethersulfonu, nebo jsou t€mito
materialy povlakované, nebo z grafitu impregnovaného pryskyfici.
5.6.5. Systémy oxidace uranu (chemicka vyména)
Specialng konstruované nebo upravené systémy pro oxidaci U™ na U™ pied zpétnym
pfivadénim uranu do separacni kaskady v procesu obohacovani zalozeném na chemicke
vyméné. Tyto systémy mohou zahrnovat nasledujici zatizeni:
5.6.5.1. Zafizeni pro miSeni chloru a kysliku s kapalinou vytékajici ze zafizeni
na separaci izotopi a extrakci vysledného U™ do ochuzeného organického toku zp&tn&
pfivadéného z vystupniho konce kaskady.
5.6.5.2. Zafizeni, které odd€luje vodu od HCI tak, ze mohou byt znovu vraceny
do technologického procesu na odpovidajicich mistech.
5.6.6. Rychle reagujici iontoménic¢e na bazi pryskyric nebo adsorbentii (iontova
vyména)
Specialné navrzené nebo upravené iontoménice na bazi pryskytic nebo adsorbentil s rychlou
kinetikou vymény pro obohacovani uranu zalozené¢ na procesu iontové vyméeny, vcetné
poréznich makro-sitovanych pryskyfic anebo nosicli se strukturou tenkych vrstev, ve kterych
jsou aktivni skupiny ucastnici se chemické vymény soustiedény pouze na povrchu
neaktivniho porézniho nosi¢e nebo na kompozitnich materialech vhodného tvaru, kterym
mohou byt ¢astice nebo vldkna. Tyto iontoménice na béazi pryskyfic nebo adsorbentii maji
pramér 0,2 mm a méné a jsou chemicky odolné viici koncentrovanym roztokiim HCl a maji
dostatecnou fyzikalni pevnost, ktera zabrani jejich opotiebeni a degradaci ve vyménikovych
kolonach. Tyto pryskyfice nebo adsorbenty jsou specialn€ navrzeny tak, aby se dosahlo velmi
rychlé kinetiky vymény izotopi uranu, poloCas vymény je mens$i nez 10s, a mohly byt
provozovany pii teplotach v intervalu 373 K, coz je 100 °C, az 473 K, coZz je 200 °C.
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5.6.7. Kolony pro iontovou vyménu (iontova vyména)
Valcové kolony o priméru vétSim nez 1 000 mm pro umisténi napln€ iontoménicl na bazi
pryskyfic nebo adsorbenti specialn€¢ konstruované nebo upravené pro obohacovani uranu
zalozené na procesu iontové vymény. Tyto kolony jsou zhotoveny z materialli, naptiklad
titanu nebo fluorouhlikové plasty, odolnych vii€i korozi koncentrovanymi roztoky HCI nebo
jsou témito materialy chranény, a mohou byt provozovany pii teplotach v intervalu 373 K,
coz je 100 °C, az 473 K, coz je 200 °C, a tlacich nad 0,7 MPa.
5.6.8. Regeneracni systémy pro iontovou vyménu (iontova vyména)
5.6.8.1. Specialn¢ konstruované nebo upravené systémy chemické nebo
elektrochemické redukce pro regeneraci chemickych redukénich d&inidel pouzivanych
v obohacovacich kaskadach pti iontové vyméné uranu. V procesu obohacovani iontovou
vyménou mize byt jako redukujici kationt pouZit naptiklad Ti". V tomto ptipadé by redukéni
systém redukoval Ti** a regeneroval tak Ti".
5.6.8.2. Specialn€ konstruované nebo upravené systémy chemické nebo
elektrochemické oxidace pro regeneraci chemickych oxidacnich Ccinidel pouZivanych
v obohacovacich kaskadach pii iontové vymén€ uranu. V tomto procesu muze byt jako
oxigiant pouzito Fe™. V tomto piipadé by oxidadni systém oxidoval Fe™ a regeneroval tak
Fe™.
5.7. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafizeni a komponenty pro
pouziti v obohacovacich zavodech zalozenych na laserové technologii
Specialné konstruované nebo upravené systémy procesu obohacovani zaloZzeného na laserech
zahrnuji laserovou separaci par atomarniho uranu (atomic vapor laser isotope separation),
u které jsou technologickym médiem pary atomarniho uranu, a molekularni laserovou
separaci (molecular laser isotope separation), u které jsou technologickym médiem pary
uranové slouceniny, ptipadné ve smési s jinym plynem nebo plyny. Bé€Zna nomenklatura pro
takové procesy zahrnuje: prvni kategorii — laserovou separaci par atomarniho uranu, nebo
druhou kategorii — molekularni laserovou separaci vletné chemické reakce vyvolané
selektivni aktivaci laserem (chemical reaction by isotope selective laser activation). Soucasné
systémy procesu obohacovani zaloZzené na laserové technologii zahrnuji: zafizeni pro
dodavani par kovového uranu pro selektivni foto-ionizaci nebo par uranové slouceniny pro
selektivni fotodisociaci nebo selektivni excitaci nebo aktivaci, sbérné zatizeni pro obohaceny
a ochuzeny kovovy uran jako ,,produkt™ a ,,zbytky“ prvni kategorie a sbémé zatizeni pro
chemické slouceniny obohaceného nebo ochuzeného uranu uran jako ,,produkt™ a ,,zbytky*
druhé kategorie, laserové systémy pro selektivni excitaci atomli nebo molekul obsahujicich
U a zafizeni pro piipravu vstupujictho materidlu akonverzi produktu. SloZitost
spektroskopie atoml nebo sloucenin uranu si mize vyzadat zalenéni kterékoli z dostupnych
laserovych a laserové optickych technologii.
Polozky uvedené v polozce 5.7., které ptichazeji do bezprostfedniho kontaktu s plynnym nebo
kapalnym kovovym uranem nebo s technologickym plynem sestavajicim z UFs nebo smési
UFs s jinym plynem, maji veSkeré povrchy, které ptichazeji do pfimého kontaktu s uranem
nebo s UFg, zhotoveny z materialti odolnych vii¢i korozi nebo jsou t€émito materialy chranény.
Pro tucely této polozky zahrnuji materidly odolné vici korozi plynnym nebo kapalnym
kovovym uranem nebo uranovymi slitinami napiiklad grafit povlakovany ytriem a tantal.
Materialy odolnymi vuci korozi UFs se u této polozky rozumi naptiklad méd’, médeéné slitiny,
nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hliniku, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu
minimalné 60 % hmotnosti a fluorované uhlovodikové polymery.
5.7.1. Systémy odpafovani uranu (metody zaloZené na separaci par atomarniho
uranu)
Specialné¢ konstruované nebo upravené odparovaci systémy pro laserové obohacovani
kovového uranu. Tyto systémy mohou obsahovat vykonna elektronova déla s uziteCnym
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vykonem na ter¢iku nejméné 1 kW, ktery je dostateCny pro generovani par kovového uranu
rychlosti pozadovanou pro laserové obohacovani.
5.7.2. Systémy a komponenty pro manipulaci s kapalnym nebo plynnym
kovovym uranem (metody zaloZené na separaci par atomarniho uranu)
Specialné konstruované nebo upravené systémy nebo komponenty pouZivané pti manipulaci
s roztavenym uranem, roztavenymi slitinami uranu nebo parami kovového uranu pro laseroveé
obohacovéani. Systémy pro manipulaci s kapalnym kovovym uranem mohou zahrnovat
kelimky a zafizeni na chlazeni t€chto kelimku. Kelimky a jiné ¢asti tohoto systému, které
ptichézeji do kontaktu s roztavenym uranem, roztavenymi slitinami uranu nebo parami
kovového uranu, jsou vyrobeny z vhodnych zaruvzdornych a korozivzdornych materiali nebo
jsou jimi chranény. Vhodné materialy zahrnuji naptiklad tantal, grafit povlakovany oxidem
ytria, grafit povlakovany oxidy jinych vzacnych zemin nebo jejich smési.
5.7.3. Montazni celky sbéracu ,,produktu* a ,,zbytki* kovového uranu (metody
zaloZené na separaci par atomarniho uranu)
Specialn¢ konstruované nebo upravené montézni celky sbéraci ,.produktu® obohaceného
uranu a ,,zbytk(i“ ochuzeného uranu pro kovovy uran v kapalné nebo pevné formé.
Komponenty t€chto montaznich celkd jsou vyrobeny ze Zaruvzdornych a korozivzdornych
materialli odolnych vici korozi parami kovového uranu nebo roztavenym uranem, zejména
grafit povlakovany oxidem ytria nebo tantal, nebo jsou jimi chranény. Zahrnuji potrubi,
ventily, fitinky, Zzlabky, prichodky, vyméniky tepla a sbémé deskové elektrody pro
magnetickou, elektrostatickou nebo jinou separac¢ni metodu.
5.7.4. Pouzdra separafnich moduli (metody =zaloZené na separaci par
atomarniho uranu)
Specialn¢é konstruované€ nebo upravené valcové nebo pravouhlé nadoby pro umisténi zdroje
par kovového uranu, elektronového d€la a sbéraci ,,produktu® obohaceného uranu a ,,zbytki
ochuzen¢ho uranu. Tato pouzdra maji otvory pro umisténi pruchodek pro privod elektiiny
avody, okna pro laserovy svazek paprskii a pfipojeni vakuové vyvévy a cidel systému
diagnostiky a monitorovani. Jsou opatiena prostiedky pro jejich otevirani a uzavirani
umoziujici vyménu vnitinich komponent.
5.7.5. Nadzvukové expanzni trysky (metody zaloZené na molekuldrni laserové
separaci)
Specialn€ konstruované nebo upravené nadzvukové expanzni trysky pro chlazeni smé&si UFg
a nosného plynu na teplotu 150 K, coz je -123 °C, a nizsi, které jsou odolné vuci korozi UFs.
Materialy odolnymi vii¢i korozi UFg se u této polozky rozumi méd’, m&€deéné slitiny, nerezova
ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hliniku, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu nejméné
60 % hmotnosti a fluorované uhlovodikové polymery.
5.7.6. Kolektory ,,produktu® nebo ,.zbytku*“ (metody zalozené na molekularni
laserové separaci)
Specialné konstruované nebo upravené komponenty nebo zatizeni pro sbér uranového
,produktu® nebo uranového ,,zbytku® po ozateni laserovym paprskem. V jedné z moZnych
molekularnich laserovych separaci slouzi kolektory ,,produktu™ pro sbér obohacen¢ho
pentafluoridu uranu (UFs) v pevné formé&. Kolektory ,,produktu mohou zahrnovat filtr, sbéra¢
narazového nebo cyklonového typu nebo jejich kombinace, které musi byt odolné vici
korozivnimu pusobeni prostredi UFs nebo UFs.
5.7.7. Kompresory pro nosny plyn a UFs (metody zaloZené na molekuldrni
laserové separaci)
Specialné konstruované nebo upravené kompresory pro smési UFs a nosného plynu
projektované pro dlouhodoby provoz v prostiedi UFs. Komponenty téchto kompresort, které
piichazeji do kontaktu s technologickym plynem, jsou zhotoveny z materialii odolnych vuci
korozi UFs, kterymi se u této polozky rozumi méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik,
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hlinikové slitiny, oxid hliniku, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu nejméné 60 %
hmotnosti a fluorované uhlovodikové polymery, nebo jsou témito materialy povlakovany.
5.7.8. Tésnéni hiideli (metody zaloZené na molekuldrni laserové separaci)
Specialné konstruovana nebo upravena vakuova tésnéni s ut€snénymi vstupnimi a vystupnimi
pifirubami pro utésnéni htideli spojujicich rotory kompresorti s hnacimi motory a zajistujici
spolehlivou hermetizaci proti Uniku technologického plynu nebo nasavani vzduchu nebo
tésniciho plynu do vnitini komory kompresoru, ktera je naplnéna smési UFs a nosného plynu.
5.7.9. Systémy fluorace (metody zaloZené na molekuliarni laserové separaci)
Specialné konstruované nebo upravené systémy pro fluoraci UFs v pevné fazi na UFg plyn,
ktery se nasledn¢ shromazd’uje v kontejnerech ,,produktu® nebo bezprostiedné napaji jednotky
dodate¢ného obohacovani.
5.7.10. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFs a iontové zdroje (metody
zaloZené na molekularni laserové separaci)
Specialné¢ konstruované nebo upravené hmotnostni spektrometry schopné uskuteciiovat
on-line odbér vzorkud z proudd plynného UF, které maji:
5.7.10.1. schopnost méfit ionty s atomovou hmotnosti 320 hmotnostnich jednotek
nebo vEtsi a rozliSovaci schopnost lepsi nez 1.320,
5.7.10.2. iontové zdroje vyrobené z niklu, slitin niklu a médi s obsahem niklu
nejméné 60 % hmotnosti nebo slitin niklu a chromu nebo témito materialy povlakované,
5.7.10.3. iontové zdroje s ionizaci elektronovym ostielovanim a
5.7.10.4. kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopické analyzy.
5.7.11.Napajeci systémy a systémy pro odvadéni ,,produktu* a ,,zbytki* (metody
zalozené na molekularni laserové separaci)
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy nebo zatizeni obohacovacich
zavodu zhotoven¢ z materialii odolnych vuci korozi UFe, kterymi se u této polozky rozumi
méd’, médéné slitiny, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hliniku, nikl nebo jeho
slitiny s obsahem niklu nejméné 60 % hmotnosti a fluorované uhlovodikové polymery, nebo
takovymi materialy chranéné:
5.7.11.1. Napajeci autoklavy, pece nebo systémy pouZzivané k piivadéni UFg
do obohacovaciho procesu.
5.7.11.2. Desublimatory nebo vymrazovaci odluovace pouzivané k odvadéni
UF z procesu obohacovani pro naslednou ptepravu po ohfevu.
5.7.11.3. Solidifika¢ni nebo zkapaliiovaci stanice pouZivané pro odstranéni UFg
z obohacovaciho procesu kompresi a preménou UFs na kapalinu nebo pevnou latku.
5.7.11.4. Stanice ,,produktu” a ,,zbytk* pouzivané k plnéni UF¢ do kontejner.
5.7.12.Systémy pro separaci UFs a nosného plynu (metody zaloZené na
molekuldrni laserové separaci)
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy pro separaci UFs od nosného
plynu. Nosnym plynem muze byt dusik, argon nebo jiny plyn. Tyto systémy zejména zahrnuji
nasledujici zatizeni:
5.7.12.1. Kryogenni vyméniky tepla a kryoseparatory dosahujici teplot 153 K,
coz je -120 °C, nebo nizsich.
5.7.12.2. Kryogenni vymrazovaci jednotky dosahujici teplot 153 K, coz je
-120 °C, nebo nizsich.
5.7.12.3. Vymrazovaci odlucovace UF; se schopnosti UF vymrazit.
5.7.13. Laserové systémy
Lasery nebo laserové systémy specialné konstruované nebo upravené pro separaci izotopii
uranu. Laserovy systém obvykle obsahuje optické a elektronické komponenty pro vedeni
paprsku a prenos do komory pro separaci izotopu. Laserové systémy pro metody zaloZené na
separaci par atomarniho uranu se obvykle skladaji ze dvou lasert, a to laditelnych laseri na
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bazi barviva doplnénych jinym typem laseru, zejména lasera na bazi par médi nebo nékterych
pevnolatkovych laserd. Laserové systémy pro metody zaloZzené na molekularni laseroveé
separaci se obvykle skladaji z laserti na bazi oxidu uhli¢itého nebo excimerovych laserti
a optické viceprichodové kyvety. Lasery nebo laserové systémy obou metod vyzaduji
stabilizaci vlnové délky pro dlouhodoby provoz.
5.8. Specialné konstruované nebo upravené systémy a komponenty pro pouZziti
v obohacovacich zavodech zaloZenych na plazmové separaci
Hlavni technologické systémy tohoto procesu zahrnuji systém generace uranové plazmy,
separani modul se supravodivym magnetem a systémy odvadéni a shromazd’ovani kovu ve
formée ,,produktu* a ,,zbytki*.

5.8.1. Mikrovinné silové zdroje a antény
Specialné konstruované nebo upravené mikrovinné silové zdroje a antény pro generaci nebo
urychlovani iontt, které maji kmitoCet pievySujici 30 GHz a primé&my vykon pro tvorbu iontl
veétsi nez 50 kW.

5.8.2. Tontové excitacni civky
Specialné konstruované nebo upravené vysokofrekvencni civky slouzici pro excitaci iontll pfi
kmitoctech prevysujicich 100 kHz vhodné pro primérmy vykon vyssi nez 40 kW.

5.8.3. Systémy tvorby uranové plazmy
Specialné konstruované nebo upravené systémy pro tvorbu uranové plazmy pro pouZiti
v obohacovacich zavodech zaloZenych na plazmové separaci.

5.8.4. Montazni celky sbéracu ,,produktu® a ,,zbytku* kovového uranu
Specialné konstruované nebo upravené montazni celky sbéraci pro kovovy uran v pevné
formé&. Tyto montazni celky jsou vyrobeny ze zaruvzdornych materialti odolnych viici korozi
parami kovového uranu, zejména z grafitu povlakovaného oxidy ytria nebo tantalu, poptipadé
Jjsou jimi povlakovany.

5.8.5. Pouzdra separacnich moduli
Specialné konstruované nebo upravené valcové nadoby pro umisténi zdroje par uranu,
vysokofrekvenéni civky a sbérach ,,produktu® a ,zbytk(“. Tato pouzdra maji otvory pro
umisténi prichodek pro privod elekttiny, ptipojeni difuzni vyvévy acidel systémul
diagnostiky a monitorovani. Jsou opattena prostfedky pro jejich otevirani a uzavirani, aby se
umoznila vyména vnitinich komponent, a jsou vyrobena z vhodnych nemagnetickych
materiald, napiiklad nerezové oceli.

5.9. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafFizeni a komponenty
obohacovacich zivodi zaloZenych na technologii elektromagnetického
obohacovani
5.9.1. Elektromagnetické separatory izotopi

Elektromagnetické separatory izotopti specidlné konstruované nebo upravené pro separaci
izotopli uranu a zatizeni a komponenty uréené k tomuto ucelu:

5.9.1.1. lontové zdroje
Specialné konstruované nebo upravené jednoduché nebo vicenasobné zdroje iontd uranu
sestavajici ze zdroje par, ionizatoru a urychlovace svazku, vyrobené z materiali jako grafit,
nerezova ocel nebo méd’, které jsou schopné poskytnout celkovy proud svazku 50 mA nebo
VLS,

5.9.1.2. Sbérace iontu
Desky sbéracli sestavajici ze dvou nebo vice St€rbin a sbémych komarek specialné
konstruované nebo upravené pro shromazdovani iontovych svazka obohacené¢ho
a ochuzeného uranu a vyrobené z materialli jako grafit nebo nerezova ocel.

59.1.3. Vakuova pouzdra
Specialné konstruovana nebo upravena pouzdra pro elektromagnetické separatory vyrobena
z nemagnetickych materiali, jako nerezova ocel, a projektovana pro provoz pii tlaku 0,1 Pa
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nebo niz8§im. Pouzdra jsou specialné konstruovana pro umisténi iontovych zdroji, sbémych
desek a vystelek chlazenych vodou a miuze k nim byt pfipojena difuzni vyvéva, piipadné
mohou mit vstupy pro vyjmuti a opétovnou instalaci vnitfnich komponent.

5.9.1.4. Polové nastavce magnetu
Specialné konstruované nebo upravené polové nastavce magnetu o priméru veétSim nez 2 m
pouzivané pro udrZeni konstantniho magnetického pole wuvnitt elektromagnetického
separatoru izotopu a pro pienos magnetického pole mezi dvéma sousedicimi separatory.

5.9.2. Vysokonapét'ové zdroje

Specialn€ konstruované nebo upravené vysokonapétove zdroje pro iontoveé zdroje vyznacujici
se nasledujicimi charakteristikami:

5.9.2.1. schopnost neptetrziteho provozu,

5.9.2.2. vystupni napéti 20 kV nebo vice,

5.9.2.3. vystupni proud 1 A nebo vétsi a

5.9.2.4. regulace napéti lepsi nez 0,01 % v pribéhu 8 hodin.

5.9.3. Elektrické zdroje pro napajeni elektromagneti

Specialné konstruované nebo upravené vysoce vykonné stejnosmérné zdroje napdjeni
magnetil vyznacujici se nasledujicimi charakteristikami:

5.9.3.1. schopnost neptetrzité¢ dodavky vystupniho proudu 500 A nebo vétsiho
piinapéti 100 V nebo vice a

5.9.3.2. proudova nebo nap&tova regulace lepsi nez 0,01 % v pribé¢hu 8 hodin.

6. Zavody na vyrobu nebo tipravu koncentrace téZké vody, deuteria a jeho sloucenin

a zarizeni specidlné konstruovana nebo upravena k tomuto ticelu
Zatizeni, ktera jsou specidlné konstruovana nebo upravena pro vyrobu tézké vody, vyuZivajici
vymeénny proces voda-sirovodik nebo amoniak-vodik, zahrnujici ¢asti zafizeni, které¢ nejsou
jednotlivé specidlné¢ konstruovany nebo upraveny pro vyrobu té€zké vody, ale jsou
smontovany do systému, které jsou specialn€¢ konstruovany nebo upraveny pro tuto vyrobu.
Polozky odpovidajici pojmu ,,zafizeni specialn¢ konstruovana nebo upravena pro vyrobu
tézkeé vody* zahrnuji:

6.1. Kolony pro vyménu voda-sirovodik
Vyménné kolony o priméru nejmén€ 1,5 m, schopné pracovat pii tlacich 2 MPa a vice,
specialn€ konstruované nebo upravené pro vyrobu t€zké vody zalozenou na vyménném
procesu voda-sirovodik.

6.2. Dmychadla a kompresory
Jednostuptiova nizkotlaka odstfediva dmychadla pracujici s tlakem 0,2 MPa nebo kompresory
specialn€ konstruované nebo upravené pro cirkulaci plynu obsahujiciho vice nez 70 % H,S pfi
vyrob¢ t€zké vody zalozené na vyménném procesu voda-sirovodik. Tato dmychadla nebo
kompresory maji minimalni vykon 56 m*/s, pracuji pii tlacich 1,8 MPa a vice a jsou opatiena
tésnénim vhodnym pro praci v prostiedi vlhkého H,S.

6.3. Kolony pro vyménu amoniak-vodik
Vyménné kolony o minimalni vySce 35m a priméru 1,5m az 2,5 m schopné pracovat
pfi tlacich vysSich nez 15 MPa specialn€ konstruované nebo upravené pro vyrobu tézké vody
zaloZzenou na vyménném procesu amoniak-vodik. Tyto kolony maji v axidlnim sméru
nejméné jeden ptirubovy otvor o stejném priméru jako vnitini valcova Cast, pres ktery miize
byt vkladano nebo vyjimano vnitini zafizeni kolony.

6.4. Vniti'ni zafizeni kolon a patrova ¢erpadla
Vnitini zafizeni a patrova Cerpadla kolon specialn€ konstruovana nebo upravena pro kolony
na vyrobu tézké vody zalozenou na vyménném procesu amoniak-vodik. Vnitini zarizeni
kolon tvoti specidlné konstruovana kontaktni patra, ktera zajiStuji co nejlepsi kontakt mezi
plynem a kapalinou. Patrova Cerpadla jsou specialné konstruovand ponorna Cerpadla uréena
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pro cirkulaci kapalného amoniaku uvniti kontaktniho patra a pro dopravu amoniaku do pater
kolon.

6.5. Krakovaci zafizeni amoniaku
Krakovaci zafizeni s minimalnim pracovnim tlakem 3 MPa specialn€¢ konstruovana nebo
upravena pro vyrobu tézké vody zalozenou na vyménném procesu amoniak-vodik.

6.6. Infracervené absorpéni analyzatory
Infracervené absorpcni analyzatory schopné provadét on-line analyzu vzajemného poméru
vodiku a deuteria pfi koncentracich deuteria 90 % a vySe.

6.7. Zatizeni na katalytické spalovani
Zatizeni pro katalytické spalovéani, kterym je pifevod plynného obohaceného deuteria na
tézkou vodu, specialné¢ konstruovana nebo upravena pro vyrobu t€zké vody zalozenou
na vyménném procesu amoniak-vodik.

6.8. Kompletni systémy pro tpravu téZzké vody nebo kolony urcené k tomuto ucelu
Kompletni systémy pro upravu té¢zké vody nebo kolony specidlné konstruované nebo
upravené pro Ucely dosazeni koncentrace deuteria potfebné pro pouziti v jaderném reaktoru.
Tyto systémy, které obvykle vyuZzivaji destilace vody k separaci t€zké vody z lehké vody, jsou
specialn€¢ konstruované nebo upravené destilatni jednotky, kde je vyrabéna tézka voda
reaktorové kvality, obvykle 99,75 % oxidu deuteria, ze zasob vody obohacené deuteriem
o niz$i koncentraci.

6.9. Konvertory pro syntézu amoniaku nebo syntézni jednotky
Konvertory pro syntézu amoniaku nebo syntézni jednotky specialn€¢ konstruované nebo
upraven€ pro vyrobu tézké vody pomoci vyménného procesu amoniak-vodik. Tyto konvertory
nebo jednotky piijimaji syntézni plyn, dusik a vodik, z vysokotlaké vyménné kolony typu
amoniak-vodik a syntetizovany amoniak je v dané kolon¢ recyklovan.

7. Zavody na konverzi uranu a plutonia pro pouZziti pfi vyrobé palivovych ¢lanki
a separaci izotopu uranu a zarizeni specialné konstruovana nebo upravena k tomuto
ucelu
7.1. Zavody na konverzi uranu a zarizeni specidlné konstruovana nebo upravena

k tomuto tcéelu

Zavody a systémy na konverzi uranu, ve kterych 1ze provadét jednu nebo vice transformaci

uranu z jedné jeho chemické formy do jiné, ¢imz se rozumi konverze uranovych rudnych

koncentratii na UOs3, konverze UO3 na UQO,, konverze oxidi uranu na UF,4, UFs nebo UCly
konverze UF4 na UFg, konverze UF¢ na UF4, konverze UF; na kovovy uran a konverze
fluoridd uranu na UO..

Ve vSech procesech konverze uranu jsou pouzivana specialn€ konstruovand nebo upravend

zatizeni, ktera mohou byt zkompletovana z jednotlivych dila a Casti, které jednotlivé nejsou

specialn€ konstruovany nebo upraveny pro konverzi uranu.

7.1.1. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi uranovych

rudnych koncentrati na UOs

Systémy pro konverzi uranovych rudnych koncentrati na UO; rozpusténim rudy v HNO;

a extrahovanim cCistého UO,(NOs), s pouzitim CjpHy;04P jako rozpoustédla. UO,(NOs), je

dale konvertovan na UO3 bud” pomoci koncentrace a denitrifikace nebo neutralizaci plynnym

amoniakem do vzniku (NH4),U>Oy7 s naslednym filtrovanim, suSenim a Zihanim.

7.1.2. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UOs na UFs
Systémy pro konverzi UO3; na UFg ptimou fluoraci s pouzitim plynného fluéru nebo CIF; jako
zdroje fludru.

7.1.3. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO; na UQO,
Systémy pro konverzi UO; na UO, redukci UO; krakovanym plynnym amoniakem nebo
vodikem.
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7.1.4. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO; na UF,
Systémy pro konverzi UO, na UF, na zaklad¢€ reakce UO, s plynnym HF pii1 300 az 500 °C.

7.1.5. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UF4 na UF;
Systémy pro konverzi UF4 na UFs, provadénou exotermickou reakcei s fludrem ve vézovych
reaktorech, kde je UFs kondenzovan z horkych vytokovych plyni pti prichodu pies studenou
jimku ochlazenou na -10 °C. Tento proces vyZaduje zdroj plynného fluoru.

7.1.6. Specialné Kkonstruované nebo upravené systémy pro konverzi UF,

na kovovy uran
Systémy pro konverzi UF4 na kovovy uran redukci hoi¢ikem (velké davky) nebo vapnikem
(malé davky). Tato reakce probiha pfti teplotach nad bodem taveni uranu, tedy nad 1 130 °C.

7.1.7. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UFg na UQO,
Systémy pro konverzi UF¢ na UO, provadénou redukci UFg a hydrolyzou na UO, s pouzitim
vodiku a pary, nebo hydrolyzou UFg rozpusSténim ve vod¢ a vysrazenim (NHy),U,O7 ptidanim
amoniaku, kdy (NHj),U,O7 je nasledné redukovan na UO, vodikem pii 820 °C, nebo reakci
plynného UF¢, CO, a plynného amoniaku ve vodé€ s vysrazenim UO,(CO;)3(NH4)4. Pii reakci
UO»(CO3)3(NH4)4 s parou a vodikem pii 500 az 600 °C vznikad UO;.

7.1.8. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UFs na UF,
Systémy pro konverzi UF¢ na UF, provadénou redukci vodikem.

7.1.9. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO, na UCly
Systémy pro konverzi UO, na UCly provadénou reakci UO, s CCly pii teploté ptiblizné
400 °C, nebo reakci UO, za piiblizné teploty 700 °C v ptitomnosti sazi (CAS 1333-86-4), CO
a chloru s vyslednym produktem UCly.

7.2. Zavody na konverzi plutonia a zafizeni specidlné konstruovana nebo upravena
k tomuto ticelu
Zavody a systémy na konverzi plutonia, ve kterych je provadéna konverze Pu(NOs); na PuO,,
konverze PuO, na PuF, a konverze PuF, na kovové plutonium.
Ve vSech procesech konverze plutonia jsou pouzivana specialn€ konstruovana nebo upravena
zatizeni, ktera mohou byt zkompletovana z jednotlivych dila a Casti, které jednotlivé nejsou
specialng€ konstruovany nebo upraveny pro konverzi plutonia.

7.2.1. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi dusi¢nanu

plutonia na oxid
Systémy pro konverzi dusi¢nanu plutonia na oxid s pouzitim technologickych procesu
srazeni, separace a kalcinace. Systémy tohoto procesu jsou zejména uzpisobené k tomu, aby
zabranily dosazeni kriti¢nosti, vyloucily vliv radiace a minimalizovaly nebezpeci toxicity.

7.2.2. Specidlné konstruované nebo upravené systémy pro vyrobu kovového

plutonia
Systémy pro vyrobu kovového plutonia provadénou fluoraci oxidu plutonia vysoce
korozivnim fluorovodikem, s cilem vyroby fluoridu plutonia, ze kterého je néslednou redukci
za pouziti vysoce cistetho kovového véapniku ziskavano kovové plutonium, nebo fluoraci
Stavelanu plutonia s naslednou redukci na kov nebo fluoraci peroxidu plutonia s naslednou
redukci na kov. Systémy tohoto procesu jsou zejména uzpisobené k tomu, aby zabranily
dosazeni kriti¢nosti, vyloucily vliv radiace a minimalizovaly nebezpeci toxicity.

8. Obalové soubory pro ozarené jaderné palivo a horké komory

8.1. Obalové soubory pro ozairené jaderné palivo
Obalové soubory pro piepravu nebo skladovani ozareného jaderného paliva, které zajistuji
chemickou a tepelnou ochranu a ochranu pted ionizujicim zafenim a odvadéji rozpadové teplo
pii manipulaci, pieprave a skladovani.
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8.2. Horké komory
Horké komory nebo vzajemné propojené horké komory o celkovém objemu nejménd 6 m® se
stinénim odpovidajicim ekvivalentu 0,5 m betonu nebo vétSim, s hustotou 3.2 g/cm3 nebo
vEtsi, vybavené zatizenim pro dalkové ovladani.

9. Technologie
Technologie ptimo souvisejici s jakoukoli polozkou uvedenou v bodech 1 az 8, s vyjimkou
informaci ve veiejné sfére nebo zakladniho védeckého vyzkumu.

10. Software
Software ptimo souvisejici s jakoukoli poloZkou uvedenou v bodech 1 az 8, s vyjimkou
softwaru spojeného s informaci ve vetejné sfére nebo zakladnim védeckym vyzkumem.

Vysvétlivky k priloze:

Mikroprogram — posloupnost zakladnich instrukci uchovavanych ve specidlni paméti, jejichz provadeéni je
iniciovano zavedenim referencni instrukce do registru instrukei.

Jiny prvek — prvek jiny nez vodik, uran a plutonium.

Pouziti — provoz, instalace, véetné instalace provedené na misté, udrzba, vcetné kontroly, oprava, generalni
oprava nebo modernizace.

Program — sekvence instrukci k provedeni procesu, ktery je ve formé nebo prevoditelny do formy zpracovatelné
pocitaem.

Software — soubor jednoho nebo vice programil nebo mikroprogramti zachyceny na jakykoli hmotny nosic.
Technicky 0daj — vykres, plan, diagram, model, vzorec, technicky projekt a specifikace, manual a instrukce
v pisemné form¢, nebo zaznamenané na datovych nosicich.

Technicka pomoc — pouceni, dovednost, vycvik, pracovni znalost, konzultaéni sluzba; technicka pomoc muze
zahrnovat i technické udaje.

Vyroba — vyrobni faze, napiiklad konstrukce, vyrobni inzenyrstvi, vyroba, integrace, montaz, véetné upevneéni,
kontrola, testovani, zajisténi jakosti.

Vyvoj — faze pted vyrobou, naptiklad navrh, vyzkum v oblasti navrhu, analyza navrhu, konceptualizace navrhu,
montaz a testovani prototypu, pilotni produkcni schémata, konstrukéni tdaje, proces transformace konstrukénich
udaju do vyrobku, navrh konfigurace, navrh integrace, schémata.

Technologie — specifické informace potfebné pro vyvoj, vyrobu nebo pouzivani jakékoli z polozek této prilohy;
takové informace mohou mit formu technickych udaju nebo technické pomoci.

Veftejna sféra — technologie nebo software, které byly zpiistupnény bez omezeni pro jejich dalsi vyuziti; omezeni
tykajici se autorskych prav nevylucuji technologii nebo software z vetejné sféry.

Zakladni védecky vyzkum — experimentalni nebo teoretické prace provadéné piedevsim za tcelem ziskani
novych védomosti o zédkladnich principech jevii a pozorovatelnych faktl, které nejsou primarné zaméreny
na urcity prakticky zamer ¢i cil.
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Priloha &. 2 k vyhléasce ¢ 375/2016 Sb.

Prohlaseni

koncového uzivatele vybrané polozky v jaderné oblasti

Udaje o koncovém uzivateli, ktery je pravnickou osobou

Nazev:

Adresa sidla:

Identifikaéni &islo:

I'Jdaje o koncovém uzivateli, ktery je fyzickou osobou

Jméno, poptipad€ jména, a piijmeni:

Adresa mista pobytu:

Datum narozeni:
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Specifikace jaderné polozky, ktera je predmétem prohlaseni

Zpisob a ucel pouziti jaderné polozky, ktera je predmétem prohlaseni

Prohlasuji, ze

a) nepouziji vybranou polozku v jaderné oblasti nebo jeji Cast k ucelu, ktery by byl
vrozporu se Smlouvou o neSifeni jadernych zbrani nebo napomahal dosazZeni
jakychkoli vojenskych cila,

b) umoznim uplatiovani zaruk a kontrolu Statniho ufadu pro jadernou bezpecnost,
Evropského spolecenstvi pro atomovou energii a Mezinarodni agentury pro atomovou
energii,

¢) zajistim fyzickou ochranu v souladu s atomovym zakonem,

d) nevyvezu vybranou poloZku v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast bez povoleni Statniho Gfadu
pro jadernou bezpecnost a

€) oznamim transfer vybrané polozky v jaderné oblasti nebo jeji ¢asti Statnimu Gfadu pro
jadernou bezpecnost.

Datum a podpis




Strana 5940

Sbirka zikonut & 376 / 2016

Cistka 150

376

VYHLASKA
ze dne 7. listopadu 2016

o polozkach dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Statni dfad pro jadernou bezpeénost stanovi
podle § 236 zikona &. 263/2016 Sb., atomovy zdkon,
k provedeni § 18 odst. 5, § 24 odst. 7, § 25 odst. 2
pism. d), § 166 odst. 6 pism. d), § 170 odst. 4 a § 171
odst. 5:

§1
Nalezitosti prohldseni o kone¢ném pouZziti
polozky dvojiho pouZziti v jaderné oblasti

Prohldseni o koneéném pouziti polozky dvo-
jtho pouziti v jaderné oblasti v pfipadé jejtho trans-
feru musi obsahovat

a) mnozstvi, nizev a specifikaci polozky dvojitho
pouziti v jaderné oblasti podle této vyhlasky,

b) ddaj o zpusobu koneéného pouziti,
c) termin uskuteénéni transferu,
d) ddaje o ohlasovateli, a to

1. jméno, popfipadé jména, a pifijmeni, jde-li
o tyzickou osobu, nebo

2. nézev, jde-li o pravnickou osobu,

e) adresu sidla, trvalého pobytu nebo bydlisté
koncového uzivatele,

f) zadvazek koncového uzivatele

1. nepouzivat polozku dvojiho pouziti v jaderné
oblasti nebo jeji ¢st k Zddnym dlelum, které
by byly v rozporu se Smlouvou o nesifeni
jadernych zbrani,

2. zajistit, aby polozka dvojiho pouZiti v jaderné
oblasti nebo jeji ¢4st nebyla zneuZita k vojen-
skym Gcelim a

3. zajistit ozndmeni dalstho pfevodu polozky
dvojitho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji
dasti v rdmei Ceské republiky Ufadu a

g) predpoklidany termin ozndmeni informaci

o uskutetnéném transferu polozky dvojiho

pouziti v jaderné oblasti Uradu stanoveny tak,

aby toto ozndmeni bylo provedeno do 30 pra-
covnich dnid po uskuteénéni transferu.

§2
Pozadavky na obsah dokumentace
pro povolovanou ¢innost, kterou je dovoz
nebo vyvoz jaderné polozky, ktera je polozkou
dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Obsahem prohldseni koncového uZivatele nebo
pfijimajiciho stitu v pfipadé vyvozu polozky dvo-
jtho pouziti v jaderné oblasti je

a) sdéleni, Ze polozka dvojtho pouziti v jaderné
oblasti nebude pouzivdna k tdéelim uvedenym

v &l. 4 odst. 1 nafizeni Rady (ES) ¢&. 428/2009 ze

dne 5. kvétna 2009, kterym se zavadi rezim Spo-

leCenstvi pro kontrolu vyvozu, pfepravy, zpro-
sttedkovdni a tranzitu zbozi dvojitho pouzit,
nebo k vojenskému kone¢nému pouziti v ze-
mich podléhajicich ¢l. 4 odst. 2 tohoto nafizeni,
a

b) specifikace zptisobu pouziti a mista kone¢ného
pouzit polozky dvojiho pouziti v jaderné ob-
lasti, kterd musi byt ve shodé s tdaji uvedenymi
v zadosti o povoleni.

§3
Rozsah a zpusob uchovéivini evidovanych ddaju
o poloZce dvojiho pouZiti v jaderné oblasti a lhuty
pro jejich preddvani Ufadu

(1) V pfipadé vyvozu nebo dovozu polozky
dvojitho pouziti v jaderné oblasti musi byt ddaje evi-
dovény v ndsledujicim rozsahu:

a) mnozstvi, nizev a specifikace polozky dvojiho
pouziti v jaderné oblasti podle této vyhlasky,

b) ndzev a adresa sidla dodavatele a koncového
uzivatele polozky dvojiho pouziti v jaderné ob-
lasti, jsou-li prévnickymi osobami, nebo jejich
jméno, poptipadé jména, a pfijmeni a adresa
trvalého pobytu nebo bydlisté, jsou-li fyzic-
kymi osobami,

c) navrh na uzavfeni smlouvy a ostatni obchodni
dokumenty, které se vztahuji k vyvozu nebo
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dovozu polozky dvojiho pouziti v jaderné ob-
lasti,

d) termin uskute¢néného dovozu nebo vyvozu po-
lozky dvojtho pouziti v jaderné oblast,

e) termin, kdy dovdZend nebo vyvdZend polozka
dvojitho pouziti v jaderné oblasti vstoupila na
tzemi Ceské republiky nebo opustila tzemi
Ceské republiky,

f) ddaj o tom, kdy byla polozka dvojiho pouziti
v jaderné oblasti pfedina koncovému uZivateli,
a

g) pisemné potvrzeni koncového uzivatele o pre-
vzeti polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti.

(2) Drzitel povoleni k vyvozu nebo dovozu po-
lozky dvojtho pouziti v jaderné oblasti musi ozndmit
Uradu evidované tdaje podle odstavce 1

a) pism. a) az f) do 5 pracovnich dni po dokon-
eni vyvozu nebo dovozu a

b) pism. g) do 30 pracovnich dnt ode dne pfeddni
polozky dvojtho pouziti v jaderné oblasti kon-
covému uZzivateli.

§ 4
Seznam poloZek dvojiho pouziti v jaderné oblasti
Seznam polozek dvojitho pouZiti v jaderné ob-
lasti stanovi pfiloha &. 1 k této vyhldsce.

§5

Vzor prohldseni koncového uZivatele

Vzor prohldseni koncového uzivatele polozky
dvojtho pouziti v jaderné oblasti pfi jejim dovozu
stanovi pfiloha ¢. 2 k této vyhldsce.

§6

Oznameni

Tato vyhliska byla oznimena v souladu se
smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU)
2015/1535 ze dne 9. zdfi 2015 o postupu pfi posky-
tovani informaci v oblasti technickych predpisi
a predpist pro sluzby informalni spoleénosti.

§7
Uéinnost

Tato vyhldska nabyva éinnosti dnem 1. ledna
2017.

Predsedkyné:
Ing. Drabova, Ph.D., v. r.
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Priloha ¢. 1 k vyhlasce ¢. 376/2016 Sb.

SEZNAM ZAlvliZ'ENi, MATVER,IALlOI, SOFTWARU A SOlJVlSEJiCi o
TECHNOLOGIE DVOJiHO POUZITi V JADERNE OBLASTI PODLEHAJICICH
KONTROLNIM REZIMUM PRI DOVOZU, VYVOZU A TRANSFERU

1. PRUMYSLOVA ZARIZENi
1.A. Zavizeni, soubory a komponenty

1.A.1. Radia¢né stinici okna o vysoké mérné hmotnosti
Radia¢né stinici okna o vysoké mérmné hmotnosti, olovnaté sklo nebo jiné, které maji
nasledujici charakteristiky, a pro n€ specialné navrzené ramy:
a) o ploSe na studené stran€, kterou je stinici strana okna vystavena podle projektového
navrhu nejnizsi radiaci, vétsi nez 0,09 m’,
b) s m&mou hmotnosti vy3si nez 3 g/cm’ a
¢) pfi tloust’ce nejméne 100 mm.

1.A.2. Radiaéné odolné televizni kamery nebo jejich ¢o¢ky

Radia¢n€ odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky specialn€ konstruované nebo uznané jako
radiaén& odolné, schopné odolat souhrmné davce zafeni v&tsi nez 5 x 10* Gy (kiemik), aniz by
b&hem provozu doslo k degradaci jejich vlastnosti.

Jednotkou Gy (kfemik) je energie v joulech na kilogram absorbovand nestinénym
kfemikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zateni.

1.A.3. Roboty, koncové ovladace a Fidici jednotky

1.A.3.a. Roboty a koncové ovladace, které maji n¢kterou z nasledujicich charakteristik:
1.A3.a.1. jsou specidln¢ konstruované, aby vyhové€ly narodnimu bezpecnostnimu
standardu pro zachazeni s brizantnimi vybuSninami, nebo
1.A.3.a2. jsou specialn¢ konstruované nebo vypoctené jako radiacné odolné, aby
odolaly souhrnné davce zareni vétSi nez 5 x 104 Gy (kfemik) a nepodl¢haly provozni
degradaci.
Jednotkou Gy (kiemik) je energie v joulech na kilogram absorbovana nestinénym
kifemikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zafeni.

1.A.3.b. Ridici jednotky specialng konstruované pro kterykoli robot nebo koncovy ovladag

uvedeny v polozce 1.A.3.a.

Polozka 1.A.3. nezahrnuje roboty specialné konstruované pro nejaderné prumyslové aplikace,
naptiklad automobilové sttikaci boxy.

Robotem je manipula¢ni mechanismus, ktery se muze pohybovat po linearni draze nebo od
bodu k bodu, miize pouzivat ¢idla a ma nasledujici charakteristiky:

a) je viceucelovy,

b) je schopen pomoci riiznych pohybti ve tftech dimenzich umistit nebo orientovat materialy,
soucasti, nastroje nebo specialni zafizeni,

c) obsahuje tfi a vice systémiu servofizeni s uzavienymi nebo otevienymi regulaénimi obvody,
nebo s krokovymi motory, a
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d) ma programovatelnost pfistupnou uZzivateli pomoci metody uceni nebo opakovéani nebo
pomoci elektronického pocitace, ktery muiZe byt fizen programovatelnou logikou bez
mechanickych zasah.

Cidly jsou detektory fyzikalnich jeva, jejichZ vystup, po konverzi na signal, ktery mize byt
interpretovan ovladaCem, je schopen generovat programy nebo modifikovat naprogramované
instrukce, nebo numerick€é programové udaje. Zahrnuji cidla se strojovym vidénim,
infraCervenym zobrazovanim, akustickym zobrazovanim, dotykové, inercialni snimace
polohy, optické nebo akustické méfice vzdalenosti nebo to¢ivého momentu.

Programovatelnosti ptistupnou uzivateli je vlastnost umoznujici uzivateli vlozit, upravit nebo
nahradit programy pomoci prostfedku jinych nez fyzickou zménou kabelaze nebo vzajemného
propojeni nebo nastavenim fidicich funkci véetn€ vstupnich parametra.

Robotem ve smyslu polozky 1.A.3. nejsou

a) manipulacni mechanismy, které jsou fiditelné pouze manualn€ nebo dalkove,

b) manipulacni mechanismy s pevnou sekvenci, které jsou automatizovanymi zafizenimi
provadéjicimi mechanicky naprogramované pohyby. Program je mechanicky omezen
pevnymi zarazkami, napiiklad koliky nebo vackami. Sekvence pohybt, vybér trajektorii nebo
uhll nejsou proménné nebo meénitelné mechanicky, elektronicky nebo elektricky,

¢) mechanicky ovladané manipulaéni mechanismy s ménitelnou sekvenci, které jsou
automatizovanymi pohyblivymi zafizenimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych
naprogramovanych pohybi. Program je mechanicky omezen pevnymi, ale nastavitelnymi
zarazkami, naptiklad koliky nebo vackami. Sekvence pohybti a vybér trajektorii nebo thla je
variabilni v ramci pevné programové predlohy. Zmény nebo modifikace programové
predlohy, zejména zmény kolikli nebo vymény vacek, v jedné nebo vice osach pohybu lze
uskutecnit pouze pomoci mechanickych operaci,

d) manipulaéni mechanismy s ménitelnou sekvenci bez fidicich servomotort, které jsou
automatizovanymi pohyblivymi zafizenimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych
naprogramovanych pohybu. Program lze ménit, ale urcita sekvence se uskuteCiiuje pouze na
zéklad€é binarniho signalu z mechanicky fixovanych elektrickych binarnich zatizeni nebo
nastavitelnych zarazek a

e) zvedaci jetaby, které¢ jsou manipula¢nimi systémy v kartézskych soutadnicich, vyrobené
jako integralni soucast vertikalniho souboru skladovacich zasobnik a konstruované ke
zpiistupnéni obsahu t€chto zasobniki pii ukladani nebo vyjimani.

Koncovym ovladaCem jsou cCelisti, aktivni nastrojové jednotky nebo jakékoli jiné nastroje,
které jsou pripevnény k zakladni desce na konci manipula¢niho ramene robota.

Aktivnimi nastrojovymi jednotkami jsou piistroje vyuzivajici hybnou silu, energii procesu
nebo vnimani obrabéného predmétu.

1.A.4. Dalkové ovladané manipulatory

Délkové ovladané manipulétory, které lze pouzit k ukonim pii operacich radiochemické

separace nebo v horkych komorach, které¢ maji nékterou z nasledujicich charakteristik:
1.A.4.a. manipulatory schopné prostupovat zdi horké komory (operace vedené skrz zed’) o
sile 0,6 m a vice, nebo
1.A.4.b. manipulatory schopné premostit vrchol stény horké komory o tloust'ce stény 0,6 m
nebo vice (operace vedené pres zed’).
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1.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni

1.B.1. Tvareci stroje s plynulym tvafenim a tvaieci stroje schopné plynule tvaret duté
valce a trny
1.B.1.a. Tvareci stroje, které maji nasledujici charakteristiky:
1) tfi nebo vice aktivnich nebo vodicich valcu a
2) podle technické specifikace vyrobce mohou byt vybaveny jednotkami Cislicového
tizeni nebo fizeny pocitaem.
1.B.1.b. Rotacni tvafeci stroje zkonstruované pro plynulé tvafeni cylindrickych vélci
o vnitinim priméru 75 mm az 400 mm.

Polozka 1.B.1.a. zahrnuje stroje, které maji jen jeden vélec uréeny pro deformaci kovu a dva
pomocné valce, které podpiraji trn, ale procesu deformace se bezprostiedné neucastni.

1.B.2. Obrabéci stroje

Obrabéci stroje nebo jejich kombinace pro nasledujici pouziti: obrabéni nebo fezani kovi,
keramickych nebo kompozitnich materialf, které podle technickych udajii vyrobce mohou byt
vybaveny elektronickym zatizenim pro fizené€ obrabéni (kopirovéani) soucasné ve dvou nebo
vice osach.

Polozka 1.B.2. se nevztahuje na tyCové automatizované soustruhy (Swissturn) omezen€ pouze
na soustruzeni tyCového materialu podavaného vietenem, pokud nejvétsi primér soustruzené
tyCe je stejny nebo mensi nez 42 mm, bez moznosti upinani do skli¢idla. Stroje mohou také
vrtat pfipadné frézovat soustruzené ¢asti o priméru menSim nez 42 mm.

1.B.2.a. Soustruhy, které maji presnost nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi
lepsi (méné€) nez 6 um v souladu s mezinarodni normou ISO 230/2 (1988) Zasady zkouSek
obrabécich stroji (déale jen ,,ISO 230/2 (1988)) podél jakékoli linearni osy (celkové
nastaveni) pro stroje schopné obrabét primér vétsi nez 35 mm.
1.B.2.b. Obrabéci stroje pro frézovani, které maji n€kterou z nasledujicich charakteristik:
1.B.2.b.1. piesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi jsou lepSi (méng)
nez 6 um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél kazdé linearni osy (celkové nastaveni),
1.B.2.b.2. dvé€ nebo vice tizenych (kopirovacich) rotacnich os, nebo
1.B.2.b.3. pét nebo vice os, které lze soubéZzné koordinovat pro fizené obrabéni
(kopirovéani).

PoloZzka 1.B.2.b. nezahrnuje frézovaci stroje, u nichz se osy x pohybuji vice neZ 2 m
a celkova presnost nastaveni na osach x je horsi (vice) nez 30 um v souladu s ISO 230/2
(1988).

1.B.2.¢ Obrabéci stroje pro brouSeni, které maji n€kterou z nasledujicich charakteristik:
1.B.2.c.1. pfesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi jsou lepsi (méng¢)
nez 4 um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni),
1.B.2.¢.2. dv€ nebo vice tizenych (kopirovacich) rotacnich os, nebo
1.B.2.c.3. pét nebo vice os, které¢ lze soubézné koordinovat pro fizené obrabéni
(kopirovani).

Polozka 1.B.2.c. nezahrnuje valcové vngjSi, vnitini a vnéjSi-vnitini brusky, u nichz
opracovavana soucast mize mit vn&j$i primér nebo délku nejvySe 150 mm a osy jsou
omezeny na X, z a ¢, a soufadnicové brusky, které nemaji osu z nebo osu w s celkovou
ptesnosti nastaveni lepSi (mén€) nez 4 mikrony, coz je 0,004 mm. Piesnost nastaveni
je v souladu s ISO 230/2 (1988).
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1.B.2.d. Elektrojiskrové bezdratové obrabéci stroje (Electrical Discharge Machines), které
maji dva nebo vice stupiii volnosti, jez l1ze koordinovat soucasné pro tfizené obrabéni
(kopirovani). Namisto individualnich zkuSebnich protokolit mohou byt pouzity uvedené
pfesnosti nastaveni stanovené podle nasledujicich postupii z méfeni podle ISO 230/2
(1988) nebo narodniho ekvivalentu pro kazdy model obrabéciho stroje, pokud to stanovuji
nebo akceptuji narodni organy. Uvedené piesnosti nastaveni jsou nasledujici:

a) volba péti stroji modelu, ktery bude hodnocen,

b) zméfeni presnosti linearni osy podle ISO 230/2 (1988),

¢) uréeni hodnoty presnosti (A) pro kazdou osu kazdého stroje podle ISO 230/2

(1988),

d) uréeni pramérné hodnoty presnosti pro kazdou osu. Tato primérna hodnota se stava

uvedenou piesnosti nastaveni pro kazdou osu modelu Ax, Ay a jin€,

e) jelikoz polozka 1.B.2. odkazuje na kazdou linedrni osu, bude tolik uvedenych

presnosti nastaveni, kolik je linearnich os, a

f) pokud kterakoli osa obrabéciho stroje, ktera nespada pod polozky 1.B.2.a., 1.B.2.b.

nebo 1.B.2.c, ma uvedenou presnost nastaveni 6 pm nebo lepsi (mén€) u brousicich

stroji a 8 pum nebo lepsSi (mén€) pro frézovaci stroje a soustruhy, oboji v souladu s [ISO

230/2 (1988), pak zhotovitel obrabéciho stroje potvrzuje uroven piesnosti nastaveni

kazdych 18 mésicu.

Polozka 1.B.2. se nevztahuje na specialni obrabéci stroje omezené na vyrobu soukoli, klikové
a vackové hridele, noze a frézky, nebo Sneky vytlacovaciho stroje.

Pojmenovani os je v souladu s mezinarodni normou ISO 841 Systémy pramyslové
automatizace a integrace - Cislicové fizeni strojii - Soufadnicovy systém a terminologie
pohybu (dale jen ,,ISO 841%).

Do celkového poctu fizenych (kopirovacich) os se nezapocitavaji osy, které jsou sekundarné
paralelni rotacni osy, zejména osa w u horizontalnich karuseld nebo sekundarni rotacni osa,
jejiz stiedova linie je paralelni s primarni rotacni osou.

Rotacni osy se nemusi otacet o 360°. Rotacni osa miuze byt pohanéna linearnim pohonem,
napiiklad Sroubem nebo hfebenovym soukolim.

Pro ucely polozky 1.B.2. je pocet os, ktery I1ze koordinovat soucasné pro fizené obrabéni,
poctem os podél nichZ nebo kolem nichz se pii obrabéni obrobku provadéji soubézné a
navazn¢ pohyby mezi obrobkem a nastrojem. To nezahrnuje zadné dalSi osy, podél nichz
nebo kolem nichz se provadgji dalSi relativni pohyby v ramci stroje, zejména systémy
brusnych kotoucli u brousicich stroji, paralelni rotatni osy navrzené pro nasazovani
samostatnych obrobk, nebo kolinearni rotacni osy navrZené pro manipulaci s tymz obrobkem
tak, ze ho drzi na opacnych koncich v upinacim zafizeni.

Obrabéci stroje, které maji alespont dv€ ze tii obrabécich, frézovacich nebo brousicich
schopnosti, naptiklad obrabéci stroj, ktery dokéaze frézovat, musi byt hodnoceny podle kazdé z
piislusnych polozek 1.B.2.a., 1.B.2.b. a 1.B.2.c. PoloZky 1.B.2.b.3. a 1.B.2.c.3 zahrnuji stroje
na bazi paralelniho linearniho kinematického designu, naptiklad hexapod, které maji pét a
vice 0s, z nichz zadna neni rotacni osou.
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1.B.3. Stroje, zaiizeni nebo systémy pro kontrolu rozmériu

1.B.3.a. PocitaCem nebo Cislicové fizené stroje pro méfeni rozmért, které maji jednu
z nasledujicich charakteristik:
1.B.3.a.1. maji pouze dv€ osy a nejvyssi dovolenou chybu (déle jen ,MPE®) pfi mé&feni
délky podél kterékoliv osy (jednorozmémé) definovanou jako jakékoli kombinace EOx
MPE, EOy MPE nebo E0z MPE rovnou nebo méné (lepsi) nez (1,25 + L/1000) pm, kde
L je zméfena délka v mm v kterémkoliv bod€ v ramci méficiho rozsahu stroje v ramci
délky osy, podle normy ISO 10360-2 (2009) Geometrické pozadavky na vyrobky (dale
jen ,ISO 10360-2), nebo
1.B.3.a.2. maji tfi nebo vice os a nejvyssi dovolenou trojrozmérnou (objemovou) chybu
méieni délky (hodnota EO, MPE se rovna nebo je nizsi nez 1,7 + L/800) um, kde L je
zméfend délka v mm v kterémkoliv bod€ v ramci méficiho rozsahu stroje v ramei délky
osy, podle ISO 10360-2.

Hodnota EO, MPE nejptesnéjsi konfigurace pocitaCem nebo Cislicové tizeného stroje pro
méfeni rozmérid stanovena vyrobcem podle ISO 10360-2, naptiklad nejpiesnéjsi
z nasledujicich: sonda, délka jehly, parametry pohybu, prostredi, a se vSemi dostupnymi
kompenzacemi musi byt porovnany s prahovou hodnotou 1,7 + L/800 pum.

1.B.3.b. Nasledujici pristroje pro méfeni posuvu:
1.B.3.b.1. bezdotykové méfici systémy s rozliSenim rovnym nebo lepSim (mén¢) nez 0,2
pm v méficim rozsahu do 0,2 mm,
1.B.3.b.2. systémy s linearn¢ ménitelnym diferencidlnim transformatorem, které maji
nasledujici charakteristiky:

a) linearita rovnd nebo niz8i (lepsi) nez 0,1 % hodnoty zméfené od 0
do uplného méficiho rozsahu, pro linearni meénitelny diferencialni
transformator v méficim rozsahu do 5 mm nebo linearita rovna nebo nizsi
(Iepsi) nez 0,1 % hodnoty zméfené od 0 mm do 5 mm pro linearni ménitelny
diferencialni transformator s méticim rozsahem vétSim nez 5 mm a

b) kolisani (odchylka - drift) je rovna nebo lepsi (mén&) nez 0,1 % za den
pii standardni teplot€ okolniho vzduchu + 1 K,

1.B.3.b.3. méfici systémy, které maji nasledujici charakteristiky:

a) obsahuji laser a

b) nejmén€ 12 hodin udrzuji pfi teplotnim rozsahu + 1 K standardni teplotu
a standardni tlak:

1) rozliSeni v celém méficim rozsahu 0,1 pm nebo lepsi a
2) nepiesnost méteni rovnou nebo lepsi (mén€) nez (0,2 + 1/2000) um,
kde L je méfena délka v mm.

Polozka 1.B.3.b.3. nezahrnuje méfici interferometricke systémy bez oteviené nebo uzaviené
smyc¢ky se zpétnou vazbou, které obsahuji laser k méfeni chyby pohybu sani obrabécich
stroju, stroji na méfeni rozmérd nebo podobnych zatizeni.

V polozce 1.B.3.b. oznacuje linearni posuv zménu vzdalenosti mezi méficim snimacem
a méfenym objektem.

1.B.3.c. Uhlové méfici piistroje, které maji uhlovou odchylku polohy rovnou nebo lepsi
(méné) nez 0,00025°.

Polozka 1.B.3.c se nevztahuje na optické pftistroje jako jsou autokolimatory, pouZzivajici
k detekci tthlového posunu zrcadla kolimované svétlo, napiiklad laser.



Cistka 150 Sbirka zikonut & 376 / 2016 Strana 5947

1.B.3.d. Systémy pro simultanni linearmé-thlovou kontrolu polokouli, které¢ maji
nasledujici charakteristiky:
1) neptesnost meteni podel kterékoli linearni osy je rovna nebo lepsi (mén€) nez 3,5 um
nadmma
2) uhlova odchylka polohy je rovna nebo mensi nez 0,02°.

Polozka 1.B.3. obsahuje obrabéci stroje, které mohou byt pouzity jako méfici, pokud spliuji
nebo piekracuji kritéria specifikovand pro funkci méficich strojii. Stroje v polozce 1.B.3.
podléhaji kontrole, jestlize piekracuji kontrolni limity v kterémkoli intervalu svého
pracovniho rozmezi.

VSechny parametry méfenych hodnot v polozce 1.B.3. jsou plus/minus hodnoty, nikoliv
celkovy rozsah.

1.B.4. Indukéni pece, a to vakuové nebo s inertnim plynem, s Fizenou atmosférou a jejich
proudové zdroje
1.B.4.a. Indukéni pece, které maji nasledujici charakteristiky:
1.B.4.a.1. jsou schopné provozu nad 1 123 K, coz je 850 °C,
1.B.4.a.2. maji induk¢ni civky o priméru nejvyse 600 mm a
1.B.4.a.3. jsou konstruované na prikony 5 kW a vyssi.

PoloZka 1.B.4.a. nezahrnuje pece konstruované pro vyrobu polovodi¢ovych desticek.

1.B.4.b. Proudové zdroje s jmenovitym vykonem 5 kW a vice specialn€ konstruované pro
induk¢ni pece stanovené v polozce 1.B.4.a.

1.B.5. Izostatické lisy a zafFizeni s nimi souvisejici
1.B.5.a. Izostatické lisy, které¢ maji nasledujici charakteristiky:
1) jsou schopné dosahnout nejvyssiho pracovniho tlaku 69 MPa a vyssiho a
2) maji komoru o vnitinim praméru presahujicim 152 mm.

1.B.5.b. Lisovaci nastroje a formy specialn€ konstruované pro izostatické lisy stanovené v
polozce 1.B.5.a.

V polozce 1.B.5. se izostatickym lisem rozumi zatfizeni, které je schopno vytvofit tlak v
uzavieném prostoru pomoci riznych médii, naptiklad plynu, kapaliny nebo pevné Castice, tak,
7€ se na obrobek nebo material vyvine stejny tlak ve vSech smérech.

V polozce 1.B.5. se vnitinimi rozméry komory rozumi prostor, v némz se dosahuje sou¢asné
pracovni teploty i tlaku, bez zahrnuti upinacich piipravka. Tento rozmér je mensi rozmér z
vnitiniho priméru tlakové komory nebo vnitiniho priméru izolované komory pece, podle
toho, ktera z t€chto dvou komor je umisténa uvnitt t€ druhé.

1.B.6. Vibraéni testovaci systémy, zarizeni a komponenty
1.B.6.a. Elektrodynamické vibrani testovaci systémy, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) vyuzivaji zpétnou vazbu nebo uzavieny regulacni obvod azahrnuji Cislicovy
regulator,
2) jsou schopné vyvinout vibrace 20 Hz az 2 000 Hz pti efektivnim zrychleni 10 g
avice a
3) jsou schopné pienaset sily neyméné 50 kN, méfeno na holém stole.
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1.B.6.b. Cislicové regulatory kombinované se specialné vytvofenym softwarem
pro vibracni testovani, s Sitkou kmitoctového pasma v realném Case vétsi nez 5 kHz, které
jsou konstruovany pro pouZiti v systémech stanovenych v polozce 1.B.6.a.

1.B.6.c. Vibracni tfasadlové jednotky s piipojenymi zesilovaci nebo bez nich, schopné
ptenaset sily nejméné 50 kN, méfeno na holém stole, které jsou pouzitelné v systémech
stanovenych v polozce 1.B.6.a.

1.B.6.d. Nosné¢ konstrukce pro testované kusy a elektronické jednotky konstruované
scilem sloucit fadu tfasadlovych jednotek v kompletni tfasadlovy systém schopny
vyvinout u¢innou kombinovanou silu nejméné 50 kN, které jsou pouzitelné v systémech
stanovenych v polozce 1.B.6.a.

V poloZce 1.B.6. holy stlil znamena rovny stiil nebo povrch bez tichyti nebo fitinki.

1.B.7. Vakuové nebo jiné tavici a lici pece s Fizenou atmosférou a zafizeni s nimi
souvisejici
1.B.7.a. Obloukové tavici a lici pece, které maji nasledujici charakteristiky:
1) objem tavnych elektrod 1 000 cm® az 20 000 cm’ a
2) schopnost provozu pfti teplotach taveni nad 1 973 K, coz je 1 700 °C.
1.B.7.b. Tavici pece s elektronovym svazkem nebo plazmové pece, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) ptikon 50 kW nebo vé&tsi a
2) schopnost provozu pfti teplotach taveni nad 1 473 K, coZ je 1 200 °C.
1.B.7.c Pocitatové ovladaci a monitorovaci systémy specidlné¢ uspotfadané pro pece
stanoven€ v polozce 1.B.7.a. nebo 1.B.7.b.

1.C. Materialy
Zadné.

1.D. Software

1.D.1. Software specidln€¢ navrZzeny nebo upraveny pro uZivani zafizeni stanovenych
v polozkach 1.A.3., 1.B.1., 1.B.3., 1.B.5., 1.B.6.a., 1.B.6.b., 1.B.6.d. nebo 1.B.7.

Software specialné¢ navrzeny nebo upraveny pro systémy stanovené v polozce 1.B.3.d.
zahrnuje software pro simultanni métfeni tloustky stény a obrysu.

1.D.2. Software specialn€ vytvoreny nebo upraveny pro vyvoj, vyrobu nebo pouziti zatizeni
stanovenych v polozce 1.B.2.

Polozka 1.D.2. se nevztahuje na software k programovani dili, ktery generuje kody piikazi
numerického fizeni, ale neumoziiuje pfimé pouZiti zatizeni k obrabéni riznych ¢asti.

1.D.3. Software pro jakoukoli kombinaci elektronickych zafizeni nebo systému, ktery
umoziuje témto zarizenim funkci jednotky numerického tizeni pro obrabéci stroje schopné
tfidit pét nebo vice fizenych (kopirovacich) os, které mohou byt simultanné koordinovany
pro fizené obrabéni (kopirovani).

Software patti mezi kontrolované polozky bez ohledu na to, je-li vyvazen samostatné nebo
nachazi-li se uvnitf' jednotky numerického ftizeni nebo v jakémkoli jiném elektronickém
zatizeni nebo systému.
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PoloZzka 1.D.3. se nevztahuje na software specidlné navrzeny nebo pfizptisobeny vyrobcem
tfidici jednotky nebo obrabéciho stroje k fizeni obrabécich strojli, které nejsou zahrnuty
pod polozkou 1.B.2.

1.E. Technologie

1.E.1. Technologie, ktera se vztahuje k fizeni vyrobnich procesii pro vyvoj, vyrobu nebo
vyuziti zafizeni, materialti nebo softwaru stanovenych v polozkéach 1.A. az 1.D.

2. MATERIALY
2.A. Zatizeni, soubory a komponenty

2.A.1. Kelimky vyrobené z materiali odolnych viidi roztavenym kovovym aktinidim
2.A.1.a. Kelimky, které¢ maji nasledujici charakteristiky:
1) objem 150 cm’, coz je 150 ml, az 8 000 cm’, coz je 8 1. a
2) jsou vyrobeny z nize uvedenych materialii nebo jejich smési nebo jimi potazeny,
s celkovym obsahem necistot 2 % nebo méné podle hmotnosti:
a) fluorid vapenaty (CakF»)
b) zirkonicCitan vapenaty (CaZrOs)
¢) sulfid cerity (Ce,S3)
d) oxid erbity (Er,O3)
e) oxid hafnicity (HfO,)
f) oxidhorecnaty (MgO)
g) nitridovana slitina niobu, titanu a wolframu (ptiblizn€¢ 50 % Nb, 30 % Ti,
20 % W)
h) oxid ytrity (Y,0s3), nebo
1) oxid zirkonicity (ZrO;).
2.A.1.b. Kelimky, které maji nasledujici charakteristiky:
1) objem 50 cm3, coz je 50 ml, az 2 000 cm3, coZzjsou?2l, a
2) jsou vyrobené z tantalu o Cistoté 99,9 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim
oblozené.
2.A.1.c. Kelimky, které maji nasledujici charakteristiky:
1) objem 50 cm’, coz je 50 ml, az 2 000 cm’, cozjsou 21,
2) jsou vyrobené z tantalu o Cistot¢ 98 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim
oblozené a
3) jsou povlecené karbidem, nitridem nebo boridem tantalu nebo jakoukoli kombinaci
t&chto sloucenin.

2.A.2. Platinové katalyzatory

Platinové katalyzatory specialné konstruované nebo upravené k uskute¢néni izotopickée
vymény mezi vodikem a vodou s cilem zpétného ziskani tritia z t¢zké vody nebo k vyrobé
tézké vody.

2.A.3. Kompozitni struktury ve formé trubek
Kompozitni struktury ve formée trubek, které maji néasledujici charakteristiky:
a) vnitini pramér 75 mm az 400 mm a



Strana 5950 Sbirka zikont & 376 / 2016 Cistka 150

b) jsou vyrobené z jakéhokoli vldknitého nebo vlaknového materidlu stanoveného
vpolozce 2.C.7.a. nebo uhlikovych pfedimpregnovanych materialli stanovenych
v polozce 2.C.7.c.

2.B. Testovaci a vyrobni zafrizeni

2.B.1. Zatizeni, zavody a technické vybaveni pro vyrobu tritia

2.B.1.a. Zatizeni nebo zavody na vyrobu, regeneraci, coZ je znovu ziskani, extrakci nebo

koncentrovani tritia nebo pro zachazeni s tritiem.

2.B.1.b. Technické vybaveni zavodi a zatizeni, a to
2.B.1.b.1. vodikové nebo héliové chladici jednotky schopné chlazeni na teplotu 23 K,
coz je -250 °C, nebo nizsi, s vykonem na odvod tepla vysSim nez 150 W,
2.B.1.b.2. systémy skladovani a isténi izotopt vodiku, které pouZzivaji jako skladovaci
nebo Cistici médium hydridy kov.

2.B.2. Zatizeni, zavody a systémy a technické vybaveni na separaci izotopu lithia
2.B.2.a. Zatizeni nebo zavody na separaci izotopu lithia.
2.B.2.b. Nasledujici technologie a technické vybaveni k separaci izotopt lithia na bazi
procesu lithiovo-rtutovych amalgamu:
2.B2.b.1. kolony s naplni na vyménu kapalina-kapalina specialné¢ konstruované
pro lithiové amalgamy,
2.B.2.b.2. ¢erpadla na rtut nebo lithiové amalgamy,
2.B.2.b.3. elektrolyzéry lithiovych amalgamii,
2.B.2.b.4. odparovaky na koncentrovan¢ roztoky hydroxidu lithného.
2.B.2.c. Systémy iontové vymény specidlné konstruované pro separaci izotopi lithia
a pro n¢ specialn¢ konstruované soucasti.
2.B.2.d. Systémy chemické vymény, vyuzivajici crown ether, kryptandy a lariat ethery,
specialn€é konstruované pro separaci izotopu lithia a pro n€ specidlné konstruované
soucasti.

2.C. Materialy

2.C.1. Hlinik

Hlinikové slitiny, které maji nasledujici charakteristiky:
a) nejmensi mez pevnosti v tahu 460 MPa pri 293 K, coz je 20 °C, a
b) jsou ve form¢& trubek nebo masivnich valcti, véetn€ vykovki, s vnéjSim primérem
pfevySujicim 75 mm.

Pozadavek na mez pevnosti v polozce 2.C.1. se vztahuje na hlinikové slitiny
pfed a po tepelném zpracovani.

2.C.2. Berylium
Kovové berylium, slitiny s vice nez 50 hmotnostnimi procenty berylia, beryliové
slouceniny a vyrobky z nich, jejich odpad nebo zbytky.

Polozka 2.C.2. nezahrnuje kovova okna pro rentgenové piistroje a méfici zatizeni vrti,
oxidované vyrobky nebo polotovary, specialn€ navrzené pro soucastky elektronickych
komponent nebo jako podlozky elektronickych obvodi a beryl (kiemicitan berylia
a hliniku) ve form¢ smaragdi nebo akvamarin.
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2.C.3. Vizmut

Vizmut, ktery méa nasledujici charakteristiky:
a) vysokou Cistotu, coz je 99,99 hmotnostnich procent nebo vyssi, a
b) obsah sttibra méné nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion.

2.C4. Bor

Bor obohaceny izotopem '’B v poméru vét$im, neZ se vyskytuje v piirodg, jako prvek,
slouceniny boru, smési a materidly obsahujici bor, vyrobky z néj, jejich odpad nebo
zbytky.

V polozce 2.C.4. smési obsahujici bor zahrnuji téZ borem dotované materidly. Pomér
izotopti boru vyskytujici se v p¥irodé je ptiblizng 18,5 hmotnostnich procent izotopu B,
coz je 20 atomovych procent.

2.C.5. Vapnik

Vapnik, ktery mé nésledujici charakteristiky:
a) obsahuje méné nez 1 000 hmotnostnich ¢astic na milion kovovych necistot jinych nez
hoi¢ik a
b) obsahuje mén¢ nez 10 hmotnostnich Castic na milion boru.

2.C.6. Trifluorid chloru (CIF3)

2.C.7. Vldknité nebo vliknové materialy a predimpregnované materialy
2.C.7.a. Uhlikové nebo aramidové vlaknité nebo vlaknové materialy, které maji nasledujici
charakteristiku:

2.C.7.a.1. m&my modul nejméng 12,7 x 10° m, nebo

2.C.7.a.2. mé&mou pevnost v tahu 23,5 x 10* m nebo vyssi.

Polozka 2.C.7.a. nezahrnuje aramidové vlaknité nebo vldknové materidly s hmotnostnim
obsahem nejméné 0,25 % esterového modifikatoru vazaného na povrchu vlaken.

2.C.7.b. Sklenéné vlaknité nebo vlaknoveé materialy, které maji nasledujici charakteristiky:
1) m&my modul nejméné 3,18 x 10° m a
2) m&mou pevnost v tahu 7,62 x 10* m nebo vy3si.
2.C.7.c. Nekonecné piize, prameny, lanka nebo pasky impregnované teplem vytvrditelnou
pryskyfici, o Sifce nepfevySujici 15 mm (pfedimpregnované laminaty), zhotovené
z uhlikovych, sklenénych vlaknitych nebo vlaknovych material podle specifikace uvedené
v polozce 2.C.7.a. nebo 2.C.7.b.

Matrice kompozitu je tvotena pryskyfici.

V polozce 2.C.7. m&my modul je Youngiv modul v N/m” déleny mémou hmotnosti
v N/m’®, zm&fenou pii teplotd 296 + 2 K., coz je 23 + 2 °C, a relativni vlhkosti 50 + 5 %.

V polozce 2.C.7. méma pevnost v tahu je mez pevnosti v tahu v N/m?® délena mémou
hmotnosti v N/m>, zm&fenou pfi teploté 296 + 2 K, coz je 23 + 2 °C, a relativni vihkosti 50
+5 %.

2.C.8. Hafnium
Kovové hafnium, slitiny a slou¢eniny hatnia a vyrobky z nich, které obsahuji vice nez
60 hmotnostnich procent hatnia, vyrobky z négj, jejich odpad nebo zbytky.
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2.C.9. Lithium

Lithium obohacené izotopem °Li v poméru v&im, neZ se vyskytuje v piirods, obsah
izotopu °Li v ptirodnim lithiu je p¥iblizné 6,5 hmotnostnich procent, coZ je 7,5 atomovych
procent, jakoz i1 produkty a zafizeni obsahujici obohacené lithium, jako prvek, slouceniny
lithia, smési a materialy obsahujici lithium, vyrobky z n¢j, jejich odpad nebo zbytky.

Polozka 2.C.9. nezahrmuje termoluminiscencni dozimetry.

2.C.10. Hor¢ik

Hofi¢ik, ktery ma nésledujici charakteristiky:
a) obsahuje mén& nez 200 hmotnostnich ¢astic na milion kovovych necistot, jinych nez
vapnik, a
b) obsahuje méné nez 10 hmotnostnich Castic na milion boru.

2.C.11. Martenziticka ocel
Martenziticka ocel s pevnosti v tahu nejméné 1950 MPa pii teploté 293 K, coz je 20 °C.

Polozka 2.C.11. nezahrnuje tvary, u nichz Zadny délkovy rozmér nepiesahuje 75 mm.
V polozce 2.C.11. se rozumi martenziticka ocel pred nebo po tepelném zpracovani.

2.C.12. Radium (***Ra)
Radium (**°Ra), slitiny **°Ra, slougeniny **°Ra, sm&si obsahujici **°Ra, vyrobky z nich a
produkty a pfistroje obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.12. nezahrnuje produkty nebo piistroje neobsahujici vice nez 0,37 GBq **°Ra
a Iékatské aplikatory.

2.C.13. Titan

Titanové slitiny, které maji nasledujici charakteristiky:
a) pevnost v tahu pii 293 K, coz je 20 °C, 900 MPa nebo vEtsi a
b) jsou ve form¢ trubek nebo masivnich valci, véetné vykovkal, s vnéjSim primérem
vEtSim nez 75 mm.

V poloZce 2.C.13. se rozumi titanové slitiny pied nebo po tepelném zpracovani.

2.C.14. Wolfram
Wolfram, karbid wolframu a wolframové slitiny s obsahem wolframu vice nez
90 hmotnostnich procent, které¢ maji nasledujici charakteristiky:
a) dutou valcovou symetrii, vetné ¢asti valce, o vnitinim priméru 100 mm az 300 mm
a
b) hmotnost vétsi nez 20 kg.

Polozka 2.C.14. nezahrnuje casti specialn€¢ konstruované k pouziti jako zavazi nebo
kolimatory y zareni.

2.C.15. Zirkon

Zirkon s obsahem hafnia niz§im nez 1 hmotnostni ¢ast hafnia na 500 hmotnostnich ¢asti
zirkonu ve formé€ kovu, slitin obsahujicich vice nez 50 hmotnostnich procent zirkonu,
sloucenin a vyrobki z téchto materiald, odpadi nebo zbytku.
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Polozka 2.C.15. nezahrnuje zirkon ve forme folie o tloust'ce neptesahujici 0,10 mm.

2.C.16. Praskovy nikl a porézni kovovy nikl
2.C.16.a. Praskovy nikl, ktery ma nésledujici charakteristiky:
1) Cistotu 99,0 hmotnostnich procent niklu nebo vEtsi a
2) primérny rozmér ¢astic mensi nez 10 um méfeno podle standardu ASTM B330.
2.C.16.b. Porézni kovovy nikl vyrobeny z materiélii stanovenych v polozce 2.C.16.a.

Polozka 2.C.16. nezahrnuje vlaknové niklové prasky, jednotlivé porézni niklové kovové
plechy o plose 1 000 cm? nebo mensi a praskovy nikl, ktery je specialné pripraven
pro vyrobu filtri plynovych difuznich pifepazek pouzivanych piiprocesu obohacovani
plynovou difuzi. Tim se rozumi slouceniny a prasky obsahujici nikl nebo jeho slitiny
s obsahem niklu nejméné 60 % specialn¢ upravené pro vyrobu filtrii plynovych difuznich
piepazek, které jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti.

Polozka 2.C.16.b. se vztahuje na porézni materidl formovany stlaenim a sintrovanim
materialu uvedeného v poloZce 2.C.16.a. s cilem vytvofit kovovy material s jemnymi pory
navzajem propojenymi v ramci struktury.

2.C.17. Tritium
Tritium, jeho slouceniny nebo smési obsahujici tritium s pomérem atomu tritia a vodiku
prevySujicim 1 : 1 000 a produkty nebo zatizeni obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.17. nezahrnuje produkty nebo zafizeni obsahujici méné nez 1,48 x 10° GBq
tritia.

2.C.18. Hélium (He)

Hélium (*He), smési obsahujici *He a produkty nebo zafizeni obsahujici jakykoli z tdchto
materialq.

Polozka 2.C.18. nezahrnuje produkt nebo zatizeni obsahujici méné nez 1 g *He.

2.C.19. Radionuklidy vhodné pro tvorbu neutronovych zdroji na bazi alfa-n reakce:

2 Aktinium *¥Curium “PPolonium
*2T Aktinium 3 Einsteinium “1polonium
“Kalifornium “*Einsteinium ““Radium
“Curium "8Gadolinium “*’Thorium
21Curium Z35plutonium 2B Thorium
**Curium “*Plutonium “%Uran
*BCurium 2¥polonium Z2Uran

V nasledujicich formach:
a) prvek,
b) slouceniny s celkovou aktivitou 37 GBq/kg nebo vyssi,
¢) smési s celkovou aktivitou 37 GBg/kg nebo vyssi, nebo
d) produkty nebo zatizeni obsahujici jakykoli z t€chto materiali.

Polozka 2.C.19. nezahrnuje produkt nebo zarizeni obsahujici méné nez 3,7 GBq aktivity.
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2.C.20. Rhenium
Rhenium a slitiny s obsahem 90 % hmotnosti a vice rhenia a slitiny rhenia a wolframu
s obsahem 90 % hmotnosti a vice jakékoli smési rhenia a wolframu, které spliiuji
nasledujici charakteristiky:
a) maji formu dutiny s valcovou symetrii, véetné¢ valcovych segmentli, s vnitinim
primérem 100 mm az 300 mm a
b) maji hmotnost vice nez 20 kg.

%.D. Software
Zadny.

2.E. Technologie

2.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procest pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zatizeni, materialu nebo softwaru stanovenych v polozkach 2.A. az 2.D.

3. %AﬁiZENi A KOMPONENTY PRO IZOTOPICKOU SEPARACI URANU (JINE
NEZ VYBRANE POLOZKY V JADERNE OBLASTI)

3.A. Zar¥izeni, soubory a komponenty

3.A.1. Ménice kmitoctu nebo generatory
Me¢énice kmitoc¢tu nebo generatory pouzitelné jako motorovy pohon s ménitelnym nebo
pevnym kmitoc¢tem, které maji nasledujici charakteristiky:
a) vicefazovy vystup s vykonem 40 VA nebo vysSim,
b) pracuji v kmitoctovém pasmu 600 Hz nebo vyS$im a
¢) maji kontrolu kmitoctu, ktery je niz$i nez 0,2 %.
Me¢énice kmito¢tu zahrnuté v polozce 3.A.1. jsou také znamé jako konvertory nebo
invertory.
Charakteristiky uvedené v poloZce 3.A.1. mohou splilovat nasledujici zatizeni:
a) generatory,
b) elektronické testovaci zatizeni,
¢) zdroje sttidavého napéti,
d) pohony s ménitelnymi otackami motoru,
¢) pohony s ménitelnymi rychlostmi (VSD),
) pohony s ménitelnymi kmitocty (VFD),
g) pohony s nastavitelnymi kmitoc¢ty (AFD), nebo
h) pohony s nastavitelnymi rychlostmi (ASD).

Polozka 3.A.1. se vztahuje pouze na ménice kmitoctu uréené pro specifické primyslové
stroje nebo spotiebni zbozi, naptiklad obrabéci stroje nebo vozidla, jestlize ménice
kmito¢tu mohou splilovat vySe uvedené charakteristiky po demontazi.

Software specialn€ navrzeny k posileni nebo spusténi vykonu frekvenc¢nich ménicli nebo
generatorl pro splnéni charakteristik poloZky 3.A.1. je zahrnut v polozkach 3.D.2. a3.D.3.
Me¢énice kmitoCtu a generatory specidlné konstruované nebo upraven€ pro pouziti v
plynovych odstfedivkach jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti. Tim se rozumi
meénice kmito¢tu, znamé take jako konvertory nebo invertory, specialn€é konstruované nebo
upravené pro napajeni specialn€ konstruovanych nebo upravenych prstencovych statort
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pro vysokorychlostni mnohofazové sttidavé hysterezni nebo reluktanéni motory, které jsou
vybranymi poloZkami v jaderné oblasti.

3.A.2. Lasery, laserové zesilovace a oscilitory
3.A.2.a. Lasery na bazi par médi, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji ve vlnovych délkéach 500 nm az 600 nm a
2) maji primérny vykon 30 W nebo vyssi.
3.A.2.b. Lasery na bazi ionti argonu, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji ve vlnovém rozsahu 400 nm az 515 nm a
2) maji primé&rny vykon 40 W nebo vyssi.
3.A.2.c. Lasery s piimési neodymu jinou nez sklo, s vystupnim vlnovym rozsahem
1 000 nm az 1 100 nm, které maji nasledujici charakteristiky:
1) maji impulzni buzeni a modulaci jakosti rezonatoru, s trvanim impulzu rovnym
nebo veétSim nez 1 ns a maji nasledujici charakteristiku:
a) jednoduchy piicny vystupni mod s primérnym vykonem vy$$im nez 40 W,
nebo
b) vicenasobny piicny vystupni mod s primérmym vykonem vy$$im nez 50 W,
nebo
2) zahrnuji zdvojeni kmitoCtu, davajici vystupni vinovou délku 500 nm az 550 nm
s primérnym vykonem vyS$im nez 40 W.
3.A.2.d. Laditelné impulzni monovidové oscilatory na bazi barviva, které¢ maji
nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pii vinovych délkach 300 nm az 800 nm,
2) maji primérny vykon vySSinez 1 W,
3) maji opakovaci kmitocet vy$Si nez 1 kHz a
4) maji Sitku impulzu mensi nez 100 ns.
3.A.2.e. Laditelné zesilovace a oscilatory na bazi barviva, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) pracuji pii vinovych délkach 300 nm az 800 nm,
2) maji prim&rny vykon vyss§i nez 30 W,
3) maji opakovaci kmitocet vy$Si nez 1 kHz a
4) maji $itku impulzu men3i nez 100 ns.

Polozka 3.A.2.e. nezahrnuje monovidové oscilatory.

3.A.2.f. Alexandritové lasery, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pii vlnovych délkach 720 nm az 800 nm,
2) maji Sitku pasma 0,005 nm nebo mensi,
3) maji opakovaci kmitocet vy$si nez 125 Hz a
4) maji prim&rny vykon vyss$i nez 30 W.
3.A.2.g. Lasery na bazi oxidu uhli¢itého, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pti vinovych délkach 9 000 nm az 11 000 nm,
2) maji opakovaci kmitocet vySsi nez 250 Hz,
3) maji primérny vykon vySsi nez 500 W a
4) maji Sitku impulsu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.g. nezahrnuje vykonnéjsi, obvykle 1 kW az 5 kW, prumyslové lasery

na bazi oxidu uhli¢itého, pouzivané naptiklad pro fezani nebo svafovani, tyto lasery
jsou bud’ s trvalou vlnou, nebo impulzni s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.
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3.A.2.h. Excimerové lasery (XeF, XCl, KrF), které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pti vinovych délkach 240 nm az 360 nm,
2) maji opakovaci kmitocet vyssinez 250 Hz a
3) maji primérmy vykon vyssi nez 500 W.
3.A.2.1. Paravodikové Ramanovy fazovace uréené pro praci pii vystupni vinové délce
16 um a opakovacim kmitoCtu vice nez 250 Hz.
3.A.2j. Pulsni lasery na bazi oxidu uhelnatého, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pti vlnovych délkach 5 000 nm az 6 000 nm,
2) maji opakovaci kmitocet vys$si nez 250 Hz,
3) maji primérny vykon vyss$i nez 200 W a
4) maji Sitku impulsu mensi nez 200 ns.

Polozka 3.A.2.j. nezahrnuje primyslové lasery na bazi oxidu uhelnatého s vy$Sim
vykonem, obvykle 1 kW az 5 kW, pouzivané naptiklad pro fezani nebo svarovani, tyto
lasery jsou typu spojité viny nebo impulzni s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.

3.A.3. Ventily
Ventily, které maji nasledujici charakteristiky:
a) jmenovity primér 5 mm nebo vEtsi,
b) maji vinovcové ucpavky a
¢) jsou vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, niklu nebo jeho slitin s obsahem niklu
vys$§im nez 60 hmotnostnich procent nebo jsou témito materialy povlakované.

V piipad¢ ventilt s odliSnym vstupnim a vystupnim prumérem, se parametr jmenovity
pramér v polozce 3.A.3.a. vztahuje k nejmenSimu z t€chto priméri.

3.A.4. Supravodivé solenoidni elektromagnety
Supravodivé solenoidni elektromagnety, které maji nasledujici charakteristiky:
a) jsou schopné vytvofit magnetické pole vétsi nez 2 T (tesla),
b) maji pomér L/D (délka d€lena vnitinim primérem) vétsi nez 2,
¢) maji vnitini prumér vétsi nez 300 mm a
d) maji homogennost magnetického pole lepsi nez 1 % na stiedovych 50 % vnitiniho
objemu.

Polozka 3.A.4. se nevztahuje na magnety specidlné konstruované a vyvazené jako
soucasti zobrazujicich 1€karskych systému nuklearni magnetické rezonance.

Soucast muze byt fyzicky pfitomna v rameci jiné dodavky. V pripad€ separatni dodavky
soucasti z jiného zdroje ptisluSna exportni dokumentace vymezuje vztah soucasti k
poloZce.

3.A.5. Zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Zdroje stejnosmérného elektrického proudu o vysokém vykonu, které maji nasledujici
charakteristiky:
a) jsou schopné po dobu 8 hodin kontinualn¢ produkovat napéti nejméné 100 V
pfi vystupnim proudu 500 A nebo vétSim a
b) maji regulaci proudu nebo napéti lepsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.6. Vysokonapét'ové zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Vysokonapétoveé zdroje stejnosmérncho elektrického proudu, které maji nasledujici
charakteristiky:



Cistka 150 Sbirka zikont & 376 / 2016 Strana 5957

a) jsou schopné po dobu 8 hodin kontinualn¢ produkovat napéti nejméné 20 kV
pi1 vystupnim proudu nejméné 1 A a
b) maji regulaci proudu nebo napéti lepsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.7. Pfevodniky tlaku
Vsechny typy pievodnika tlaku schopnych méfit absolutni tlak, které spliiuji nasledujici
charakteristiky:
a) tlakova ¢idla jsou vyrobena z hliniku, hlinikovych slitin, z oxidu hlinitého (alumina
nebo safir), niklu, niklovych slitin s obsahem niklu vyS$Sim nez 60 hmotnostnich
procent nebo pln€ fluorovanych uhlovodikovych polymerti nebo t€émito materialy
chranéné,
b) tésnéni, je-li soucasti, nutné pro utésnéni cidel tlaku a v pfimém kontaktu
s pracovnim meédiem, vyrobené z hliniku nebo hlinikové slitiny, z oxidu hlinit¢ho
(alumina nebo safir), niklu, slitiny niklu s obsahem niklu vy$sim nez 60 hmotnostnich
procent nebo pln€ fluorovanych uhlovodikovych polymeri nebo t€émito materialy
chranéné a
c¢) maji nasledujici charakteristiku:
1) rozsah stupnice do 13 kPa a presnost lepsi nez + 1 % v celém rozsahu stupnice,
nebo
2) rozsah stupnice od 13 kPa vySe a piesnost lepSi nez £ 130 Pa pro méfeni
pri 13 kPa.

Prevodniky tlaku v poloZce 3.A.7. jsou zafizeni, ktera prevadi méteni tlaku na signal.
Piesnost pro ucely poloZzky 3.A.7. zahrnuje nelinearitu, hysterezi a reprodukovatelnost
méfeni pii teploté okoli.

3.A.8. Vakuové vyvévy
Vakuové vyvévy, které maji nasledujici charakteristiky:
a) primér vstupniho hrdla nejméné 380 mm,
b) rychlost Eerpani je rovna nebo vy$si nez 15 m’/s a
¢) jsou schopné vytvofit vakuum lepsi nez 13,3 mPa.

Rychlost Cerpani se stanovuje v méficim bode s pouzitim dusiku nebo vzduchu.
Nejvyssi vakuum se stanovuje na vstupu do vyvévy pii zablokovani tohoto vstupu.

3.A.9. Ucpavkové spiralové (scroll) kompresory a vyvévy s vinovecovym typem ucpavky
Ucpavkové spiralové (scroll) kompresory a vyvévy s vinovcovym typem ucpavky, které
maji nasledujici charakteristiky: i

a) dosahuji vstupniho objemového pritoku 50 m°/hod nebo vyssiho,
b) dosahuji tlakového poméru 2 : 1 nebo vyssiho a
¢) vSechny plochy pfichazejici do styku spracovnim plynem jsou zhotoveny
z nésledujiciho materialu:
1) hlinik nebo hlinikova slitina,
2) oxid hlinity,
3) nerezova ocel,
4) nikl nebo slitina niklu,
5) fosforovy bronz, nebo
6) fluoropolymery.
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Ve spirdlovém kompresoru nebo vyveéve je nasavany plyn zachycovan do kapsy ve tvaru
pulmésice, ohraniCené parem sptazenych spirdlovych stén, znichZ jedna stoji a druha
se pohybuje po kruznici, ¢imz dochazi k postupnému zmenSovani pivodniho objemu
plynovych kapes a k nartstu tlaku v téchto kapsach.

Ve spiralovém kompresoru nebo vyveéveé s vinovecovym typem ucpavky je pracovni plyn
zcela izolovan od mazanych Casti Cerpadla a od vnéjsi atmosféry kovovym vinovcem.
Vlnovec je jednim koncem upevnén k pohybujici se spirale a druhym koncem k pevnému
krytu Cerpadla.

Fluoropolymery obsahuji také nésledujici materialy:
a) polytetrafluoroethylen (PTFE),
b) fluorovany ethylen-propylen (FEP),
¢) perfluoroalkoxy (PFA),
d) polychlorotrifluoroethylen (PCTFE), nebo
e) vinyliden fluorid-hexafluoropropylen kopolymer.

3.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni

3.B.1. Elektrolyzéry na vyrobu fluoru
Elektrolyzéry na vyrobu fluoru s vyrobni kapacitou vétsi nez 250 g fluoru za hodinu.

3.B.2. Za¥izeni na vyrobu nebo montaz rotoru, zaiizeni vyrovnavajici rotor, tvaieci
stroje na vyrobu vinovcu a trny
3.B.2.a. Zafizeni na montdz sestavy rotord plynovych odstiedivek, piepazek a
koncovek.

Polozka 3.B.2.a. zahrnuje pfesnd vietena, svérky a stroje na uloZeni lisovanim za tepla.
3.B.2.b. Zafizeni vyrovnavajici rotor pro dosaZeni souososti sekci rotorové trubky.

Zatizeni uvedené v polozce 3.B.2.b. se obvykle sklada z presnych méficich cidel,
piipojenych na pocitag, ktery tidi ¢innost, naptiklad pneumatickych oto¢nych ramen
pouZzivanych pro vyrovnavani do sméru sekci rotorovych trubek.

3B.2.c. Ty a zapustky pro tvareni vlnovcu pro vyrobu jednospiralovych
konvolu¢nich vinovcl. Vinovee v této poloZce maji nasledujici charakteristiky:
1) vnitini primér 75 mm az 400 mm,
2) délku 12,7 mm nebo vEtsi,
3) hloubku spiraly v&tsi nez 2 mm a
4) jsou vyrobeny z vysoce pevnych hlinikovych slitin, martenzitické vytvrditelné
oceli nebo z vysoce pevnych vldknitych nebo vldknovych materiali.

3.B.3. Vicerovinné vyvazovaci stroje pro odstFedivky - stabilni nebo prenosné,
horizontalni nebo vertikalni
3.B.3.a. Vyvazovaci zatizeni pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani pruznych
rotortl 0 délce nejméné 600 mm, které maji nasledujici charakteristiky:
1) ob€Zny primér nebo primér oto¢ného Cepu veétsi nez 75 mm,
2) hmotnostni rozsah od 0,9 kg do 23 kg a
3) jsou schopné vyvazit pii otackach vysSich nez 5 000 za minutu.
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3.B.3.b. Vyvazovaci stroje pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani dutych
valcovych komponenti rotoru, které maji nasledujici charakteristiky:
1) ob€zny primér nebo prumér oto¢ného cepu vétsi nez 75 mm,
2) hmotnostni rozsah od 0,9 kg do 23 kg,
3) jsou schopné vyvazit do zbytkové nerovnovahy 0,010 kg x mm/kg v jedné
roviné nebo lepsi a
4) femenovy pohon.

3.B.4. Zatizeni pro navijeni vliken a zafFizeni s nimi souvisejici

3.B.4.a. Zatizeni pro navijeni vlaken, ktera maji nésledujici charakteristiky:
1) pohyby pro nastaveni do spravné polohy, ovijeni a vinuti vlaken je koordinovéano
a programovano ve dvou nebo vice osach,
2) jsou specialné konstruovana pro vyrobu kompozitu nebo laminati z vlaknovych
nebo vlaknitych materiala a
3) jsou schopnd navijet valcové trubky s vnitinim primérem 75 mm az 650 mm
a o délce nejméné 300 mm.

3.B.4.b. Koordinacni a programové fizeni pro zafizeni pro navijeni vlaken stanovena

v polozce 3.B.4.a.

3.B.4.c. Pfesna vietena pro zatizeni pro navijeni vldken stanovena v polozce 3.B.4.a.

3.B.5. Elektromagnetické separatory izotopu

Elektromagnetické separatory izotopii konstruované pro jednoduché nebo vicendsobné
iontové zdroje nebo jimi vybavené, schopné vytvorit celkovy proud iontového svazku
nejméné 50 mA.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory schopné obohacovat stabilni izotopy nebo izotopy
uranu. Separator schopny separovat izotopy olova s rozdilem jedné hmotnostni jednotky je
schopen obohacovat izotopy uranu, kde rozdil ¢ini tf1 hmotnostni jednotky.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory, u nichz se iontové zdroje nebo sbérate (kolektory)
nachazeji v magnetickém poli a takova usporadani, v nichZ jsou mimo toto pole.

3.B.6. Hmotnostni spektrometry
Hmotnostni spektrometry schopné méfit ionty o hmotnosti 230 atomovych jednotek a vétsi
s rozliSenim lepSim nez dvé Castice pii 230, jakoz i pfislu$né iontové zdroje pro tato
zafizent:
3.B.6.a. hmotnostni spektrometry s indukéné vazanym plazmatem (ICP-MS -
Inductively coupled plasma mass spectrometry),
3.B.6.b. hmotnostni spektrometry s doutnavym vybojem (GDMS - Glow- Discharge
Mass Spectrometry),
3.B.6.c. hmotnostni spektrometry s tepelnou ionizaci (TIMS — Thermal Ionization Mass
Spectrometry),
3.B.6.d. elektronové bombardovaci hmotnostni spektrometry, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) vstupni systém molekularniho paprsku, ktery vstfikuje kolimovany paprsek
analyti molekul do oblasti iontového zdroje, kde jsou molekuly ionizovany svazkem
elektrond a
2) jeden nebo vice vymrazovacich odlucovaci, které mohou byt chlazeny na teplotu
193 K, coz je -80 °C, nebo niz$i pro odlouCeni molekul analytu, které nejsou
ionizovany svazkem elektrontl,



Strana 5960 Sbirka zikont & 376 / 2016 Cistka 150

3.B.6.e. hmotnostni spektrometry vybavené mikrofluorizaénim iontovym zdrojem,
zkonstruované k pouziti pro aktinidy nebo fluoridy aktinidq.

Polozka 3.B.6.d. zahrnuje hmotnostni spektrometry, které¢ se obvykle pouzivaji
pro izotopickou analyzu plynovych vzorki UFg.

Hmotnostni spektrometry v poloZzce 3.B.6.d. jsou také nazyvany spektrometry
s elektronovym impaktem nebo spektrometry s elektronovou ionizaci.

V polozce 3.B.6.d.2. je vymrazovacim odlu¢ovacem pfistroj, ktery odlucuje molekuly plynu
jejich kondenzaci nebo zmrazenim na chladnych plochach. Pro ulely této polozky neni
kryogenni vyvéva plynného helia s uzavienou smyckou vymrazovacim odlu¢ovacem.

3.C. Materialy
Zadné.

3.D. Software

3.D.1. Software specidln€¢ vytvoreny pro uziti u zatizeni stanovenych v polozkach 3.A.1.,
3.B.3. nebo 3.B.4.

3.D.2. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kody specialn€ vytvofené k posileni nebo spuSténi
vykonovych charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v poloZce 3.A.1. tak, aby splnilo
nebo prekrocilo charakteristiky stanovené v polozce 3.A.1.

3.D.3. Software specialné vytvoteny k posileni nebo spusténi vykonovych charakteristik
zatizeni, na které se vztahuje polozka 3.A.1.

3.E. Technologie

3.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procest pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zatizeni, materialu nebo softwaru stanovenych v polozkach 3.A. az 3.D.

4. ZvAf{iZENi VZTAHUJICI SE K ZAVQDﬁM NA VYROBU TEZKE VODY (JINA
NEZ VYBRANE POLOZKY V JADERNE OBLASTI)

4.A. Zarizeni, soubory a komponenty

4.A.1. Specialni naplné
Specialni napln€ pouzitelné k separaci t€zké vody od obycejné, které maji nasledujici
charakteristiky:
a) jsou vyrobené ze sitoviny z fosforového bronzu chemicky upravené ke zlepSeni
smacivosti a
b) jsou konstruované pro pouziti ve vakuovych destila¢nich kolonéch.

4.A.2. Cirkulaéni ¢erpadla
Cirkulacni Cerpadla pro zfedéné nebo koncentrované roztoky katalyzatoru amidu draseln¢ho
v kapalném amoniaku (KNH,/NH3), které maji nasledujici charakteristiky:

a) jsou vzduchotésnd, cozZ je hermeticky uzaviena,

b) o vykonu vy$sim nez 8,5 m*/h a

¢) maji nasledujici charakteristiku:
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1) jsou urCend pro koncentrované roztoky amidu draselného (1% nebo vySsi)
s provoznim tlakem od 1,5 MPa do 60 MPa, nebo

2) jsou urCena pro ziedéné roztoky amidu draselného (niz$i nez 1%) s provoznim
tlakem od 20 MPa do 60 MPa.

4.A.3. Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor
Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor, které maji nésledujici
charakteristiky:
a) jsou konstruované pro provoz pii vystupnich teplotach 35 K, coz je -238 °C, nebo
niz8ich a
b) jsou konstruovan¢ pro pratok plynného vodiku 1 000 kg/h nebo vEtsi.

4.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni

4.B.1. Vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony a vnitini kontaktory (vestavby)
4.B.1.a. vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony, které maji nasledujici
charakteristiky:

1) jsou schopné provozu pfi tlacich 2 MPa nebo vysSich,
2) jsou vyrobené z jemnozrnné nelegované (uhlikaté) oceli s austenitickym Cislem
zrnitosti ASTM 5 nebo vétSim a
3) maji primér nejméné 1,8 m.
4.B.1.b. vnitini kontaktory (vestavby) pro vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony
stanovené v poloZce 4.B.1.a.

4.B.2. Kryogenni kolony na destilaci vodiku
Kryogenni kolony na destilaci vodiku, kter¢ maji nasledujici charakteristiky:
a) konstruované pro fungovani pfi vnitinich teplotach nizsich nez 35 K, coz je -238 °C,
b) konstruované pro fungovani pii vnitinim tlaku od 0,5 MPa do 5 MPa,
¢) vyrobené z
1) jemnozmné korozivzdorné oceli fady 300 s nizkym obsahem siry s austenitickym
Cislem zrnitosti ASTM 5 nebo vétSim, nebo
2) ekvivalentnich materiali vhodnych pro kryogenni podminky a kompatibilnich
s vodikem a
d) s vnittnim primérem nejméné 30 cm a ucinnou délkou nejméné 4 m.

Uginnou délkou je aktivni vyska obalového materidlu v obalené kolong nebo aktivni vyska
vnitinich desek stykacu v deskové koloné.

4.B.3.
Polozka se nepouziva.

4.C. Materialy
Zadné.

@.D. Software
Zadny.
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4.E. Technologie

4.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procesu pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zatizeni, materialli nebo softwaru stanovenych v polozkach 4.A. az 4.D.

5. TVE’STOYACi A MERICI ZARIZENI PRO VYVOJ JADERNYCH VYBUSNYCH
ZARIZENI

5.A. Zarizeni, soubory a komponenty

5.A.1. Trubice fotonasobicu

Trubice fotonasobicl, které maji nasledujici charakteristiky:
a) plocha fotokatody je v&tsi nez 20 cm” a
b) pulzni nabéhovy Cas je kratSi nez 1 ns.

5.B. Testovaci a vyrobni zafizeni

5.B.1. Zableskové rentgenové generatory nebo impulzni elektronové urychlovace
Zableskové rentgenoveé generatory nebo impulzni elektronové urychlovace, které maji
n¢kterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:
5.B.1.a
1) impulzni energie urychlenych elektronid je 500 keV nebo vEtsi, ale mensi nez 25
MeV a
2) vykonnostni ukazatel (K) je 0,25 nebo vétsi, nebo
5.B.1.b.
1) impulzni energie urychlenych elektront je 25 MeV nebo vEtsi a
2) impulzni vykon prevysSuje S0 MW.

Predmétem poloZzky 5.B.1. nejsou urychlovade, které jsou soucasti zatfizeni uréenych pro
ucely jiné, nez je generace elektronového svazku nebo rentgenového zateni, napiiklad
elektronovy mikroskop, a zatizeni uréenych pro lékaiskeé ucely.

Vykonnostni ukazatel K je definovan jako: K = 1,7 x 10° x V*® x Q, pfitemz V je
impulzni energie elektronii v milionech elektronvoltli. Q je celkovy urychleny naboj
v coulombech, jestlize doba impulzu svazku produkovaného urychlovacem je nejvyse 1 ps.
Pokud je doba impulzu svazku urychlovace delsi nez 1 ps, piedstavuje Q nejvyse urychleny
naboj za 1 ps. Q je rovno integralu i podle t za 1 ps nebo dobu impulzu svazku, podle toho,
ktery Gasovy interval je kratsi Q = | idt (Q=integral idt), kde i je proud svazku v ampérech a
t je Cas v sekundach.

Impulzni vykon = (impulzni potencial ve voltech) x (impulzni proud svazku v ampérech).
Doba trvani impulzu svazku v zafizeni zaloZeném na mikrovinnych urychlovacich
komoréach je bud 1 ps, nebo je to doba trvani paketu svazku paprski vznikajiciho
pfi jednom impulzu mikrovinného modulétoru podle toho, ktery asovy interval je kratsi.
Impulzni proud svazku v zatizeni zaloZeném na mikrovinnych urychlovacich komorach je
prumérny proud za dobu trvani paketu svazku paprsku.

5.B.2. Vysokorychlostni délové systémy

Vysokorychlostni  d€lové systémy, hnaci, plynové, civkové, elektromagneticke,
elektrotepelné nebo jiné vyspélé systémy, schopné urychlit projektily na rychlost 1,5 km/s
nebo vyssi.
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Tato polozka nezahrnuje délové prvky specidln€é konstruované pro vysokorychlostni
zbranove systémy.

5.B.3. Dile uvedené vysokorychlostni kamery a zobrazovaci pristroje a jejich
komponenty
5.B.3.a. Nasledujici rozmitaci kamery a jejich specialn€ konstruované komponenty:

5.B.3.a.1. rozmitaci kamery se zapisovaci rychlosti vétsi nez 0,5 mm/ps,
5.B.3.a.2. elektronické rozmitaci kamery s Casovym rozliSenim 50 ns a lepSim,
5.B.3.a.3. rozmitaci trubice pro kamery uvedené v poloZzce 5.B.3.a.2.,
5.B.3.a.4. zasuvné moduly specidlné konstruované k pouZiti s rozmitacimi kamerami,
které maji modularni stavbu a umoziiuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach
5.B.3.a.1.nebo 5.B.3.a2. a
5.B.3.a.5. synchronizacni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozen€ z turbin,
zrcadel a lozisek specialn€ konstruovanych pro kamery stanovené v polozce 5.B.3.a.1.

5.B.3.b. Snimkovaci kamery a pro n¢ specialn€ konstruované komponenty:
5.B.3.b.1. snimkovaci kamery srychlosti zaznamu vys$§i nez 225000 snimki
za sekundu,
5.B.3.b.2. snimkovaci kamery schopné expozi¢niho ¢asu snimku 50 ns nebo nizsi,
5.B.3.b.3. snimkovaci trubky a pevné zobrazovaci pfistroje s rychlostnim zdznamem
(uzavérkou) zobrazeni v Case 50 ns nebo niZ$im, specialn€ navrzené pro kamery
stanovené v polozkach 5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.,
5.B.3.b.4. zasuvné moduly specidln¢ konstruované k pouziti se snimkovacimi
kamerami s modularni stavbou, které umoziuji vykonnostni specifikace v polozkach
5.B.3.b.1.nebo 5.B.3.b.2. a
5.B.3.b.5. synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozené z turbin,
zrcadel a lozisek specidln¢ konstruovanych pro kamery stanovené v polozkach
5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.

5.B.3.c. Kamery na principu pevné faze nebo elektronovych trubic a pro né specialné
navrzené komponenty:
5.B.3.c.1. kamery na principu pevné faze nebo elektronovych trubic s rychlostnim
zaznamem (uzavérkou) zobrazeni v ¢ase 50 ns nebo niz§im,
5.B.3.c.2. zobrazovaci pfistroje na principu pevné baze a zesilovae obrazu
s rychlostnim zdznamem (uzavérkou) zobrazeni v ase 50 ns nebo niz§im, specialné
konstruované pro kamery stanovené v polozce 5.B.3.c.1.,
5.B.3.c.3. elektro-optické uzavérkové pitistroje (buiiky typu Kerr nebo Pockels)
s rychlostnim zaznamem (uzavérkou) zobrazeni v Case 50 ns nebo nizsim a
5.B.3.c.4. zasuvné moduly specialné konstruované pro pouziti s kamerami, které maji
modularni stavbu a umoZziiuji vykonnostni specifikace stanovené v polozce 5.B.3.c.1.

Software specialné navrzeny pro posileni nebo spusténi vykonu kamer nebo zobrazovacich
pristrojii pro splnéni uvedenych charakteristik je zahrnut v polozkach 5.D.1. a 5.D.2.

Vysokorychlostni kamery s jednoduchym ramem jsou pouzivany jednotlivé pro potizeni
jediného zobrazeni dynamické udalosti nebo je nékolik takovych kamer zkombinovano
v postupné spousténém systému k potizeni veétSiho poctu zobrazeni udalosti.

5.B.4.
Polozka se nepouziva.
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5.B.5. Specializované pristrojové vybaveni pro hydrodynamické experimenty
5.B.5.a. Rychlostni interferometry pro méfeni rychlosti ptevySujicich 1 km/s
béhem Casovych intervall kratSich nez 10 ps.
5.B.5.b. Méfidla razového tlaku schopna méfit tlaky vyssi nez 10 GPa, véetné métidel
s manganinem, ytterbiem a polyvinyliden bifluoridem (PVBF, PVFE,).
5.B.5.c. Kfemenné tlakové pievodniky pro tlaky vyssi nez 10 GPa.

Polozka 5.B.5.a. zahrnuje rychlostni interferometry, napiiklad systémy VISAR, cozZ jsou
rychlostni interferometrické systémy pro jakékoli reflektory, systémy DLI, coz jsou
dopplerovske laserové interferometry, a systémy PDF, coz jsou fotonické dopplerovske
velocimetry, znamé také jako Het-V, coz jsou velocimetry pouZzivajici heterodynni princip.

5.B.6. Vysokorychlostni impulzni generatory
Vysokorychlostni impulzni generatory a jejich pulzni hlavy, které maji nasledujici
charakteristiky:

a) vystupni napéti prevysujici 6 V a zatéZujici odpor mensi nez 55 Q a

b) ptechodovy ¢as impulzu mensi nez 500 ps.

Prechodovy ¢as impulzu v polozce 5.B.6.b. je Casovy interval 10 % az 90 % nap&tové
amplitudy.

Pulzni hlavy jsou obvody formujici impulz, navrzené k pfijimani nap&tove skokové funkce
a vytvarovani této funkce do rtiznych forem, napiiklad obdélnik, trojuhelnik, skok, impulz,
exponenciala nebo monocyklické typy. Pulzni hlavy mohou byt nedilnou soucasti
impulzniho generatoru, mohou byt zasuvnym modulem k zatizeni nebo to mohou byt vné;jsi
pfipojna zatizeni.

5.B.7. Vybuchové komory
Kontejnmentové nadoby, komory, kontejnery a jind podobna kontejnmentova zatizeni
zkonstruovana pro testovani vysoce explozivnich latek nebo zatizeni, které¢ maji nasledujici
charakteristiky:
a) jsou vytvorené pro zachyceni ucinkl detonace o ekvivalentu 2 kg TNT nebo vEtsi a
b) maji konstruk¢éni prvky nebo vlastnosti umoziujici pfenos diagnostickych nebo
naméfenych informaci v redlném Case nebo s prodlevou.

5.C. Materialy

Zadné.

5.D. Software

5.D.1. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kddy specialn€é vytvoiené k posileni nebo spusténi

vykonovych charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v poloZzce 5.B.3. tak, aby splnilo
nebo piekrocilo charakteristiky stanoven¢ v polozce 5.B.3.

5.D.2. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kddy specialn€é vytvorené k posileni nebo spusténi
vykonovych charakteristik zafizeni stanoveného v polozZce 5.B.3.
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5.E. Technologie

5.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procesti pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zatizeni, materialli nebo softwaru stanovenych v polozkach 5.A. az 5.D.

6. KOMPONENTY PRO JADERNA VYBUSNA ZARIZENI
6.A. Zarizeni, soubory a komponenty

6.A.1. Rozbusky a vicebodové iniciaéni systémy

6.A.1.a. Nasledujici elektricky fizené rozbusky:

6.A.1.a.1. odpalovaci miistek (EB - Exploding bridge),

6.A.1.a.2. odpalovaci miustkovy odpor (EBW - Exploding bridge wire),

6.A.1.a.3. narazové rozbusky a

6.A.1.a.4. vybusné foliové iniciatory (EFI - Exploding foil initiators).
6.A.1.b. Uspotfadani vyuzivajici jednoduché nebo néasobné rozbusky zkonstruované
k tém&F soucasné iniciaci vybuiného povrchu vétsiho nez 5 000 mm? pomoci jednoho
signdlu k odpdleni s ¢asovym nastavenim iniciaci po celé ploSe povrchu za méné nez
2,5 ps.

Predmétem polozky 6.A.1. nejsou rozbusky, které vyuzivaji pouze primarni vybusniny jako
je azid olovnaty.

VSechny rozbusky, které jsou pfedmétem polozky 6.A.1., vyuzivaji tenké elektrické vodice,
zejména mustky, mustkova zapojeni nebo folie, které se vybusné odpaiuji po prichodu
rychlého elektrického impulzu o vysokém proudu. V nendrazovych typech vybusny vodic
nastartuje chemickou detonaci ve vysoce explozivni latce, jako je PETN
(pentaerytritoltetranitrat), které se dotykd. V néarazovych rozbuskach vybusné odpatovani
elektrického vodice uvadi do pohybu flyer nebo udernik, ktery nastartuje chemickou
detonaci. V n€kterych typech je udernik hnan magnetickou silou. VybuSnou folii mize byt
rozbuSka EB nebo rozbuska naraznikového typu. Alternativnim oznacenim pro rozbusku je
Hiniciator®.

6.A.2. Odpalovaci zartizeni a ekvivalentni vysokoproudé impulzové generatory
6.A.2.a. RozbuSkové odpalovaci systémy, jako jsou spoustéci systémy, odpalovaci
systémy, vcetné elektronicky nabitych, explozivné ftizenych a opticky fizenych
odpalovacich systémii uréenych k ovladani vicenasobnych rozbu$ek uvedenych
v polozce 6.A.1.
6.A.2.b. Modularni elektrické impulzové generatory (pulsary), které maji nasledujici

charakteristiky:
1) jsou konstruované jako prenosné, mobilni nebo pro pouziti ve ztizenych
podminkach,
2) jsou schopné predat svou energii v Case kratSim nez 15 ps pii odporu menSim nez
40 Q,

3) vystupni proud pievySuje 100 A,
4) zadny rozmér nepiesahuje 30 cm,
5) hmotnost je mensi nez 30 kg a
6) jsou urené pro pouziti v rozSifeném teplotnim intervalu od 223 K do 373 K, coz
je od -50 °C do 100 °C, nebo pro pouZziti v kosmu.
6.A.2.c. Mikro-odpalovaci jednotky, které¢ maji nasledujici charakteristiky:
1) zadny rozmé&r nepiesahuje 35 mm,
2) jmenovité napéti je rovno nebo vyssinez 1 kV a
3) kapacita je rovna nebo vyssi nez 100 nF.
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Opticky fizené odpalovaci systémy zahrnuji systémy spusténi a nabijeni laserem. VybuSné
tizené odpalovaci systémy zahrnuji vybusné feroelektrické a vybudné feromagnetické typy
odpalovacich systému.

Polozka 6.A.2.b. zahrnuje budice xenonovych zableskovych lamp.

6.A.3. Spinaci zarizeni
6.A.3.a. Trubice a elektronky se studenou katodou, vetné plynovych a vakuovych
trubic, fungujici obdobné jako jiskriste, které maji nasledujici charakteristiky:
1) obsahuji nejméné tfi elektrody,
2) yjmenovité Spickové anodove€ napéti 2,5 kV nebo vyssi,
3) jmenovity Spickovy anodovy proud 100 A nebo vice a
4) anodové Casove zpozdéni 10 ps nebo mensi.
6.A.3.b. Spousténa jiskiiste, ktera maji nasledujici charakteristiky:
1) anodové Casové zpozdéni 15 ps nebo mensi a
2) jmenovity Spi¢kovy proud 500 A nebo veétsi.
6.A.3.c. Moduly nebo soubory s rychlou spinaci funkci, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) jmenovité Spickoveé anodove napéti vyssi nez 2 kV,
2) jmenovity Spickovy anodovy proud 500 A nebo vétsi a
3) spinaci doba 1 ps nebo kratsi.

Polozka 6.A.3.a. zahrnuje plynové krytronové trubice a vakuové sprytronové trubice.

6.A.4. Pulzni vybojové kondenzatory
Pulzni vybojové kondenzatory, které maji nékterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:
6.A4.a.
1) jmenovité napéti vyssinez 1,4 kV,
2) akumulovana energie vetSi nez 10 J,
3) kapacita vy$§inez 0,5 pF a
4) sériova induk¢nost mensi nez 50 uH, nebo
6.A4.b.
1) jmenovité napéti vysSinez 750 V,
2) kapacita vysSinez 0,25 uF a
3) sériova induk¢énost mensi nez 10 pH.

6.A.5. Systémy generujici neutrony
Systémy generujici neutrony, véetné trubic, které maji nasledujici charakteristiky:
a) jsou konstruované pro provoz bez vnéjsiho vakuového systému a
b) vyuzivaji
1) elektrostatické urychleni k vyvolani tritium-deuteriové jaderné reakce, nebo
2) elektrostatické urychleni k vyvolani deuterium-deuteriové jaderné reakce a
jsou schopné vykonu 3 x 10° neutronti/s nebo vyssiho.

6.A.6. Paskové vodice
Paskové vodiCe pro prenos signéalu pro zajisSténi cesty s nizkou induktanci k detonatortim,
které maji nasledujici charakteristiky:

a) nominalni napéti vy$sinez 2 kV a

b) induktance niZ8i nez 20 nH.
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6.B. Testovaci a vyrobni zafizeni
Zadna.

6.C. Materialy

6.C.1. Brizantni vybuSniny
Brizantni vybu$niny nebo smési obsahujici vice nez 2 hmotnostni procenta kterékoli z
nasledujicich latek:
6.C.1.a. cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691-41-0),
6.C.1.b. cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 121-82-4),
6.C.1.c triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-38-6),
6.C.1.d.aminodinitrobenzo-furoxan nebo 7-amino-4,6-nitrobenzofurazan-1-oxid
(ADNBF) (CAS 97096-78-1),
6.C.1.e. 1,1-diamino-2,2-dinitroethylen (DADE nebo FOX7) (CAS 145250-81-3),
6.C.1.1f. 2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0),
6.C.1.g. diamino azoxy furazan (DAAOF nebo DAAF) (CAS 78644-89-0),
6.C.1.h. diaminotrinitrobenzen (DATB) (CAS 1630-08-6),
6.C.1.1. dinitroglykoluril (DNGU nebo DINGU) (CAS 55510-04-8),
6.C.1,j. 2,6-Bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (PYX) (CAS 38082-89-2),
6.C.1.k. 3,3°-diamino-2,2°,4,4°,6,6°,-hexanitrobifenyl nebo dipikramid (DIPAM) (CAS
17215-44-0),
6.C.1.1. diamino azofurazan (DAAzF) (CAS 78644-90-3),
6.C.1.m. 1,4,5,8-tetranitro-pyridazino[4,5-d] pyridazin (TNP) (CAS 229176-04-9),
6.C.1.n. hexanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-0), nebo
6.C.1.0. jakakoli vybusnina s mérnou krystalickou hustotou vy3si nez 1,8 g/em’, ktera
ma rychlost detonace pievysujici 8 000 m/s.

§.D. Software
Zadny.

6.E. Technologie

6.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procest pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zafizeni, materialii nebo softwaru stanovenych v polozkach 6.A. az 6.D.

Vysvétlivky k piiloze:

1. Popis polozek uvedenych v piiloze zahrnuje polozky nové a pouzité.

2. Pokud popis polozky uvedené v piiloze neobsahuje blizsi ureni nebo specifikaci, zahrnuje polozka
vSechny varianty této polozky.

3. Nadpisy kategorii slouzi pro snazsi orientaci a nemaji vliv na vyklad definice polozek.

4. Technologii vztahujici se k jakékoli polozce uvedené v pfiloze je minimalni technologie nezbytna pro

instalaci, provoz, udrzbu a opravu polozky. Technologie nezahrnuje informace ve vefejné sfére nebo zakladni
védecky vyzkum.
5. Software nezahrnuje:
a)  software obecné pfistupny vefejnosti; tim je software, ktery se prodava bez omezeni ze zasob na skladé
v maloobchodnich prodejnach a je navrzen pro instalaci uzivatelem bez dalsi vyznamné podpory ze
strany dodavatele, nebo
b) software ve verejné sféfe, kterym je technologie nebo software, které byly zpfistupnény bez omezeni
pro jejich dalsi vyuziti; omezeni tykajici se autorskych prav (copyright) nevylucuji technologii nebo
software z vetejné sféry.
6. Presnost - obvykle se méfi jako hodnoty nepiesnosti, definované jako nejveétsi odchylka stanovené
hodnoty, a to pozitivni nebo negativni, od ptijatého standardu nebo skute¢né hodnoty.
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7. Uhlové odchylka polohy - je nejvétsi rozdil mezi uhlovou polohou a skutednou velmi piesné zméfenou
thlovou polohou poté, co obrobek upnuty ke stolu byl vytocen ze své vychozi pozice.
8. Kontrola tvarového obrabéni - vice ¢islicové tfizenych pohybu provadénych v souladu s instrukcemi,

které specifikuji nasledujici pozadovanou polohu a pozadované rychlosti posuvu do této polohy. Tyto rychlosti
posuvu se méni jedna vici druhé tak, Zze se vytvafi pozadovany obrys v souladu s normou ISO 2806 - 1980:
Systémy prumyslové automatizace - Cislicové fizeni stroju.

9. Vlaknité nebo vlaknové materialy - jsou nekonecna vlakna (monofil), ptize, prameny, lanka nebo
pasky:
a)  Vlakno (nit' - filament) nebo monovlakno je nejmensi souéast vlakna, obvykle o pruméru nékolika
mikrometra.

b)  Pramen (roving) je svazek obvykle 12 az 120 piiblizné rovnobéznych praminki.
c¢) Praminek (strand) je svazek obvykle vice nez 200 vlaken (filaments) uspofadanych ptiblizné
rovnobeézng.
d) Paska (tape) je material slozeny zejména z propletenych nebo stejnosmérnych vlaken (filaments),
praminka, pramenu, lanek nebo piizi, obvykle predimpregnovanych pryskyfici.

e) Lanko (tow) je svazek vlaken (filaments) obvykle pfiblizné rovnobé&znych.

f)  Piize (yam) je svazek stoCenych praminku (strands).
10. Linearita - obvykle méfena jako nelinearita, je nejvétsi odchylka skutecné charakteristiky, prumér
horniho a dolniho udaje stupnice - kladna nebo zaporna - od primky polozené tak, ze minimalizuje nejvetsi
odchylky.
11. Neurcitost méfeni - je charakteristicky parametr, ktery specifikuje, v jakém intervalu okolo vystupni
hodnoty lezi hodnota méfené proménné s urCitosti 95 %. Toto zahrnuje nekorigované systematické odchylky,
nekorigovanou vuli a ndhodné odchylky.
12. Mikroprogram - je posloupnost (sekvence) zakladnich instrukci, uchovavanych ve specialni paméti,
jejichz provedeni je iniciovano zavedenim referenéni instrukce do registru instrukci.
13. Cislicové fizeni - automatické Fizeni procesu provadéné zafizenim, které pouziva numericka data,
obvykle zavadéna v prabéhu procesu v souladu s normou ISO 2382: Informacni technika.
14. Presnost nastaveni polohy - ma byt stanovena a prezentovana u Cislicove fizenych obrabécich stroju v
souladu s polozkou 1.B.2. v logickém souladu s nasledujicimi pozadavky:

a)  Zkusebni podminky (ISO 230/2 (1988), odst. 3):

1) Obrabeéci stroj a zafizeni na méfeni presnosti jsou po dobu 12 hodin pfed méfenim a v jeho prabéhu
udrzovany pii stejné teploté okolniho prostfedi. V pribéhu obdobi pred méfenim jsou sané stroje
kontinualné cyklovany a jsou cyklovany téz v prubéhu méfeni presnosti.

2) Stroj je vybaven jakoukoli mechanickou, elektronickou nebo softwarovou kompenzaci vyvazenou
soucasng se strojem.

3) Presnost meéfeni méficiho zafizeni je nejméné Ctyrikrat vyssi nez ocekavana presnost obrabéciho
stroje.

4) Napajeci systém pohoni sani spliiuje nasledujici pozadavky:

a) odchylky sdruzeného napéti nejsou vétsi nez + 10 % nominalniho jmenovitého napéti,
b) odchylky kmito¢tu od normalniho kmitoctu nejsou vétsi nez =2 Hz a
¢) nejsou dovoleny vypadky nebo pierusovany provoz.

b) Testovaci program (ISO 230/2 (1988), odst. 4):

1) Rychlost posuvu (rychlost sani) v pribéhu méfeni odpovida nejrychlej§imu pracovnimu pohybu. V
pripadé obrabécich stroju, které produkuji povrchy optické kvality, je rychlost posuvu nejvyse 50
mm za minutu.

2) Meéreni by méla byt provadeéna prirustkové - od jednoho limitu chodu osy do druhého, bez navratu
do vychozi polohy pro kazdy pohyb smérem k cilové poloze.

3) Osy, které se neméfi, zistavaji v prabéhu testovani osy v poloving chodu.

c) Prezentace vysledku testu (ISO 230/2 (1988), odst. 2). Vysledky méteni zahrnuyji:

1) presnost nastaveni polohy (A) a

2) hlavni reverzacni chybu (B).

15. Program - je posloupnost instrukci k provedeni procesu ve formé proveditelné pro elektronicky pocitac
nebo preveditelnych do této formy.

16. RozliSeni - je nejmensi Citelny prirastek na méticim piistroji, u digitalnich pristroju je to nejnizsi platna
¢islice, v souladu se standardem ANSI B-89.1.12.

17. Software - soubor jednoho nebo vice programi nebo mikroprogrami trvale ulozeny na jakémkoli
hmotném nosici.

18. Technické tdaje - mohou mit formu vykresu, pland, diagramt, modeld, vzorct, technickych projekti a

specifikaci, manualu a instrukci v pisemné formé nebo zaznamenanych na jinych nosicich nebo zatizenich, jako
jsou disk, paska nebo permanentni paméti.
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19. Technicka pomoc - mize mit formu pouceni, dovednosti, vycviku, pracovni znalosti, konzulta¢ni
sluzby a miize zahrnovat prevod technickych tdaju.
20. Technologie - specifické informace potiebné pro vyvoj, vyrobu nebo pouzivani jakékoli z polozek

seznamu. Takové informace mohou mit formu technickych tidaji nebo technické pomoci.

V priloze je pouzit Mezinarodni systém jednotek (dale jen ,,SI). Ve vSech piipadech ma byt za oficialni
doporucenou kontrolni veli¢inu povazovana veli¢ina definovana v jednotkach SI. Parametry nékterych

obrabécich stroju jsou uvadény v jejich obvyklych jednotkach, které nejsou jednotkami SI.
V priloze jsou pouzivany nasledujici zkratky, véetné predpon udavajicich jejich mnozstvi:

CAS
Ci
dBmW
K
kN
MeV
jn

N

nF
nH
Q
RMS
T
TIR

Chemical Abstracts Service
curie

decibel vztazeny na 1 miliwatt
kelvin

kilonewton

milion elektronvolta
mikrofarad

newton

nanofarad

nanohenry

ohm

stiedné kvadraticka odchylka
tesla

celkovy rozsah stupnice pfistroje
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Priloha &. 2 k vyhléasce ¢ 376/2016 Sb.

r

Prohlaseni

koncového uzivatele polozky dvojiho pouZziti v jaderné oblasti

Udaje o koncovém uzivateli, ktery je pravnickou osobou

Nazev:

Adresa sidla:

Identifika¢ni &islo:

l'Jdaje o koncovém uzivateli, ktery je fyzickou osobou

Jméno, poptipad€ jména, a piijmeni:

Adresa mista pobytu:

Datum narozeni:
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Specifikace jaderné polozky, ktera je predmétem prohlaSeni

Zpisob a ucel pouziti jaderné polozky, ktera je predmétem prohliseni

Prohlasuji, Ze

a) nepouziji polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji Cast k ucelu ve spojeni s
vyvojem chemickych, biologickych nebo jadernych zbrani nebo jinych jadernych
vybuSnych zatizeni, jejich vyrobou, nakladanim s nimi, jejich provozem, udrzbou,
skladovanim, zjiStovanim, identifikaci nebo rozSifovanim nebo s vyvojem, vyrobou,
udrzbou nebo skladovanim raketovych systémil schopnych takové zbran€ nést,

b) nevyvezu polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast bez povoleni Statniho
ufadu pro jadernou bezpecnost a

¢) oznamim transfer polozky dvojiho pouziti v jadern€ oblasti nebo jeji Casti Statnimu
ufadu pro jadernou bezpecnost.

Datum a podpis
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